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Kerne auf der Basis von Salz mit behandelter Oberflache

Die Erfindung betrifft Kerne sowie ein Verfahren zur Bildung einer Schicht auf der
Oberflache von Kernen auf der Basis von Salz zur Verwendung als
Hohlraumplatzhalter bei der Herstellung von metallischen Gussteilen sowie von
Spritzgussteilen aus Kunststoff, die eine stabile und glatte Oberflache aufweisen
und die sich ohne Verbleib fester Rlckstande in einem Losungsmittel vollstandig
auflésen und sich deshalb vollstandig und problemlos aus den Werkstlcken
entfernen lassen. Zur Herstellung der Kerne kann ein einzelnes Salz oder eine

Mischung aus unterschiedlichen Salzen verwendet werden.

Werden an die Oberflache und die Konturgenauigkeit der Hohlraume in
Gusswerksticken besondere Anforderungen gestellt, muss die Oberflache der
Kerne besonders glatt und konturgenau sein. Der Gusswerkstoff darf nicht mit der
Oberflache eines Kerns reagieren, nicht in die Oberflache eindringen und sie nicht
auskolken. Die Kerne mussen sich vollstandig in einem geeigneten Losungsmittel
auflésen und sich ohne Verbleib fester Ruckstande aus den Hohlraumen der
Werkstlcke leicht entfernen lassen. Die fur die Herstellung der Kerne verwendeten
Werkstoffe sowie die sie aufldsenden Losungsmittel sollen weder die Gussqualitat,

noch die Umwelt belasten und keine gesundheitlichen Gefahrdungen verursachen.

Aus dem US-Patent 5,921,312 ist ein Kern bekannt, dessen Grundwerkstoff ein
wasserlosliches Salz ist, dem bis zu 20 Gewichtsprozent eines keramischen
Werkstoffs in Form von Fasern, Koérnern, Whiskern oder Plattchen zugemischt
werden kann. Der trockengepresste Kern wird mit einer dinnen Schicht eines
keramischen Schlickers Uberzogen. Die Struktur eines solchen Kerns kann durch
die Zugabe eines Losungsmittels, beispielsweise Wasser, aufgeldst werden, aber
der Kern zerfallt nur und auf Grund der keramischen Werkstoffe in der Schicht

mussen die unloslichen Bestandteile mit dem Losungsmittel ausgeschwemmt
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werden. Bei ungenugender Sauberung kbnnen Reste davon in dem Hohlraum des

Gusstucks zuruckbleiben.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, Kerne aus Salz herzustellen, welche
jeweils eine glatte Oberflache aufweisen, mit der der Gusswerkstoff nicht reagiert
und in die er nicht eindringt, die eine fur das Giellverfahren erforderliche Festigkeit
aufweisen und deren Bestandteile sich in einem Losungsmittel ohne einen

Rickstand von Feststoffen auflosen.

Die Losung der Aufgabe erfolgt mit Kernen mit einer Oberflache entsprechend dem
ersten Anspruch sowie mit einem Verfahren zur Bildung einer Schicht auf der
Oberflache dieser Kerne nach Anspruch 2. Vorteilhafte Ausgestaltungen der

Erfindung werden in den abhangigen Ansprichen beansprucht.

Die erfindungsgemafien Kerne bestehen aus einem Salz oder aus einer Mischung
von Salzen, denen gegebenenfalls wahlweise vollstandig I6sliche Hilfsstoffe in
Form von Bindern, Fullstoffen, Additiven und Katalysatoren, einzeln oder
gemeinsam, beigemischt werden konnen. Diese Kerne eignen sich auch
insbesondere zur Herstellung von Werkstlcken aus Nichteisenmetallen nach dem
Druckgussverfahren, beispielsweise aus Aluminium, Messing oder Kupfer. Die
Kerne konnen aber auch beim Spritzgielen von Kunststoffteilen eingesetzt
werden. Die Herstellung der Kerne kann Dbeispielsweise mittels Pressen,

Kernschiefl3en oder Giel3en aus der Salzschmelze erfolgen.

Die erfindungsgemaflRen Kerne sind aus Stoffen zusammengesetzt, die sich
vollstandig in Wasser als aus Grunden des Umweltschutzes bevorzugtes
Losungsmittel auflésen und sich so ohne Ruckstand von Feststoffen aus den

Hohlraumen der Werkstiicke entfernen lassen.
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Durch die gewahlte KorngroRenverteilung der Kernwerkstoffe wird insbesondere
die Oberflachenbeschaffenheit der Kerne beeinflusst. Je geringer die KorngroRie,
desto glatter die Oberflache. Generell wird ein moglichst hoher Fullungsgrad
angestrebt, was durch Mischung verschiedener Salze und gegebenenfalls der
zusatzlichen Stoffe mit unterschiedlichen Verteilungskurven erreicht werden kann,
beispielsweise durch eine bi- oder trimodale Kornverteilung der Mischung. Die
KorngréRen liegen im Bereich von 0,01 mm bis zu 2 mm, je nach Werkstoff,
gewlnschter Oberflachenglte und Konturgenauigkeit des zu gieRenden
Werkstlcks.

Auf Grund der Form der Salzkristalle kann sich auf der Oberflache der Kerne eine
Struktur ergeben, die das Eindringen der Schmelze in die Oberflache ermdglicht.
Um Poren und Hohlraume zu verschlieRen, wird die Oberflache der Kerne
vollstandig oder nur auf der dem Gusswerkstoff ausgesetzten Flache
erfindungsgemal} so behandelt, dass durch die Schmelze nicht die Oberflache der
Kerne und dadurch auch nicht die Oberflache der Gusstucke beeintrachtigt
werden. Auf den Kernen wird eine dinne Schicht gebildet. Diese Schicht ist so

dinn, dass sie die Kontur der Kerne und damit ihnre Abmessungen nicht verandert.

Die Schicht wird erfindungsgemar® in zwei Schritten gebildet. Im ersten Schritt
erfolgt eine Oberflachenaktivierung, durch die die Oberflache der Kerne auf die
Aufnahme eines im zweiten Schritt aufzubringenden Stoffs vorbereitet wird, durch
den die Poren und Hohlraume verschlossen werden und durch den die Oberflache

geglattet und verfestigt wird.

Moglichkeiten der Oberflachenaktivierung und der Bildung der Schicht:
1. Erster Schritt: Befeuchten der Oberflache des Salzkerns:

1.1 Der Salzkern wird mit Wasser bespruht oder durch einen Nebel befeuchtet.
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Der Salzkern wird mit einer Mischung aus Wasser und Alkohol bespriht
oder durch einen Nebel daraus befeuchtet (alle Mengenverhaltnisse

moglich).

Der Salzkern wird mit einer Mischung aus Wasser und Wasserglas
bespruht oder durch einen Nebel daraus Dbefeuchtet (alle

Mengenverhaltnisse maoglich).

Der Salzkern wird mit einer Mischung aus Wasser, Wasserglas und Alkohol
bespruht oder durch einen Nebel daraus Dbefeuchtet (alle

Mengenverhaltnisse maoglich).

Auf die Oberflache des Kerns kdnnen gegebenenfalls zusatzlich ein Binder
sowie weitere, aus dem Stand der Technik bekannte und fur die
Zumischung zum Salz geeignete Additive, wie beispielsweise
Verfestigungsmittel, Netzmittel und die Oberflache aktivierende Stoffe,
einzeln oder in beliebiger geeigneter Zusammenstellung, aufgetragen
werden. Das Auftragen kann gemeinsam mit dem Befeuchtungsmittel

erfolgen.

Zweiter Schritt: Auf die angefeuchtete Kernoberflache wird trockener
Salzstaub mit Korngrofien im Grolenbereich von < 100 um aufgetragen:
durch Walzen im Salz,

durch Aufpudern,

durch Aufblasen,

durch Eintauchen in ein Wirbelbett.

Das Befeuchten und/oder Auftragen kann in geeigneten Vorrichtungen im

Durchlaufverfahren erfolgen.

Die Feuchtigkeit kann so dosiert werden, dass sie "selbstverbrauchend" ist. Das

heildt, nur die oberste Lage der Salzkristalle des Kerns wird im Wasser gelost.
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Dadurch wird die Oberflache des Kerns fur die Anbindung der auftreffenden festen
Salzkristalle vorbereitet. Diese l6sen sich vollstandig oder teilweise in der
Salzlosung auf der Kernoberflache auf und werden dadurch auf der
Kernoberflache gebunden. Nach dem Trocknen sind die Poren in der Oberflache

geschlossen und die Oberflache ist geglattet und verfestigt.

3. Ein weiteres mogliches Verfahren zum Bilden einer Schicht auf der

Kernoberflache ist das elektrostatische Beschichten.

Zwischen der Oberflache eines Kerns und den aufzutragenden Salzkristallen muss
eine Potentialdifferenz geschaffen werden, was durch Aufbau eines elektrischen
Feldes zwischen der Kernoberflache und der Vorrichtung erfolgen kann, mit der
die Salzkristalle in Richtung auf die Kernoberflache abgegeben werden.
Beispielsweise kann an einer Spruhduse fur Salzkristalle eine Hochspannung
fuhrende Elektrode vorgesehen sein, mit der die Aufladung der aufzutragenden
Salzkristalle erfolgt. Die Oberflache des Kerns kann beispielsweise geerdet sein.
Die geladenen Salzkristalle werden durch die Coulomb'schen Anziehungskrafte
auf der Kernoberflache gebunden. Die Schichtbildung ist mit dem industriell

angewandten Pulverlackieren vergleichbar.

Die elektrische Aufladung kann an einem Kern mit trockener Oberflache oder auch
an einem Kern mit angefeuchteter Oberflache erfolgen. Die Salzkristalle lagern
sich in einer dunnen Schicht auf der Oberflache des Kerns so lange an, bis dass

die unterschiedlichen elektrischen Ladungen ausgeglichen sind.

Beim trockenen Auftragen einer Schicht aus Salzkristallen kann eine Fixierung auf
der Oberflache des Kerns durch eine anschliefende vorsichtige Befeuchtung

erfolgen, beispielsweise durch mit Wasserdampf Ubersattigter Luft, beispielsweise
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durch Nebel. Hier laufen dann dieselben Vorgange der Bindung ab wie bei einer

Schichtbildung an einer angefeuchteten Kernoberflache.

4. Eventuell kann eine thermische Nachbehandlung der Kernoberflache

durchgefuhrt werden.

Diese thermische Nachbehandlung kann ausschlieBlich zur Trocknung der

Kernoberflache erfolgen.

Die thermische Behandlung kann aber auch bei Temperaturen durchgeflhrt
werden, die ein Anschmelzen der Schicht bewirken, wodurch eine besonders gute
Haftung und Oberflachenbeschaffenheit der Schicht erreicht wird. Eine solche
thermische Behandlung kann beispielsweise bei einer Schichtbildung aus
trockenen Salzkristallen auf einer trockenen Oberflache zur Fixierung der

Salzkristalle und zur Glattung der Oberflache erfolgen.

Denkbar sind auch ein Anschmelzen der Kernoberflache und das Auftragen

trockener Salzkristalle auf die angeschmolzene Oberflache.

Die erreichbare Schichtdicke auf der Oberflache der Kerne richtet sich nach dem
gewahlten Auftragsverfahren und der Korngrole der aufgetragenen Salzkristalle.
Gangige Schichtdicken liegen bei etwa 300 um. Durch entsprechende Steuerung
des Auftragverfahrens kann auch erreicht werden, dass nur die Poren und L6cher

auf der Oberflache des Kerns verschlossen werden.

Die Schicht auf der Kernoberflache kann vollflachig auf der gesamten Oberflache
oder nur in ausgewahlten Teilbereichen gebildet werden. Die nicht vorgesehenen

Flachen kbnnen beispielsweise abgedeckt werden.
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Durch die erfindungsgemale Behandlung der Oberflache der Kerne wird die
Stabilitat der Oberflache deutlich verbessert. Die Schmelze greift die Oberflache
eines Kerns nicht an und kolkt sie nicht aus, wodurch eine glatte und

konturengenaue Oberflache des Gussstucks erreicht wird.

Die Kerne mit der durch die erfindungsgemafe Oberflachenbehandlung auf sie
aufgebrachten Schicht haben den Vorteil, dass sie aus Stoffen zusammengesetzt
sind, die bei sachgerechter Handhabung keinerlei Reaktionen zeigen, welche die
Umwelt belasten, weder bei ihrer Herstellung, noch beim GielRprozess. Bei der
Entfernung der Kerne aus den Werkstlcken entstehen keine Ruckstande, die einer

besonderen Entsorgung bedurfen.

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist ein Kern auf der Basis von Salz oder

einer Mischung von Salzen:

I wobei die Oberflache des Kerns in mindestens einem Teilbereich mit einer
Schicht aus wasserloslichem Salz oder einer Mischung aus wasserlGslichen

Salzen bedeckt ist.

Bevorzugt ist ein Kern auf der Basis von Salz oder einer Mischung von Salzen:

ii. gemaf (i), wobei dem die Schicht bildenden wasserlGslichen Salz oder der
Mischung aus wasserl0slichen Salzen zusatzlich mit in Wasser vollstandig

I6sliche Hilfsstoffe zugemischt sind.

Weiterhin bevorzugt ist ein Kern auf der Basis von Salz oder einer Mischung von

Salzen:

iii. gemafl (i) oder (ii), wobei die die Schicht bildenden Stoffe an der

vorbereiteten Oberflache der Kerne gebunden sind.
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Insbesondere ist Gegenstand der vorliegenden Erfindung ein Kern auf der Basis

von Salz oder einer Mischung von Salzen:

gemal} (i) bis (iii), jeweils einzeln oder beliebig kombiniert, wobei dem den
Kern bildenden Salz oder der Mischung von Salzen gegebenenfalls
wahlweise vollstandig I6sliche Hilfsstoffe in Form von Bindern, Fullstoffen,
Additiven und Katalysatoren, einzeln oder gemeinsam, beigemischt sind,
wobei die Oberflache des Kerns in mindestens einem Teilbereich mit einer
Schicht aus wasserloslichem Salz oder einer Mischung aus wasserloslichen
Salzen, gegebenenfalls zusatzlich mit in Wasser vollstandig I6slichen
Hilfsstoffen gemischt, bedeckt ist und dass die die Schicht bildenden Stoffe
an der zur Bildung der Schicht vorbereiteten Oberflache der Kerne gebunden

sind.

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist weiterhin ein Verfahren:

zur Bildung einer Schicht auf der Oberflache von Kernen zur Verwendung als
Hohlraumplatzhalter bei der Herstellung von metallischen Gussteilen sowie
von Spritzgussteilen aus Kunststoff, die sich ohne Verbleib fester Ruckstande
in einem LOsungsmittel vollstandig auflosen und vollstandig aus den
Gussteilen entfernen lassen, auf der Basis von Salz oder einer Mischung von
Salzen, denen gegebenenfalls wahlweise vollstandig 16sliche Hilfsstoffe in
Form von Bindern, Fullstoffen, Additiven und Katalysatoren, einzeln oder
gemeinsam, beigemischt werden konnen, wobei ihre Oberflache in
mindestens einem Teilbereich mit einer Schicht aus wasserloslichem Salz
oder Mischungen aus wasserloslichen Salzen, gegebenenfalls zusatzlich mit
in Wasser vollstandig 16slichen Hilfsstoffen gemischt, bedeckt wird und dass
die Schicht in zwei Schritten gebildet wird, wobei im ersten Schritt mindestens

in einem Teilbereich der Oberflache der Kerne eine Oberflachenaktivierung



10

15

20

WO 2010/133596 PCT/EP2010/056819

-9-

zur Aufnahme der aufzubringenden Stoffe erfolgt und in einem zweiten Schritt
die Stoffe auf dem vorgesehenen Oberflachenbereich aufgebracht werden

und diese Stoffe auf der Oberflache der Salzkerne gebunden werden.

Bevorzugte Ausgestaltungen des erfindungsgemafen Verfahrens gemaf (v) sehen

dabei vor:

Vi.

Vii.

viii.

Xi.

dass zur Oberflachenaktivierung die Oberflache der Salzkerne befeuchtet

wird.

gemal} (vi), dass die Oberflache der Salzkerne mit Wasser bespruht oder

durch einen Nebel befeuchtet wird.

gemal (vi), dass die Oberflache der Salzkerne mit einer Mischung aus
Wasser und Alkohol bespriht oder durch einen Nebel daraus befeuchtet

wird.

gemal (vi), dass die Oberflache der Salzkerne mit einer Mischung aus
Wasser und Wasserglas bespruht oder durch einen Nebel daraus befeuchtet

wird.

gemaly (vi), dass die Oberflache der Salzkerne mit einer Mischung aus
Wasser, Wasserglas und Alkohol bespriht oder durch einen Nebel daraus

befeuchtet wird.

gemafl (v) bis (x), jeweils einzeln oder beliebig kombiniert, dass auf die
Oberflache der Salzkerne zusatzlich ein Binder sowie weitere, aus dem Stand
der Technik bekannte und fur die Zumischung zu Salz geeignete Additive,
wie beispielsweise Verfestigungsmittel, Netzmittel und/oder die Oberflache

aktivierende Stoffe aufgetragen werden.
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gemal (v) bis (xi), jeweils einzeln oder beliebig kombiniert, dass auf die
angefeuchteten  Kernoberflachen  Salzstaub  mit  KorngréRen  im

GroRenbereich von < 100 um aufgetragen wird.

gemal (xii), dass das Auftragen durch Walzen im Salz erfolgt.

gemalf (xii), dass das Auftragen durch Aufpudern erfolgt.

gemal (xii), dass das Auftragen durch Aufblasen erfolgt.

gemal (xii), dass das Auftragen durch Eintauchen in ein Wirbelbett erfolgt.

gemaly (v) bis (xvi), jeweils einzeln oder beliebig kombiniert, dass das
Befeuchten und/oder das Auftragen in geeigneten Vorrichtungen im

Durchlaufverfahren erfolgt.

gemal (v) oder (vi), dass die Oberflache der Salzkerne elektrostatisch

beschichtet wird.

gemafl (v) bis (xviii), jeweils einzeln oder beliebig kombiniert, dass die
Bildung der Schicht vollflachig auf der gesamten Oberflache oder nur in

ausgewahlten Teilbereichen der Kerne erfolgt.

gemal (v) bis (xix), jeweils einzeln oder beliebig kombiniert, dass eine

thermische Nachbehandlung zur Trocknung der Kernoberflachen erfolgt.

gemal (v) bis (xix), jeweils einzeln oder beliebig kombiniert, dass eine
thermische Behandlung der Kernoberflachen bei Temperaturen durchgefluhrt

wird, die ein Anschmelzen der gebildeten Schicht bewirkt.
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xxii. gemaly (v), dass die Oberflache der Salzkerne durch eine thermische
Behandlung angeschmolzen wird, dass auf die so vorbereitete Oberflache
trockene Salzkristalle aufgetragen werden und anschlieRend die Oberflache

abgekuhlt wird.

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist weiterhin die Verwendung des
erfindungsgemafen Kerns gemaly (i) bis (iv), jeweils einzeln oder beliebig
kombiniert, als Hohlraumplatzhalter bei der Herstellung von metallischen
Gussteilen sowie von Spritzgussteilen aus Kunststoff, die sich ohne Verbleib fester
Ruckstande in einem Lésungsmittel vollstandig auflésen und vollstandig aus den

Gussteilen entfernen lassen.
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Patentanspriiche

Kern auf der Basis von Salz oder einer Mischung von Salzen, dadurch
gekennzeichnet, dass die Oberflache des Kerns in mindestens einem
Teilbereich mit einer Schicht aus wasserloslichem Salz oder einer Mischung

aus wasserloslichen Salzen bedeckt ist.

Kern gemaly Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass dem die Schicht
bildenden wasserlGslichen Salz oder der Mischung aus wasserlGslichen
Salzen zusatzlich mit in Wasser vollstandig 16sliche Hilfsstoffe zugemischt

sind.

Kern gemals Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die die
Schicht bildenden Stoffe an der vorbereiteten Oberflache der Kerne

gebunden ist.

Kern gemafl® einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass dem den Kern bildenden Salz oder der Mischung von
Salzen gegebenenfalls wahlweise vollstandig |6sliche Hilfsstoffe in Form von
Bindern, Fullstoffen, Additiven und Katalysatoren, einzeln oder gemeinsam,
beigemischt sind, wobei die Oberflache des Kerns in mindestens einem
Teilbereich mit einer Schicht aus wasserloslichem Salz oder einer Mischung
aus wasserloslichen Salzen, gegebenenfalls zusatzlich mit in Wasser
vollstandig 16slichen Hilfsstoffen gemischt, bedeckt ist und dass die die
Schicht bildenden Stoffe an der zur Bildung der Schicht vorbereiteten

Oberflache der Kerne gebunden sind.

Verfahren zur Bildung einer Schicht auf der Oberflache von Kernen auf der

Basis von Salz oder einer Mischung von Salzen, denen gegebenenfalls
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wahlweise vollstandig |6sliche Hilfsstoffe in Form von Bindern, Fullstoffen,
Additiven und Katalysatoren, einzeln oder gemeinsam, beigemischt werden
kénnen, dadurch gekennzeichnet, dass ihre Oberflache in mindestens einem
Teilbereich mit einer Schicht aus wasserléslichem Salz oder Mischungen aus
wasserloslichen Salzen, gegebenenfalls zusatzlich mit in Wasser vollstandig
I6slichen Hilfsstoffen gemischt, bedeckt wird und dass die Schicht in zwei
Schritten gebildet wird, wobei im ersten Schritt mindestens in einem
Teilbereich der Oberflache der Kerne eine Oberflachenaktivierung zur
Aufnahme der aufzubringenden Stoffe erfolgt und in einem zweiten Schritt die
Stoffe auf dem vorgesehenen Oberflachenbereich aufgebracht werden und

diese Stoffe auf der Oberflache der Salzkerne gebunden werden.

Verfahren gemaly Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass zur

Oberflachenaktivierung die Oberflache der Salzkerne befeuchtet wird.

Verfahren gemaf Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Oberflache

der Salzkerne mit Wasser bespruht oder durch einen Nebel befeuchtet wird.

Verfahren gemaf Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Oberflache
der Salzkerne mit einer Mischung aus Wasser und Alkohol bespruht oder

durch einen Nebel daraus befeuchtet wird.

Verfahren gemaf Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Oberflache
der Salzkerne mit einer Mischung aus Wasser und Wasserglas bespruht oder

durch einen Nebel daraus befeuchtet wird.

Verfahren gemaf Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Oberflache
der Salzkerne mit einer Mischung aus Wasser, Wasserglas und Alkohol

bespruht oder durch einen Nebel daraus befeuchtet wird.
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Verfahren gemall einem oder mehreren der Anspruche 5 bis 10, dadurch
gekennzeichnet, dass auf die Oberflache der Salzkerne zusatzlich ein Binder
sowie weitere, aus dem Stand der Technik bekannte und fur die Zumischung
zu Salz geeignete Additive, wie beispielsweise Verfestigungsmittel, Netzmittel

und/oder die Oberflache aktivierende Stoffe aufgetragen werden.

Verfahren gemall einem oder mehreren der Anspruche 5 bis 11, dadurch
gekennzeichnet, dass auf die angefeuchteten Kernoberflachen Salzstaub mit

KorngroRen im GroRenbereich von < 100 ym aufgetragen wird.

Verfahren gemaf Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass das Auftragen

durch Walzen im Salz erfolgt.

Verfahren gemaf Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass das Auftragen

durch Aufpudern erfolgt.

Verfahren gemaf Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass das Auftragen

durch Aufblasen erfolgt.

Verfahren gemaf Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass das Auftragen

durch Eintauchen in ein Wirbelbett erfolgt.

Verfahren gemall einem oder mehreren der Anspruche 5 bis 16, dadurch
gekennzeichnet, dass das Befeuchten und/oder das Auftragen in geeigneten

Vorrichtungen im Durchlaufverfahren erfolgen.

Verfahren gemall Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass die

Oberflache der Salzkerne elektrostatisch beschichtet wird.



10

15

WO 2010/133596 PCT/EP2010/056819

19.

20.

21.

22.

23.

-15 -

Verfahren gemall einem oder mehreren der Anspruche 5 bis 18, dadurch
gekennzeichnet, dass die Bildung der Schicht vollflachig auf der gesamten

Oberflache oder nur in ausgewahlten Teilbereichen der Kerne erfolgt.

Verfahren gemall einem oder mehreren der Anspruche 5 bis 19, dadurch
gekennzeichnet, dass eine thermische Nachbehandlung zur Trocknung der

Kernoberflachen erfolgt.

Verfahren gemall einem oder mehreren der Anspruche 5 bis 19, dadurch
gekennzeichnet, dass eine thermische Behandlung der Kernoberflachen bei
Temperaturen durchgefuhrt wird, die ein Anschmelzen der gebildeten Schicht

bewirkt.

Verfahren gemaf Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Oberflache
der Salzkerne durch eine thermische Behandlung angeschmolzen wird, dass
auf die so vorbereitete Oberflache trockene Salzkristalle aufgetragen werden

und anschlielend die Oberflache abgekuhlt wird.

Kern gemaf einem oder mehreren der Anspriche 1 bis 4 zur Verwendung als
Hohlraumplatzhalter bei der Herstellung von metallischen Gussteilen sowie
von Spritzgussteilen aus Kunststoff, die sich ohne Verbleib fester Ruckstande
in einem LOsungsmittel vollstandig auflosen und vollstandig aus den

Gussteilen entfernen lassen.
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