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69 Verfahren zur Herstellung von Fasern aus thermoplastischen Mischpolymerisaten des Acrylnitrils.

Verfahren zur Herstellung von Fasern aus thermo-

plastischen Mischpolymerisaten des Acrylnitrils und
mindestens einer weiteren Monomerkomponente, bei-
spielsweise Ester der Acrylsdure, Styrole, Vinylverbin-
dungen und/oder polymerisierbaren Kohlenwasserstof-
fen. Das Mischpolymerisat wird durch ein Schmelzverfah-
ren zu Folien, Bindern oder Schlduchen verarbeitet, die-
se werden gereckt und aufgespleisst. Das Aufspleissen er-
folgt mit einer Offnungsmaschine.




643 304

PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zur Herstellung von Fasern auf der Grund-
lage von thermoplastischen Mischpolymerisaten des Acrylni-
trils, dadurch gekennzeichnet, dass man ein Mischpolyme-
risat mit 45 bis 96 Gew.% Acrylnitril und mindestens einer
weiteren Monomerkomponente enthaltendes Ausgangspro-
dukt in einem Schmelzverfahren zu Folien, Bindern oder
Schlduchen verarbeitet, diese anschliessend bei Tempera-
turen, die 10 bis 70°C iiber der jeweiligen Glasumwandlungs-

stoffe und Pigmente, wie Russ, TiOz, Kreide, Hochofen-
schlacke etc., enthalten.

Von besonderer Bedeutung sind Mischpolymerisate, die
durch eine Pfropfungsreaktion eines wie vorstehend defi-

5 nierten Mischpolymerisates auf eine vorgelegte Elastomer-
phase erhalten wurden. Die Elastomerphase kann beispiels-
weise hautpsichlich Anteile von Butadien mit Acrylnitril,
Styrol und/oder Isopren enthalten.

Mischpolymerisate, die auf einer Pfropfungsreaktion

temperatur liegen, durch Recken uniaxial orientiert und auf- 10 beruhen, weisen eine verbesserte Schlagzihigkeit auf; damit

spleisst.

2. Verfahren gemiss Patentanspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass man Mischpolymerisate, enthaltend 45 bis 96
Gew.% Acrylnitril und 4 bis 55 Gew.% Ester der Acrylsiure,
Ester der Methacrylsdure, Styrole, Vinylchlorid, Vinyliden-
chlorid, Vinylpyridin, Vinylester, Vinylather und/oder
polymerisierbare Kohlenwasserstoffe, verarbeitet.

3. Verfahren gemadss Patentanspriichen 1 und 2, dadurch
gekennzeichnet, dass man Mischpolymerisate verarbeitet, die
durch eine Pfropfungsreaktion auf eine vorgelegte Ela-
stomerphase erhéltlich sind. .

4. Verfahren gemiss Patentanspriichen 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass man die Folien, Binder und Schliuche
um das 2- bis 20-fache uniaxial reckt.

5. Verfahren geméss Patentanspriichen 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass das Aufspleissen derart vorgenommen
wird, dass Stapelfaserflocken erhalien werden.

6. Fasern, hergesetellt nach dem Verfahren gemiss einem
der Patentanspriiche 1 bis 5.

7. Verwendung von Fasern gemiss Patentanspruch 6 zur
Herstellung von Vliesen, Netzen, Geweben oder Gewirken.

Es ist bekannt, Fasern aus thermoplastischen Polymeri-
saten oder Mischungen von thermoplastischen Polymeri-
saten herzustellen. In der Regel werden Fasern durch

Schmelzspinnen oder durch Spinnen aus Losungsmitteln her- 4o

gestellt. Fiir die Weiterverarbeitung, insbesondere zu Vliesen,
Gewirken oder Geweben, die ihrerseits als Verbund- und
Fiillmaterial Verwendung finden sollen, weisen derartige
Fasern aber zu starke textile Eigenschaften auf. Das heisst,

derartige Fasern weisen eine zu grosse Reiss- oder Bruchdeh- 45

nung auf.

Es wird, um eine hohe Verstarkungswirkung zu erzielen,
eine Faser bendtigt, die eine hohe Reissfestigkeit bei gering-
ster Reiss- oder Bruchdehnung aufweist.

Ziel der Erfindung ist es, solches Fasermaterial herzu-

stellen und entsprechend der obigen Beschreibung zum Ein-
satz zu bringen.

Erfindungsgemass erfolgt das mit einem Verfahren nach
Patentanspruch 1. Es hat sich gezeigt, dass sich bevorzugt

extrudierte Folien , Schlauche oder Béinder aus einem Misch- ss

polymerisat des Acrylnitrils, insbesondere mit Estern der
Acrylsiure, beispielsweise Acrylsduremethylester oder Acryl-
sduredthylester, Estern der Methacrylsiure, beispielsweise
Methacrylsduremethylester oder Methacrylsduredthylester,
Styrole, beispielsweise Styrol oder Methylstyrol, Vinylchlo-
rid, Vinylidenchlorid, Vinylpyridin, Vinylester, wie Vinyl-
acetat, Vinylither, beispielsweise Methylvinylither oder
Athylvinylither und/oder polymerisierbare Kohlenwasser-
stoffe, beispielsweise Athylen, Propylen, Buten-1, Isobuten,
Penten-1, Hexen-1, 2-Methylbuten-1, 2-Methylpenten-1,
4-Methylpenten-1 oder Inden, nach dem erfindungsge-
missen Verfahren zu Fasern verarbeiten lassen.

Das Mischpolymerisat kann gegebenenfalls auch Fiill-
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kann auch das Reckverhéltnis erh6ht werden und es resul-
tieren Fasern mit hoherer Festigkeit.

Die feinverzweigte, veristelte Struktur der einzelnen Faser
pridestiniert das erfindungsgemiss hergestellte Produkt fiir

15 Einsatzgebiete, die unter der Bezeichnung Nonwovens

bekannt sind. Durch die polaren Gruppen des Mischpolyme-
risates wird eine dusserst gute Haftung, beispielsweise an cel-
lulosehaltigen Produkten oder in Laminierharzen, erreicht.
Diese Hafteigenschaften pridestinieren die genannten

20 gespleissten Fasern als Verstdrkungs- und Fiillmaterial in

Formkorpern aller Art. Die Steifheit der einzelnen Faser wie-
" derum betont derartige Anwendungsmoglichkeiten.
Zur Ausfiihrung des Verfahrens wird beispielsweise mit
einem Extruder, welcher mit einer Breitschlitzdiise oder

25 einem Blaskopf ausgeriistet ist, oder mit einem Kalander zu

Schlduchen oder Folien und Bindern extrudiert oder kalan-
driert. Die Verarbeitungstemperatur richtet sich nach dem
zum Einsatz gelangenden Mischpolymerisat und kann vom
Fachmann individuell nach den Erfordernissen der Praxis

30 ermittelt werden. Die Schlduche, Folien oder Binder kiihlt

man auf Temperaturen ab, die 10 bis 70°C iiber der Glasum-
wandlungstemperatur liegen und reckt dann auf einem
Abzugswerk vorzugsweise um das 2- bis 20-fache. Das dem
eingesetzten Mischpolymerisat optimal entsprechende Reck-

35 verhiltnis kann leicht durch Versuche ermittelt werden.

Grundsitzlich gilt die Regel, dass die Neigung zum Spleissen
sich mit abnehmender Reckungstemperatur, zunehmendem
Reckungsgrad und mit Erh6hung der Reckgeschwindigkeit
vergrossert.

Die Schlduche, Folien oder Bander werden beispielsweise
nach dem Extrudier- oder Kalandrierprozess auf die entspre-
chenden Temperaturen gekiihlt und dann gereckt. Es ist aber
auch moglich, die Produkte nach dem Extrudieren oder
Kalandrieren zu kithlen, zu lagern und nachtréglich wieder
auf die notwendigen Temperaturen zu erwidrmen und dann
zu recken.

Die gereckten Schlduche, Folien oder Biander werden auf
an sich bekannte Weise gespleisst. Die derart verarbeiteten
Mischpolymerisate weisen eine ausserordentlich gute Spleiss-
fahigkeit auf. So kann das Spleissen beispielsweise durch
Nadeln mit Nadelwalzen, Kardieren, Verdrillen, Ritzen,
Quetschen, Reiben, Biirsten oder Behandlung mit Wasser-
strahl, Ultraschall oder Druckluft erfolgen.

Diese extrudierten und gereckten Folien, Schliuche oder
Binder konnen, geschnitten im Stapel von 2 bis 40 mm
Linge, gespleisst werden, oder die Folien, Schlduche oder
Binder kénnen zu Endlosfasern gespleisst und diese gegebe-
nenfalls im Stapel von 2 bis 40 mm Liinge geschnitten

@ werden.

In einer zweckméssigen Ausfuhrungsform splelsst man mit
einer Offnungsmaschine. Offnungsmaschinen sind aus der
Textilindustrie bekannt und gehéren zur Gruppe der Reiss-
machinen, die beispielsweise textile Abfille und unsaubere

65 Baumwolle oder Baumwollabfille fiir neue Verwendungs-

zwecke aufschliessen, d.h. wieder in eine feinfasrige Form
zuriickfiihren. .
Unter der Gruppe der Offnungsmaschinen wird bevorzugt
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eine Sigezahn-Offnungsmaschine angewendet. Besonderes Der Schutz der Erfindung erstreckt sich auch iiber die
Fasern, hergestellt nach dem erfindungsgemissen Verfahren.

Merkmal letzteren Gerites ist, dass der sogenannte Off-
nungs-Tambour mit einer sdgezahnartigen Oberfliche ver- Die Fasern werden in Form von Vliesen, Netzen,
sehen ist. Durch die Anwendung von Offnungsmaschinen Gewirken oder Geweben verwendet. Dabei ist die Verwen-
5 dung der Faser als solche, in kurz- oder langfasriger Form, in

werden die Fasern in Form von Stapelfaserflocken erhalten.
Diese Fasern liegen dann in feinster Form und anisotrop vor. ~ keiner Weise ausgeschlossen.
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