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Machine automatique pour découper des tdles

La présente invention quireonstitue une demande divisionnaire
de la demande originelle n° 80 10574 du 12 mai 1980 pour "Bobine
électrique d'inductance shunt et machine automatique pour découper
des tdles" concerne une machine automatique pour découper des tdles.

I1 est intéressant dans certains cas et notamment dans le cas
de bobines d'inductance shunt de réaliser des portions de paquets
de tdles dont la longueurrdes toles vont en décroissant d'une tdle
a la suivante de manidre A réaliser des paquets en forme de portions
angulaires, 7

L'invention a donc pour objet une machine automatique pour
découper des tSles comportant des moyens d'amenée, sur la machine,
d'une longueur de tdle réglable d'une fagon ccontinue et 3 4 volonté,
une cisaille et un dispositif de réception des tdles coupees caractérisé
en ce que le dispositif de réception des tdles coupées eomprend une '
palette orientable d'un angle ® choisi & volonté autour d'un axe
perpendiculaire au sens de déplacement de la tdle, des moyens d'abais- ‘
sement du dispositif de réception et des moyens de déplacement du
dispositif de réception vers l'aval par rapport au sens de déplacement
de la tdle.

L'invention sera mieux comprise 3 la lumidre de la description
d'un exemple de réalisation de l'invention faite ci-aprés en regard
du dessin annexé dans lequel :

La figure 1 représente schématiquement une machine 3 decouper
les tdles selon 1l'invention.

La figure 2 montre en vue de dessus une portion d'un trongon

Ade noyau magnétique d'une bobine d'inductance shunt.

La figure 1 montre ainsi une machine 3 découper les tdles
comprenant un dispositif de réception des tdles coupées apte i constituer
des paquets de tdles tel que le paquet de tdle 1 représenté figure 2.

La machine comprend essentiellement trois parties :

- des moyens d'amenée de la t8le, non représentés, mais comprenant

.d'une manidre classique une butée fixe, une butée mobile dont le

déplacement est assuré par une vis mére, et une pince mobile se déplacant
entre les deux butées : la pince prend la t8le i la fin de sa course

arriére limitée par la butée mobile, 1l'entraine vers 1'avant jusqu'a
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1a butée fixe liche la tdle aprés la coupe, 1l'écartem . entre la
butée fixe et mobile déterminant la longueur de tdle éo\,ée.

~ la cisaille proprement dite comprenant un couteau mobile 20, une
contre lame fixe 21 et un dispositif de blocage de la tole 22.

- un dispositif de réception 23 comportant un bati 24 sur lequel

est placée une palette 25 orientable d'un angle & ajustable & volonté
autour d'un axe 26 perpendiculaire au sens d'avancement de la tdle 27
grice 3 un vérin 28. La palette 25 comporte des joues latérales 29

A écartement réglable. Un vérin 30 permet le déplacement vertical

du bAti 24. On peut ainsi faire en sorte que la hauteur de chute

de la tble coupée soit constante. Enfin, un vérin 31 permet le dépla~-
cement vers l'éval du bAti 24 pour l'évacuation du paquet de tdles 32
coupées. Tous les mouvements : de la palette 25, des vérins 28, 30,
31, du couteau 20, de l'amenée de la longueur de toles, sont automa-
tiques et programmés.

Pour réaliser un paquet de tdles tel que la portion 1 représentée
sur la figure 2, on commence par régler la palette 26 en position
horizontale, l'angle o étant égal i 0 et les tdles arrivant dans
le sens de la fléche F2 (fig.1) on découpe d'abord les tOles du paquet 12
puis automatiquement, d'aprés le programme, le vérin 28 assure la
rotation de la paletie 25 autour de son axe 26 d'un angle-ck égal
a l'angle CK de la portion 1 et 1l'on coupe alors le paquet de toles 14
qui tombent alors horizontalement, la machine est également programmée
pour augmenter pas 3 pas la longueur de chaque tdle. Le pas y est
par exemple de 1,76mm pour des tOles de 35 centidme de millimétre
d'épaisseur g pour un angle A de 11°15' correspondant & trente deux
portions 1 dans un trongon 8. La formule du pas y est ¢t y = _€§7E .

Sans changer 1'angle di on découpe le paquet 13 de tdles de
longueur identique. Pendant tout le temps du découpage le vérin 30
abaisse le bati 24 d'une manidre continue de maniére a ce que la
hauteur de chute des tdles coupées soit constante. Enfin, le vérin 31
pousse le bAti 24 vers la droite et 1'on peut prendre le paquet de
tdoles 32.

Un tel paquet de tdles peut &tre par exemple utilisé pour réaliser
une bobine d'inductance shunt telle que celle revendiquée et décrite

dans la demande originelle.
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REVENDICATION )

Machine automatique pour découper des tdles comportant des moyens
d'amenée sur la machine, d'une longueur réglable d'une fagon continue
et & volonté, de tole, une ecisaille (20, 21, 22) et un dispositif

de réception (23) des tdles coupées, caractérisée en ce que le dispo~
sitif de réception des tdles coupées comprend une palette orientable
(25) d'un angle of choisi 3 volonté autour d'un axe (26) perpendiculaire
au sens de déplacement (27) de 1la tdle, des moyens d'abaissement (30)
du dispositif de réception et des moyens de déplacement (31) du dispo-
s3itif de réception vers 1'aval par'rapport au sens de déplacement

de la tdle. -
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