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@ Resumen:

Molde para pan.

El molde para pan comprende una base y unas paredes
laterales, y se caracteriza por el hecho de que esta forma-
do a partir de una plancha metélica (1) que comprende
una base central (2), dos solapas mayores (3) y dos so-
lapas menores (4), y por el hecho de que en cada esqui-
na de dicha base central (3) estan dispuestos un primer
(7) y un segundo (8) salientes de perfil substancialmente
triangular, que en la posicién de montaje del molde, defi-
nen las esquinas inferiores de dicho molde desprovistas
de aristas internas, y por el hecho de que dichas solapas
menores (4) son substancialmente rectangulares, siendo
sus lados mayores ligeramente céncavos.

Se consigue un molde metélico en el que no hay aristas,
aprovechandose completamente el pan. Ademas, debido
a la disminucién de los radios del molde se aumenta la
masa de pan Util.
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DESCRIPCION
Molde para pan.

La presente invencidn se refiere a un molde para pan, que permite la elaboracion de pan de molde con un maximo
aprovechamiento de la masa y un mejor desmoldado.

Antecedentes de la invencion

En la actualidad se conocen diferentes tipos de moldes para la elaboracién del tipo de pan conocido como pan de
molde a una escala industrial. Estos moldes estdn formados por una base y por unas paredes laterales, definiendo un
alojamiento paralelepipédico abierto superiormente.

Los materiales utilizados para estos moldes para pan son materiales plasticos y metélicos.

Los moldes para pan de material plastico presentan el inconveniente de que su duracién no es la conveniente y, en
consecuencia el coste del pan es elevado con este tipo de moldes.

Los moldes para pan plegados de metal presentan la ventaja de su vida util es la adecuada, aunque presentan el
inconveniente principal de que tienen aristas. En las esquinas inferiores del molde y en las paredes laterales forman un
dngulo de 90° con la base. Esto implica que al desmoldar el pan una vez se ha elaborado queden restos del pan en el
molde.

También se conocen moldes formados por embuticién que no tienen aristas, pero si una variacion en el espesor de
la chapa consecuencia de la embuticidn, lo que debilita el molde, y unas limitaciones en sus radios, que son elevados.
Ademds, también presentan el inconveniente del coste adicional del utillaje necesario para su fabricacion.

Descripcion de la invenciéon

Con el molde de la invencidn se consiguen resolver los inconvenientes citados, presentando otras ventajas que se
describiran.

El molde para pan de la presente invencién comprende una base y unas paredes laterales, y se caracteriza por el
hecho de que estd formado a partir de una plancha metélica que comprende una base central, dos solapas mayores y dos
solapas menores, y por el hecho de que en cada esquina de dicha base central estan dispuestos un primer y un segundo
salientes de perfil substancialmente triangular, que en posicion de montaje del molde, definen las esquinas inferiores
de dicho molde desprovistas de aristas internas, y por el hecho de que dichas solapas menores son substancialmente
rectangulares, siendo sus lados mayores ligeramente concavos.

Gracias a esta caracteristica, se consigue un molde metdlico en el que no hay aristas, aprovechdndose completa-
mente el pan. Ademds, debido a la disminucién de los radios del molde se aumenta la masa de pan util.

Segin una realizacién preferida, dicho primer saliente comprende una primera linea substancialmente recta situa-
da adyacente a una de dichas solapas mayores y una segunda linea ligeramente curvada que define una convexidad,
uniéndose dichas primera y segunda lineas entre si definiendo una punta redondeada, y dicho segundo saliente com-
prende una primera linea ligeramente curvada que define una convexidad y una segunda linea curvada que define una
concavidad, uniéndose dichas primera y segunda lineas entre si definiendo una punta redondeada, y extendiéndose
dicha segunda linea hacia una de dichas solapas menores.

Preferentemente, dichas solapas mayores comprenden un par de sectores que, en la posicién de montaje del molde,
se colocan sobre las solapas menores.

Breve descripcion de los dibujos

Para mejor comprensién de cuanto se ha expuesto se acompafian unos dibujos en los que, esquematicamente y tan
sélo a titulo de ejemplo no limitativo, se representa un caso practico de realizacion.

La figura 1 es una vista en planta una cuarta parte de la plancha que se utiliza para la construccién del molde de la
presente invencion;

La figura 2 es un detalle en planta de las esquinas de la base de la plancha representada en la figura 1;
La figura 3 es una vista en perspectiva del molde para pan de la presente invencién; y

La figura 4 es un detalle de una esquina inferior del molde para pan de la presente invencidn.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2 332 849 Al

Descripcion de una realizacion preferida

En la figura 1 puede apreciarse aproximadamente una cuarta parte de la plancha a partir de la cual se forma el
molde para pan de la presente invencién. Debe indicarse que solamente se ha representado una cuarta parte de la
plancha por motivos de simplicidad, ya que la plancha es simétrica respecto a su eje longitudinal y respecto a su eje
transversal.

Esta plancha, indicada en general mediante la referencia numérica 1, comprende una base central 2, dos solapas
mayores 3 y dos solapas menores 4.

Dicha base central 2 estd preferiblemente delimitada por una pluralidad de orificios 5, para facilitar el plegado de
las solapas 3, 4 durante el proceso de fabricacién del molde.

Las solapas mayores 3 comprenden, cada una, un par de sectores 6 que, en la posicién de montaje del molde, se
colocan sobre las solapas menores 4.

En cada esquina de la base central 2 estdn dispuestos un primer y un segundo salientes 7, 8 de perfil substancial-
mente triangular, que cuando se monta el molde, definen las esquinas inferiores de dicho molde desprovistas de aristas
internas.

Dichas solapas menores 4 son substancialmente rectangulares, siendo sus lados mayores ligeramente concavos.

Tal como se puede apreciar en mayor detalle en la figura 2, dicho primer saliente 7 comprende una primera linea
substancialmente recta 7a situada adyacente al sector 6 de una de dichas solapas mayores 3 y una segunda linea
ligeramente curvada 7b que define una convexidad, uniéndose dichas primera 7a y segunda 7b lineas entre si definiendo
una punta redondeada.

Por su parte, dicho segundo saliente 8 comprende una primera linea ligeramente curvada 8a qué define una con-
vexidad y una segunda linea curvada 8b que define una concavidad, uniéndose dichas primera 8a y segunda 8b li-
neas entre si definiendo una punta redondeada, y extendiéndose dicha segunda linea 8b hacia una de dichas solapas
menores 4.

Cuando el molde estd montado, tal como se aprecia en las figuras 3 y 4, dichos salientes 7, 8 determinan las
esquinas inferiores del molde, sin presentar ninguna arista interna.

Dicho molde tiene una forma substancialmente paralelepipédica con su parte superior abierta, y siendo ligeramente
mds amplio en su parte superior que en su parte inferior para facilitar el desmoldado del pan, sin dejar practicamente
restos de pan en el interior del molde.

A pesar de que se ha hecho referencia a una realizacién concreta de la invencion, es evidente para un experto
en la materia que el molde para pan descrito es susceptible de numerosas variaciones y modificaciones, y que todos
los detalles mencionados pueden ser substituidos por otros técnicamente equivalentes, sin apartarse del dmbito de
proteccion definido por las reivindicaciones adjuntas.
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REIVINDICACIONES

1. Molde para pan, que comprende una base y unas paredes laterales, caracterizado por el hecho de que esta
formado a partir de una plancha metélica (1) que comprende una base central (2), dos solapas mayores (3) y dos
solapas menores (4), y por el hecho de que en cada esquina de dicha base central (3) estdn dispuestos un primer (7)
y un segundo (8) salientes de perfil substancialmente triangular, que en la posicién de montaje del molde, definen las
esquinas inferiores de dicho molde desprovistas de aristas internas, y por el hecho de que dichas solapas menores (4)
son substancialmente rectangulares, siendo sus lados mayores ligeramente céncavos.

2. Molde para pan segtn la reivindicacion 1, caracterizado por el hecho de que dicho primer saliente (7) compren-
de una primera linea substancialmente recta (7a) situada adyacente a una de dichas solapas mayores (3) y una segunda
linea ligeramente curvada (7b) que define una convexidad, uniéndose dichas primera (7a) y segunda (7b) lineas entre
si definiendo una punta redondeada.

3. Molde para pan segtn la reivindicacién 1, caracterizado por el hecho de que dicho segundo saliente (8) com-
prende una primera linea ligeramente curvada (8a) que define una convexidad y una segunda linea curvada (8b) que
define una concavidad, uniéndose dichas primera (8a) y segunda (8b) lineas entre si definiendo una punta redondeada,
y extendiéndose dicha segunda linea (8b) hacia una de dichas solapas menores (4).

4. Molde para pan segun la reivindicacion 1, caracterizado por el hecho de que dichas solapas mayores (3)
comprenden un par de sectores (6) que, en la posicién de montaje del molde, se colocan sobre las solapas menores (4).
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Ne de solicitud: 200800328

Fecha de Realizacion de la Opinion Escrita: 26.01.2010

Declaracion

Novedad (Art. 6.1 LP 11/1986) Reivindicaciones
Reivindicaciones

Actividad inventiva Reivindicaciones

(Art. 8.1 LP 11/1986) Reivindicaciones

1-4

2-3
1y4

Si
NO

si
NO

Se considera que la solicitud cumple con el requisito de aplicacidn industrial. Este requisito fue evaluado durante la fase de
examen formal y técnico de la solicitud (Articulo 31.2 Ley 11/1986).

Base de la Opinion:

La presente opinion se ha realizado sobre la base de la solicitud de patente tal y como ha sido publicada.

Informe sobre el Estado de la Técnica (Opinidn escrita)
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OPINION ESCRITA Ne de solicitud: 200800328

1. Documentos considerados:

A continuacién se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideracién para la reali-
zacion de esta opinion.

Documento Numero Publicacion o Identificacion Fecha Publicacion
DO1 US 2216147 A 01-10-1940
D02 US 2463780 A 08-03-1949
D03 ES 2147652 T3 16-09-2000
Do4 US 1438698 A 12-12-1922
D05 US 4223619 A 23-09-1980
D06 US 3219229 A 23-11-1965
Do7 US 2358457 A 19-09-1944

2. Declaracion motivada segun los articulos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecucion de la Ley 11/1986, de 20 de marzo,
de patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracion

El documento objeto de informe describe un molde, para la elaboraciéon de pan, conformado a partir de una plancha metalica
precortada con una base central, dos solapas mayores y dos solapas menores, presentando en cada esquina de dicha base
dos salientes de perfil triangular, que en posicién de montaje definen las esquinas inferiores del molde desprovistas de aristas
internas.

En base a la blusqueda realizada se han localizado multiples documentos, relacionados con métodos para configurar recipientes
cuyas esquinas carecen de aristas cortantes, considerandose los mas relevantes D1, D2 y D3.

El documento D1 describe un recipiente realizado a partir de una lamina metdlica cuya configuracion comprende una base
central, que constituye el fondo del recipiente y cuatro solapas laterales, dos de ellas mas anchas y las otras dos mas estre-
chas, que constituiran los laterales cuando la lamina sea plegada por la zona premarcada; en este caso las esquinas carecen
de aristas y tienen una configuracion ligeramente redondeada. La principal diferencia de este documento respecto a la solicitud
examinada, radica en que para la consecucion de la esquina sin aristas se ha realizado un corte sencillo que difiere sustan-
cialmente de los cortes triangulares (7 y 8), sin embargo, el documento D2 nos presenta un sistema para configurar, a partir
de una lamina base, una estructura en la que se practica diferentes tipos de corte triangulares en las esquinas que una vez
ensamblados definen esquinas carentes de aristas. Considerando por tanto ambos documentos seria evidente para un exper-
to en la materia llegar al documento objeto de informe segun se refleja en 1? reivindicacion. Respecto a la reivindicacién 4%,
dependiente de la 1%, el hecho de que las solapas mayores posean dos sectores que en montaje se colocan sobre las solapas
menores parece ser una de las varias posibilidades evidentes que un experto en la materia elegiria entre las posibles formas
conocidas, si bien en el documento D3 se presenta la configuracion del recorte de una barquilla con zona central, dos solapas
menores y dos solapas mayores, las cuales poseen unas lengiietas que en montaje se doblaran sobre las solapas menores.

El resto de documentos citados no se consideran relevantes por no afectar directamente al documento analizado.

Por todo ello se deduce segln se recoge en las reivindicaciones 1-4 es nueva por no estar comprendida en el estado de la
técnica (Art.6.1. LP 11/1986), si bien no tiene actividad inventiva para las reivindicaciones 1* y 4* puesto que podrian deducirse,
de una manera evidente para un experto en la materia, del estado de la técnica existente (Art.8.1. LP 11/1986).
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