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Zusammenfassung:

Bei einer Dichteinrichtung fiir die Abdichtung von einander
zugewandten Fl&chen benachbarter Maschinenteile, wie z.B.
Formwerkzeuge, mit einem aufbldhbaren Dichtschlauch (4),
wobel zumindest ein offenes Ende (8) des Dichtschlauches
(4) an eine Druckleitung fir Druckmedium anschlieBbar ist,
und mit einem Endstilick (10) fir den Dichtschlauch (4),
welst das Endstiick (10) eine insbesondere aufweitbare
Durchfihrung fir einen durchgefihrten Abschnitt des
Dichtschlauches (4) derart auf, dass das offene Ende (8)

aus dem Endstiick (10) wvorragt.

Fig. 1
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Die Erfindung betrifft eine Dichteinrichtung fir die
Abdichtung von einander zugewandten Fl&chen benachbarter
Maschinenteile, wie z.B. Formwerkzeuge, mit einem
aufblidhbaren Dichtschlauch, wobei zumindest ein offenes
Ende des Dichtschlauches an eine Druckleitung fur
Druckmedium anschlieBbar ist, und mit einem Endstick fir

den Dichtschlauch. -

Die Erfindung betrifft weiters ein Formwerkzeug zur
Herstellung von Kunststoffformteilen mit einander
zugewandte Flachen aufweisenden Werkzeughdlften und einer
Dichteinrichtung, wobei wenigstens eine Werkzeughdlfte eine
vorzugsweise nutformige Aufnahme fir den aufbldhbaren
Dichtschlauch und wenigstens eine Aufnahmevertiefung fir

das wenigstens eine Endstick aufweist.

Eine Dichteinrichtung der eingangs genannten Art ist

beispielsweise in der EP 1683993 Al beschrieben.

Dichtvorrichtungen fir die Abdichtung von einander
zugewandten Oberfldchen benachbarter Maschinenteile oder
Maschinenelemente sind in unterschiedlichen Ausbildungen
bekannt. Im Formenbau sind als Dichtelemente haufig
aufblidhbare Dichtschliduche in Verwendung, welche in einer
Nut des einen Maschinenteiles angeordnet sind und nach
ihrer Beaufschlagung mit einem Druckmedium iber die
Oberfldche des ersten Maschinenteiles in Richtung zur
Oberfliache des benachbarten zweiten Maschinenteiles
vorragen und auf diese Weise eine elastische Dichtung
bewirken. Ein derartiger Dichtschlauch, welcher mit
Druckmedium beaufschlagbar ist, erlaubt es, MaRtoleranzen
in hohem MaBRe auszugleichen und erlaubt es weiter, bei

verschiedenen Herstellungsprozessen, bei welchen
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unterschiedliche Materialien beim Hinterschdumen
verarbeitet werden, auch in einzelnen Phasen der
Bearbeitung durch Ablassen des Druckmediums eine gezielte
Undichtheit herzustellen, tiber welche beispielsweise beim
Schidumen eines Werkstoffes gebildetes Gas und Treibgas
abgeleitet werden kann. Bei einem derartigen Prozess kann
dann, wenn nach dem Verdrdngen von Luft oder Treibgas
Schaum am Dichtkragen zwischen dem Spritzgussteil und einem
weiteren Formteil austritt, die Dichtung rasch durch
Aufblasen wieder hergestellt werden und der Schidumvorgang

ohne weiteren Materialverlust zu Ende gefiihrt werden.

Die Enden des aufblihbaren Dichtschlauches sind bei
Ausbildungen gemiR dem Stand der Technik in der Regel mit
Einsatz- oder Abschlussstiicken abgeschlossen, von welchen
wenigstens einer eine Durchfihrung flir das Einbringen von
Druckmedium aufweist. Diese Abschlusstiicke sind in
jeweiligen Ausnehmungen des Maschinenteils angeordnet, die
sich im Wesentlichen quer zur Langsrichtung der Nut
erstrecken, welche fiir die Aufnahme des Dichtschlauches
vorgesehen ist. Um eine ausreichende Dichtwirkung in den
Randbereichen bzw. am Ubergang zwischen zwei
Schlauchsegmenten sicherzustellen, sieht die EP 1683993 Al
vor, dass das Anschlussstiick von einem quer zur Achse des
Dichtschlauches verschieblich gefiihrten Stempel gebildet
ist und dass der Dichtschlauch in radialer Richtung in
einen Hohlraum des Stempels miindet, welcher mit Druckmedium
beaufschlagbar ist. Dadurch kann der Druck des

Druckmediums nicht nur zum Aufbl&dhen des Dichtschlauches,
sondern gleichzeitig auch zur axialen Verschiebung des
Stempels ausgenilitzt werden, wobei der Stempel in der axial
verschobenen Position eine Dichtwirkung bis an den Rand der

Form gewdhrleistet.
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Andere Ausbildungen von End- bzw. Abschlussstiicken sind in
den Schriften EP 1045179 A2, EP 1361380 A2 und EP 2907643

Al beschrieben.

Die beschriebenen Ausbildungen des Abschlussstiickes sind
aufwdndig in der Konstruktion und daher kostenintensiv.
Weiters sind Ausbildungen mit beweglichen Elementen, wie
z.B. einem beweglichen Stempel, verschleiR- und

fehleranfallig.

Die Erfindung zielt daher darauf ab, eine besonders
einfache und kostengilinstige Dichteinrichtung zu schaffen,
mit der eine Dichtwirkung bis an den Rand der Form und ein
einfacher Ein- und Ausbau der Elemente der Dichtung

gewdhrleistet wird.

Zur Losung dieser Aufgabe besteht die erfindungsgemale
Ausbildung bei einer Dichteinrichtung der eingangs
genannten Art im Wesentlichen darin, dass das Endstlick eine
insbesondere aufweitbare Durchfiihrung fiir einen
durchgefiihrten Abschnitt des Dichtschlauches derart
aufweist, dass das offene Ende aus dem Endstlick vorragt. Es
handelt sich hierbei somit nicht um ein Endstilick, an
welches der Dichtschlauch angeschlossen ist und liber
welches der Dichtschlauch mit der Druckleitung flr das
Druckmedium verbunden ist, sondern um ein Endstiick im Sinne
eines Positionierelements, mit welchem der Dichtschlauch im
Maschinenteil in Position gehalten werden kann. Der
Dichtschlauch wird dabei durch das Endstilick
hindurchgefiihrt, wobei das Endstlick bevorzugt aufweitbar
ausgebildet ist, sodass das Endstlick sich bei aufgebldhtem

Dichtschlauch entsprechend der Dichtschlauchaufbldhung
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aufweiten kann. Im aufgeweiteten Zustand legt sich das
Endstiick an entsprechende randseitige Dichtfl&chen an,
sodass eine Dichtwirkung bis in die Randbereiche erfolgt.
Alternativ, insbesondere wenn das Endstilick nicht elastisch
oder aufweitbar ausgebildet ist, oder ergdnzend kann durch
die Aufbldhung deé durch das Endstilick hindurchgefiihrten
Dichtschlauchs auch eine Verschiebung des Endstiicks bewirkt
werden, was ebenfalls zu einer randseitigen Abdichtung
fiihren kann. Dadurch, dass der Dichtschlauch nicht an ein
gesondertes Anschlussstick angeschlossen ist, sondern durch
das erfindungsgemdbe Endstiick hindurchgefithrt ist, kann das
aus dem Endstlick herausragende offene Ende des
Dichtschlauchs unmittelbar mit einer Druckmediumzufiihrung
verbunden werden. Es entfdllt somit die Notwendigkeit einer
Anschlussstelle zwischen dem Ende des Dichtschlauches und
einem Anschlussstiick, sodass die damit verbunden
Dichtheitsprobleme vermieden werden koénnen. Das Endstiick
kann daher besonders einfach und kostengiinstig hergestellt

werden.

Gemdl einer bevorzugten Ausbildung ist vorgesehen, dass die
Durchfiihrung ausgebildet ist, um den durchgefihrten
Abschnitt des Dichtschlauches in gekrimmtem oder gebogenem
Zustand zu halten. Dadurch kann der Dichtschlauch in
einfacher Weise von einer Langsorientierung, in welcher er
sich im in einer Aufnahmenut des Maschinenteils
aufgenommenen Zustand befindet, in eine quer dazu
verlaufende Richtung umgelenkt werden, wodurch das offene
Ende des Dichtschlauchs insbesondere in eine flr
Einspeisung des Druckmediums geeignete Lage bringbar ist,
wie z.B. in ein Sackloch des Maschinenteils, iiber welches

das Druckmedium zugefihrt wird.
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Bevorzugt ist in diesem Zusammenhang vorgesehen, dass die
Durchfiihrung wenigstens ein erstes und ein zweites,
vorzugsweise jeweils aufweitbares, Halteelement umfasst,
deren Durchfiihrungsachsen einen Winkel von vorzugsweise 45
- 135°, insbesondere 90°, miteinander einschliefen. Das
erste Halteelement ist hierbei bevorzugt am Anfang des
durchgeflihrten Abschnitts des Dichtschlauchs und das zweite
Halteelement am Ende des durchgefiihrten Abschnitts
angeordnet. Zwischen den beiden Haltelementen weist der

Dichtschlauch eine Krimmung bzw. Biegung auf.

Eine besonders einfache Befestigung des Endstiicks am
Dichtschlauch gelingt, wenn die Durchfiihrung, insbesondere
das erste und das zweite Halteelement, den Dichtschlauch
ringférmig umschlielt bzw. umschlieRBen. Der Dichtschlauch
kann somit in einfacher Weise durch das Endstilck
durchgesteckt werden, wobeli das ringfdérmig umschlieRende
Element vorzugsweise elastisch aufweitbar ausgebildet ist,
um das Durchstecken bzw. Einflihren des Dichtschlauchs zu
erleichtern. Die elastische Rickstellkraft bewirkt ein
enges Umfassen des Dichtschlauchs, wodurch die Haltekraft

vergrolert wird.

Alternativ kann wenigstens eines der Halteelemente den
Dichtschlauch nur teilweise umschliellen, d.h. z.B. unten
offen sein. Au diese Weise kann die Verbindung zwischen dem
Endstiick und dem Dichtschlauch durch Ein- oder Aufklipsen

erfolgen.

Bevorzugt sind das erste und das zweite Halteelement
einstlickig mit dem Endstiick ausgebildet. Das Endstlick
besteht somit aus einem einzigen Stilick, das in einfacher

und kostenglinstiger Weise mit Hilfe bekannter
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Herstellungsverfahren, wie z.B. GieB- oder

Spritzgussverfahren erzeugt werden kann.

Eine bevorzugte Ausfiihrung sieht vor, dass das Endstilick aus
flexiblem Material, wie z.B. Kunststoff, insbesondere

Silikon, Polyethylen, Polypropylen oder Polyamid, besteht.

Um die Dichtwirkung zur Randseite des Maschinenteils bzw.
zu einem angrenzenden Schlauchsegment des Dichtschlauchs zu
verbessern, kann vorgesehen sein, dass das Endstick
wenigstens eine vorzugsweise ebene Dichtfldche aufweist,
die in dichtenden Kontakt mit einer an einer
Aufnahmevertiefung des Maschinenteils ausgebildeten
Gegenfldche oder einem weiteren Dichtstiick bringbar ist.
Die Dichtfldche und die Gegenfldche sind hierbei
komplementdr ausgebildet, sodass eine vollfldchige Anlage

gewdhrleistet ist.

Um eine sichere Positionierung und Lagefixierung des
Endstilicks relativ zum Maschinenteil zu beglinstigen, sieht
eine bevorzugte Ausbildung vor, dass das Endstiick
formschliissig in der Aufnahmevertiefung aufnehmbar ist. Das
Endstiick und die Aufnahmevertiefung weisen zu diesem Zweck
bevorzugt im Wesentlichen die gleiche Kontur auf. Die
Aufnahmevertiefung kann beispielsweise durch Frdsen oder
durch andere formgebende Verfahren im Maschinenteil
ausgebildet werden, was insbesondere bei einer maBgenauen
und prédzisen Ausfihrung und/oder bei komplexer Formgebung
einen zusdtzlichen Herstellungsaufwand zur Folge hat. Um
den diesbezliglichen Aufwand zu reduzieren, kann die
Aufnahmevertiefung auch in einem UbermaB und mit einer
vereinfachten Geometrie hergestellt werden. Um dennoch eine

moglichst passgenaue Aufnahme des Endstlicks in der
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Aufnahmevertiefung zu ermdglichen, ist bevorzugt
vorgesehen, dass das Endstlick formschliissig in einem in der
Aufnahmevertiefung angeordneten Distanzstick aufnehmbar
ist. Das Distanzstiick fiillt hierbei den Spalt zwischen den

Ridndern der Aufnahmevertiefung und dem Endstilick aus.

Eine formschliissige Aufnahme des Endstlicks in der
Aufnahmevertiefung wird vorzugsweise dadurch beglinstigt,
dass das Endstiick wenigstens zwei im Wesentlichen ebene
Dichtfliachen aufweist, die einen Winkel von 45° oder 90°
miteinander einschliefen. Auferdem kann das Endstilick
dadurch in unterschiedlichen Orientierungen eingesetzt
werden, wobei je nach gewdhlter Orientierung die eine oder
die andere der beiden Dichtfl&dchen mit einer entsprechenden
Dichtfldche am Endstick eines anschlieRenden

Dichtschlauchsegments zusammenwirkt.

Eine besonders hohe Flexibilit&t wird bei einer bevorzugten
Ausfiihrung ermdglicht, bei der am Endstiick drei im Winkel
von jeweils 45° aneinander anschlieRende Dichtfl&chen

vorgesehen sind.

GemdB einer bevorzugten Ausbildung weist das Endstiick an
der dem Dichtschlauch abgewandten Seite eine Dichtfldche
auf, die vorzugsweise im Wesentlichen eben ist und parallel
zu der Ebene angeordnet ist, in welcher der Dichtschlauch
verliuft. Die genannte Dichtfl&che kann eine die
Dichtwirkung erhdhende Formgebung aufweisen, wie z.B. mit
einer vorstehenden Rippe oder Dichtlippe versehen sein oder

nach auBen bombiert ausgefiihrt sein.

Wie bereits erwdhnt, kann das offene Ende des

Dichtschlauchs in einem Sackloch des Maschinenteils
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aufgenommen sein, wobei das Sackloch Uuber die Druckleitung
mit Druckmedium beaufschlagbar ist. Die Achse des Sacklochs
kann dabei mit dem aus dem Endstiick kommenden Endabschnitt
fluchten oder dazu quer oder senkrecht stehen. Im letzten

Fall ist eine Ausbildung bevorzugt, bei der das offene Ende
des Dichtschlauchs zwischen dem Endstiick und dem Sackloch

eine Kriimmung von vorzugsweise 10-160°, besonders bevorzugt

40-90° aufweist.

Die erfindungsgemidfe Dichteinrichtung kommt bevorzugt bei
Formwerkzeugen zum Einsatz, und hier insbesondere bei
Formwerkzeugen zur Herstellung von Kunststoffformteilen.
Dementsprechend betrifft die Erfindung auch ein
Formwerkzeug zur Herstellung von Kunststoffformteilen mit
einander zugewandte Fl&achen aufweisenden Werkzeugh&dlften
und einer erfindungsgemidfen Dichteinrichtung, wobeil
wenigstens eine Werkzeughdlfte eine vorzugsweise nutfdrmige
Aufnahme fiir den aufbldhbaren Dichtschlauch und wenigstens

eine Aufnahmevertiefung fir das wenigstens eine Endstilick

aufweist.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines in der
Zeichnung schematisch dargestellten Ausfihrungsbeispiels
ndher erlidutert. In dieser zeigen Fig. 1 ein Formwerkzeug
mit eingelegtem Dichtschlauch, Fig. 2 eine perspektivische
Ansicht eines Dichtschlauchabschnitts samt Endsttlick, Fig. 3
eine Draufsicht auf einen Dichtschlauchabschnitt gemaB Fig.
2, Fig. 4 eine perspektivische Ansicht eines
Dichtschlauchabschnitts samt Endstiick in einer alternativen
Ausbildung, Fig. 5 eine weitere Ansicht des
Dichtschlauchabschnitts gemaB Fig. 4, Fig. 6, 7 und 8
verschiedene Orientierungen von benachbarten Endstiicken und

Fig. 9 ein Formwerkzeug mit mehreren Dichtschl&uchen.
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In Fig. 1 ist ein Formwerkzeug 1 dargestellt, welches eine
erste Nut 2 fir die Aufnahme eines ersten aufblahbaren
Dichtschlauchs oder Dichtschlauchsegments (nicht
dargestellt) und eine zweite Nut 3 fiir die Aufnahme eines
zwelten aufbldhbaren Dichtschlauchs oder
Dichtschlauchsegments 4 aufweist. Die Nut 2 bzw. 3 miindet
in eine erweiterte Aufnahmevertiefung 5, in welcher der
Dichtschlauch 4 im Krimmungsbereich 6 um 90° umgelenkt
wird. An die Aufnahmevertiefung 5 schliefft ein senkrecht
zur Nut 2 bzw. 3 verlaufendes Sackloch 7 an, in welches das
offene Ende 8 des Dichtschlauchs 4 eingefihrt bzw.
eingesteckt wird. Das Sackloch kann generell in einem
Winkel 10-160° zur Ebene der Nut 3 verlaufen. Das Sackloch
7 steht mit einer nicht dargestellten Druckleitung fir
Druckmedium in Verbindung, sodass der Dichtschlauch 4 im in
das Sackloch 7 eingesteckten Zustand mit Druckmedium
beaufschlagt werden kann. Mit Ricksicht auf die senkrechte
Erstreckung des Sacklochs 7 muss das Ende des
Dichtschlauchs 4 im Krimmungsbereich 9 nochmals um 90°

umgelenkt werden.

Wie in den Fig. 2 und 3 ersichtlich, ist der Dichtschlauch
4 im KriUmmungsbereich 6 durch ein Endstick 10
hindurchgefihrt, wobei das Endstiick 10 in der erweiterten
Aufnahmevertiefung 5 formschliissig aufgenommen ist. Zu
diesem Zweck weist das Endstiick 10 eine Kontur mit
Dichtfldchen 11, 12 und 13 auf, die an entsprechenden
Gegenfldchen an der Innenwand der Aufnahmevertiefung 5
zusammenwirken koénnen. Das Endstilick 10 umfasst ein
ringformiges erstes Halteelement 14 und ein ringfdérmiges
zweites Halteelement 15, durch welche der Dichtschlauch 4

hindurchgefiihrt bzw. hindurchgesteckt ist. Ringachsen der
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ringférmigen Halteelemente 14 und 15 schliefen dabei einen
Winkel von 90° ein, sodass der Dichtschlauch im

hindurchgefihrten Abschnitt den Krimmungsbereich 6

ausbildet.

Das Endstlick 10 besteht insbesondere aus einem elastischen
Kunststoff, sodass es sich bei aufgebldahtem Dichtschlauch 4
aufweiten kann, wodurch wenigstens eine der Dichtfldchen
11, 12 und 13 gegen eine entsprechende Gegenfldche

angedrickt wird, um eine Abdichtung zu erreichen.

Die Ausbildung mit den drei aneinander anschlieRenden und
jeweils einen Winkel von 45° miteinander einschlieBenden
Dichtfldchen 11, 12 und 13 erméglicht vielseitige
Einsatzmdglichkeiten, wie dies schematisch in den Fig. 6, 7
und 8 dargestellt ist. Die Pfeile symbolisieren dabei den
Dichtschlauch 4, wobei erkennbar ist, dass der
Dichtschlauch im durch das Endstiick 10 hindurchgefihrten
Abschnitt eine Umlenkung um 90° erfidhrt. Insbesondere
ermdglicht es die Anordnung der Dichtfl&dchen 11, 12 und 13,
ein Abdichtung zwischen zwei Endstiicken zu erreichen,
sodass zwischen zwei aneinander anschlieRenden

Dichtschliduchen 4 keine undichte Stelle entsteht.

Wie in Fig. 3 gezeigt ist, weist das Endstick an der dem
Dichtschlauch abgewandten Seite eine Dichtfl&che 18 auf,
die vorzugsweise im Wesentlichen eben ist und parallel zu
der Ebene angeordnet ist, in welcher der Dichtschlauch 4
bzw. die Nut 3 wverliduft. Es ist denkbar, diese Dichtfl&che
18 mit einer Rippe oder dgl. zu versehen, um die
Dichtwirkung zu erhdhen, wobei die Rippe beispielsweise

einen der Krimmung 6 entsprechenden Verlauf aufweisen kann.
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In Fig. 9 ist ein Anwendungsbeispiel dargestellt, wobei in
entsprechende Nuten 3 des Formwerkzeugs 1 vier
Dichtschl&uche 4 eingelegt sind, die an den zueinander
gewandten Endbereichen jeweils ein Endstlick 10 tragen,
wobel die benachbarten Endstiicke 10 in unterschiedlichen
gegenseitigen Ausrichtungen dichtend aneinander liegen.
Insbesondere ist gezeigt, dass die Dichtschl&duche 4 im
Winkel von 45°, 90° oder 180° aneinander anschliefen
kénnen. Weiters ist auch eine gegenseitige Ausrichtung in

einem Winkel von 135° mdglich.

In den Fig. 4 und 5 ist eine alternative Ausbildung des
Endstiicks 10 dargestellt, bei der zwei einen Winkel von 90°
miteinander einschlieBende Dichtfldchen 16 und 17
vorgesehen sind. Weiters ist das aus dem Endstilick 10
herausragende offene Ende 8 des Dichtschlauchs 4 nicht um
90° gebogen, sondern l&uft gerade weiter, was eine

entsprechende Orientierung des Sacklochs 7 erfordert.
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Patentanspriiche:

1. Dichteinrichtung fir die Abdichtung von einander
zugewandten Fl&chen benachbarter Maschinenteile, wie z.B.
Formwerkzeuge, mit einem aufbldhbaren Dichtschlauch, wobei
zumindest ein offenes Ende des Dichtschlauches an eine
Druckleitung fiir Druckmedium anschlieBbar ist, und mit
einem Endstiick fir den Dichtschlauch, dadurch
gekennzeichnet, dass das Endstick (10) eine insbesondere
aufweitbare Durchfiihrung fiir einen durchgefihrten Abschnitt
des Dichtschlauches (4) derart aufweist, dass das offene
Ende (8) des Dichtschlauchs (4) im durchgefihrten Zustand

aus dem Endstlick (10) vorragt.

2. Dichteinrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekénnzeichnet, dass die Durchfihrung ausgebildet ist, um
den durchgefihrten Abschnitt des Dichtschlauches (4) in

gekrimmtem oder gebogenem Zustand zu halten.

3. Dichteinrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Durchfithrung wenigstens ein erstes
(14) und ein zweites (15), vorzugsweise Jjeweils
aufweitbares, Halteelement umfasst, deren
Durchfilhrungsachsen einen Winkel von vorzugsweise 45 -

135°, insbesondere 90°, miteinander einschlieRen.

4. Dichteinrichtung nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die Durchfihrung, insbesondere das
erste (14) und das zweite (15) Halteelement, den

Dichtschlauch (4) ringférmig umschlieBt bzw. umschliefen.

5. Dichteinrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch

gekennzeichnet, dass das erste (14) und das zweite (15)
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Halteelement einstilickig mit dem Endstiick (10) ausgebildet

sind.

6. Dichteinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass das Endsttick (10) aus
flexiblem Material, wie z.B. Kunststoff, insbesondere

Silikon, Polyethylen, Polypropylen oder Polyamid, besteht.

7. Dichteinrichtung nach einem der Anspriliche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass das Endstlick (10) wenigstens
eine vorzugsweise ebene Dichtfldche (11,12,13) aufweist,
die in dichtenden Kontakt mit einer an einer
Aufnahmevertiefung (5) des Maschinenteils ausgebildeten

Gegenflidche oder einem weiteren Dichtstlick bringbar ist.

8. Dichteinrichtung nach Anspruch 7, dadurch
gekennzeichnet, dass das Endstick (10) wenigstens zwei im
Wesentlichen ebene Dichtfldchen (11,12,13) aufweist, die

einen Winkel von 45° oder 90° miteinander einschlieBen.

9. Dichteinrichtung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch
gekennzeichnet, dass das Endstick (10) formschlissig in der

Aufnahmevertiefung (5) aufnehmbar ist.

10. Dichteinrichtung nach Anspruch 7, 8 oder 9, dadurch
gekennzeichnet, dass das Endstiick (10) formschliissig in
einem in der Aufnahmevertiefung (5) angeordneten

Distanzstlick aufnehmbar ist.
11. Dichteinrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 10,

dadurch gekennzeichnet, dass das offene Ende des

Dichtschlauchs (4) in einem Sackloch (7) des Maschinenteils
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aufgenommen ist, wobei das Sackloch (7) tber die

Druckleitung mit Druckmedium beaufschlagbar ist.

12. Diéhteinrichtuhg nach Anspruch 11, dadurch
gekennzeichnet, dass das offene Ende (8) des Dichtschlauchs
(4) zwischen dem Endstick (10) und dem Sackloch (7) eine
Kriimmung von vorzugsweise 10-160°, besonders bevorzugt 40-

90°, aufweist.

13. Endstiick wie in einem der vorangehenden Anspriliche
definiert, fiir das Durchfiihren eines Dichtschlauchs einer

Dichteinrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 12.

14. Formwerkzeug zur Herstellung von Kunststoffformteilen
mit einander zugewandte Fl&achen aufweisenden
Werkzeughdlften und einer Dichteinrichtung nach einem der
Anspriiche 1 bis 13, wobei wenigstens eine Werkzeughdlfte
eine vorzugsweise nutférmige Aufnahme fir den aufbldhbaren
Dichtschlauch (4) und wenigstens eine Aufnahmevertiefung

(5) fiur das wenigstens eine Endstﬁck (10) aufweist.

Wien, am 28. Janner 2016 Anmelder
durch:

Haffn&r und Kegchmann
Patemtanwe g
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47855

re: Osterreichische Patentanmeldung A 42/2016, K1. F 16 J
ALBA Tooling & Engineering GmbH in Forstau

(Osterreich)
Patentanspriliche:
1. Dichteinrichtung fir die Abdichtung von einander

zugewandten Flachen benachbarter Maschinenteile, wie z.B.
Formwerkzeuge, mit einem aufbldhbaren Dichtschlauch, wobeil
zumindest ein offenes Ende des Dichtschlauches an eine
Druckleitung fir Druckmedium anschlieBbar ist, und mit
einem Endstiick flir den Dichtschlauch, dadurch
gekennzeichnet, dass das Endstiick (10) eine aufweitbare
Durchfihrung fiur einen durchgefihrten Abschnitt des
Dichtschlauches (4) derart aufweist, dass das offene Ende
(8) des Dichtschlauchs (4) im durchgefihrten Zustand aus

dem Endstick (10) vorragt.

2. Dichteinrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Durchfiihrung ausgebildet ist, um
den durchgefthrten Abschnitt des Dichtschlauches (4) in

gekrimmtem oder gebogenem Zustand zu halten.

3. Dichteinrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die Durchfiihrung wenigstens ein erstes
(14) und ein zweites (15), vorzugsweise jeweills
aufweitbares, Halteelement umfasst, deren
Durchfihrungsachsen einen Winkel von vorzugsweise 45 -

135°, insbesondere 90°, miteinander einschliefen.

4. Dichteinrichtung nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch

gekennzeichnet, dass die Durchfiihrung, insbesondere das

19/23 ( ZULETZT VORGELEGTE ANSPRUCHE )




erste (14) und das zweite (15) Haltéelement, den

Dichtschlauch (4) ringférmig umschlieft bzw. umschlieRen.

5. Dichteinrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch
gekennzeichnet, dass das erste (14) und das zweite (15)
Halteelement einstickig mit dem Endstiick (10) ausgebildet

sind.

6. Dichteinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass das Endstick (10) aus
flexiblem Material, wie z.B. Kunststoff, insbesondere

Silikon, Polyethylen, Polypropylen oder Polyamid, besteht.

7. Dichteinrichtung nach einem der Ansprliche 1 bis ¢,
dadurch gekennzeichnet, dass das Endstick (10) wenigstens1
eine vorzugsweise ebene Dichtfldche (11,12,13) aufweist,
die in dichtenden Kontakt mit einer an einer
Aufnahmevertiefung (5) des Maschinenteils ausgebildeten

Gegenfldche oder einem weiteren Dichtstiick bringbar ist.

8. Dichteinrichtung nach Anspruch 7, dadurch
gekennzeichnet, dass das Endsttck (10) wenigstens zwei im
Wesentlichen ebene Dichtfldchen (11,12,13) aufweist, die

einen Winkel von 45° oder 90° miteinander einschlieBen.

9. Dichteinrichtung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch
gekennzeichnet, dass das Endstiick (10) formschlissig in der

Aufnahmevertiefung (5) aufnehmbar ist.

10. Dichteinrichtung nach Anspruch 7, 8 oder 9, dadurch
gekennzeichnet, dass das Endstick (10) formschliissig in
einem in der Aufnahmevertiefung (5) angeordneten

Distanzstick aufnehmbar ist.
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11. Dichteinrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, dass das offene Ende des

' Dichtschlauchs (4) in einem Sackloch (7) des Maschinenteils
aufgenommen ist, wobei das Sackloch (7) tber die

Druckleitung mit Druckmedium beaufschlagbar ist.

12. Dichteinrichtung nach Anspruch 11, dadurch
gekennzeichnet, dass das offene Ende (8) des Dichtschlauchs
(4) zwischen dem Endstick (10) und dem Sackloch (7) eine
Kriimmung von vorzugsweise 10-160°, besonders bevorzugt 40-

90°, aufweist.

13. Endstlick fir das Durchfihren eines Dichtschlauchs
einer Dichteinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 12,
wobel das Endstiick (10) eine aufweitbare Durchfiihrung flr
einen durchgefiihrten Abschnitt des Dichtschlauches (4)

aufweist.

14. Endstiick nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass
die Durchfiihrung ausgebildet ist, um den durchgefihrten
Abschnitt des Dichtschlauches (4) in gekrUmmtem oder

gebogenem Zustand zu halten.

15. Endstlick nach Anspruch 13 oder 14, dadurch
gekennzeichnet, dass die Durchfitihrung wenigstens ein erstes
(14) und ein zweites (15), vorzugsweise jeweils
aufweitbares, Halteelement umfasst, deren
Durchfiihrungsachsen einen Winkel von vorzugsweise 45 -

135°, insbesondere 90°, miteinander einschlieBen.

16. Endstlck nach Anspruch 13, 14 oder 15, dadurch

gekennzeichnet, dass die Durchfihrung, insbesondere das
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erste (14) und das zweite (15) Halteelement, ausgebildet

ist, um den Dichtschlauch (4) ringfdérmig zu umschlieBen.

17. Endstick nach Anspruch 15 oder 16, dadurch
gekennzeichnet, dass das erste (14) und das zweite (15)
Halteelement einstilickig mit dem Endstiick (10) ausgebildet

sind.

18. Endstick nach einem der Anspriche 14 bis 17, dadurch
gekennzeichnet, dass das Endstiick (10) aus flexiblem
Material, wie z.B. Kunststoff, insbesondere Silikon,

Polyethylen, Polypropylen oder Polyamid, besteht.

19. Endstick nach einem der Anspriiche 14 bis 18, dadurch
gekennzeichnet, dass das Endstlick (10) wenigstens eine
vorzugsweise ebene Dichtfldche (11,12,13) aufwelist, die in
dichtenden Kontakt mit einer an einer Aufnahmevertiefung
(5) eines Maschinenteils ausgebildeten Gegenflidche oder

einem weiteren Dichtstlick bringbar ist.

20. Endstick nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet,
dass das Endstick (10) wenigstens zwel im Wesentlichen
ebene Dichtflachen (11,12,13) aufweist, die einen Winkel

von 45° oder 90° miteinander einschlieBen.

21. Endstiick nach Anspruch 19 oder 20, dadurch
gekennzeichnet, dass das Endstick (10) formschliissig in der

Aufnahmevertiefung (5) aufnehmbar ist.

22. Endstlick nach Anspruch 19, 20 oder 21, dadurch
gekennzeichnet, dass das Endstlick (10) formschliissig in
einem in der Aufnahmevertiefung (5) angeordneten

Distanzstick aufnehmbar ist.
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23. Formwerkzeug zur Herstellung von Kunststoffformteilen
mit einander zugewandte Fldchen aufweisenden
Werkzeughdlften und einer Dichteinrichtung nach einem der
Anspriche 1 bis 12, wobel wenigstens eine Werkzeughdlfte
eine vorzugsweise nutfdrmige Aufnahme fiir den aufblidhbaren
Dichtschlauch (4) und wenigstens eine Aufnahmevertiefung

(5) flir das wenigstens eine Endstiick (10) aufweist.

Wien, am 17. Janner 2017 Anmelder
durch:

Haffner d Kesghmann
PatentAnwglte GmbH
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