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Titel der Erfinduncg

Verfahren zur Herstellung einer hochwertigen Regenerat-

faser

"Anwendingsdebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung
einer hochwartigen Regeneratfaser mit baumwollihn-
lichen Eigenschaften, die die Verarbeitung zu Garnen
rein oder in Mischung mit Synthesefasern nach modernen

Spinnverfahren geétattet.

Charakteristik der bekannten technischen L&sungen

Es ist bekannt, daB zur Herstellung von Regeneratfa-
sern mit hoher Festigkeit, mittlerer Dehnung und hohenm
NaBmodul bei guter SchlingenreiBkraft Viskosen mit
einem Gehalt von 5 - 7 Massey Cellulose, 5 - 7 Massel
Alkali und 33 = 40 Masse% Schwefelkohlenstoff (be-
zbgen auf Cellulese) unter Zusatz von Modifizierungs-
mitteln in Spinnbader versponnen werden, die neoen
Schwefelssdure und Natriumsulfat 40 - 70 g/l Zinksulfat
enthalten. Die aus dem Spinnbad abgezogenen-Keabel
werden in einem heiBen, schwefelsauren Zweitbad einer

Verstreckung unterzogen, in Stapel geschnitten und
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die Stapelfaser nach bekannten Msthoden nachbehandelt.
(DD=-PS 77 040)

Zur Vervollsténdigung der Regenerierung kann entweder
das Kabel oder die Faser spannungslos in einem sauren
Drittbad (Fixierbad) einer Nachbehandlung unterzogen

" werden. (DO-PS 65.005, DD-PS 32 182, US=PS 3 547 813)

Dariiber hinaus ist ein Verfahren bekannt, bei dem
Spinnkabel, die nach dem Recken weniger als 50 % rege-
neriert sind, zur Ausbildung einer starken Krduselung
vor der vollstindigen Regenerierung zwischenzeitlich
~mit alkalischen Ldsungen unter einem Spannungsnachlaﬁ'
von 6a.'20 - 80 % behandelt werden, (DE-OS 1 917 523)

: - v .
Wleiterhin ist bekannt, fir die Herstellung hochwertiger
Regeneratfasern in sauren Bidern und in Luft mshrstu-

fig zu recken,

‘Nach DD-PS 67 540 ‘wird ‘ein Verfahren zur Reckung eines
Spinnkabels in Luft beschrieben, das vor Eintritt in
ein auf 20 - 80 °C temperiertes Saurebad noch einen
Gamma-Wert von 18 - 28 besitzt. Durch dieses Szurebad
wifd das Kabel'mit_einem'NachlaS‘von 8 - 20 %'gefﬂhrt.
Der Rest-Gamma-Wert des Kabels vor der sich anschlie-

Benden Regenerierungsstufe betrégt 6 - 14,

Die spannungslose Regenerierung des Kabels bzw. der
Faser in einem sdurehaltigen Drittbad als Fixierbad
hat den Nachteii,-dé& bei'der dabei auftretenden Re-
laxation Eigenschaftsverlusté (Absinken des NaBmoduls,
Dehnungsanstieg) zu verzeichnen sind. Ein zusatzlicher
Verzug bzw. eine Behandlung des Kabels chne Nachlab
in einem Drittbad bewirkt zwar einen Anstieg des NaB-
moduls, allerdings zu Lasten der SchlingenreiBkraft



und der Dehnung. Die Faser versprodet. Das zuletzt ge-
nannte Verfahren (DD-PS 67 540) hat dabei insbesondere
den Nachteil, deB unter den beschriebenen Bedingungen
ein nicht ausfixiertes und ausreichend regeneriertes
Kabel erhalten wird, das eine zusdtzliche Regenerie-

rungsstufe erforderlich macht.

Z2iel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung besteht darin, ein Verfahren
zur Herstellung einer hochwertigen Regeneratfaser zu
entwickeln, mit dem ohne zus&tzlichen apparativen Auf}
‘wand Fasereigenschaften erreicht werden, die den An-
forderungen einer modernen Verarbeitung und gehobenen

Gebrauchswertanspricnen genigen.

Darlequng des Wesens der Erfindung

Durch die Erfindung soll die Aufgabe geldst werden,
die im Verfahren zur Herstellung einer hochwertigen
Regeneratfaser integrierte Fixierstufe so zugestalten,
daB ein Optimum der gegenlaufigen textilphysikalischen
Eigenschaften NaBmodul einerseits sowie Schlingenreid-

kraft und Dehnung andererseits erhalten wird,

ErfindungsgemdB wird das Verfahren durch Verspinnen
von Viskose in ein natriumsulfat- und zinksulfathalti-
ges, schwefelsaures Spinnbad, Verstrecken des Kabels

in einem schwefelsauren Reckbad und Fixieren des Kabels
in einem Fixierbad, das 1 - 5 g/l Schwefelsdure ent=-
h&lt, so durchgefihrt, daB das Kabel das Fixierbad mit
ginem Rest-Gamma-Wert von 5 = 15 und einer Spannung
von 3 - 30 %, bezogen auf die Reckspannung, bei einer
Badtemperatur von 90 - 100 °C durchlsuft. Dis Bad=-

linge ist dabei so bemessen, daB dis Verweilzeit des
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Kabels im Fixierbad 10 - 80 s, bevorzugt 15 - 20 s,
betragt, so daf ein Rest-Gamma-#ert von kleiner oder
gleich 5 erhalten wird,

Unter diesen erfindungsgem&#Ben Bedingungen werden Fa-
 sern mit guten Kraft-Dehnungs-Eigenschaften im nassen
Zustand, gemessen als NaBmodul, und geringer Sorédig=-
keit, gemessen als SchlingenreiBkraft und Dehnung, er-
halten. Das erfindungsgemé%e Verfahren hat weiterhin

den Vorteil, daR auf Grund des geringen resultiersnden
Rest-Gamma-Werts des fixierten Kabels eine zusétzliche
kontlnulerlicha Regenerisrungsstufe nicht erforderllch

1St.

Ausfihrungsbeispiel

Die Erfindung soll an einem Ausfihrungsbeispiel bzw.
Vergleichsbeispielen zum Stand der Technik erléutert

werden.,
Bgispiel 1

Eine Viskose mit 6 Masse? Cellulose, © Masse%% Natrium=
hydroxié und 34,5 Masse% Schwefelkohlenstoff wird unter
Zusatz von 3 Masse% eines Modifikatorgemischs (jeweils
bezogen auf Alsha-Cellulose), bestehend aus Dimethyl-
amin, Polyathylenglvkol der Molmasse 1500 und einem
alkylierten Aminoxathylat, in ein Spinnbad von 40 °c
versponnen. Das Spinnbad enthaélt 75 g/l Schwefelsaure,
120 o/l Natriumsulfat und 80 g/1 Zinksulfat. Der Gam=-
ma=Wert der Spinnviskose betrégt 50, nach Durchlauf

des Spinnbadés 25.

Des aus dem Spinnbad abgezogene Kabel wird in einem
Bad, das 15 g/1 Scnwerelscure enthalt, bei S8 %¢ ge-

reckt. Das Reckverhaltnis betragt 130 %, dis Reck=-
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spannung 60 mN/tex. Nach Austritt aus dem Verstreck-
bad ist der Rest-Gamma-Wert 10, die Abzugsgeschwindig-
keit 30 m/min. '

Danach wird das Kabel in ein drittes Bad gefihrt, das
5 g/1 Schwefelsaure enth&dlt und eine Temperatur von

95 °C besitzt. Die Spannung des Kabels betragt 15 mN/
tex, die Verweilzeit im Bad 20 s. Der Rest-Gamma=-¥ert

des unter Spannung relaxierten Kabels ist 2.

Das Kabel wird in Stapel geschnitten, wie Gblich nach-
behandelt und getrocknet.

Die resultierenden Fasern besitzen folgende textil-
physikalische Eigenschaften:
Feinheit: 0,17 tex

feinheitsbezogene Reilkraft trocken: 380 mN/tex

" feinheitsbezogene ReiBkraft naB: 280 mN/tex

ReiBdehnung trocken: 14 &

ReiBdehnung naf: 16 %

feinheitsﬁezégéne SchlingenreiBkraft: 70 mN/tex
NaBmodul: 1200 mN/tex

Beispiel 2 (Verglsichsbeispiel nach dem Stand der

Technik)

Hinsichtlich der Verspinnung und Verstreckung wird
verfahren wie im Beispiel 1. Das Kabel wird im dritten
Bad bei einer Temperatur von 85 °¢ unter einer Span=-
nung von 72 aN/tex und bei einer Verweilzeit von 20 s
behandelt, geschnitten, nachbehandelt und getrocknet,
Es resultieren folgende Faserwerte:

Feinheit: 0,17 tex

feinheitsbezogene ReiBkraft trocken: 370 mN/tex
feinheitsbezogene Reifkraft naB: 265 mN/tex



ReiBdehnung trocken: 11 %

- ReiBdehnung naB: 12 % ,
feinheitsbezogene Schlingenreinraft: 48 mN/tex
NaBmodul: 1380 mN/tex

Beispiel 3 (Vergleichsbeispiel nach dem Stand der Technik)

Es wird verfahren wie im Beispiel 1. Das Kabel wird un-

mittelbar nach der Verstreckung in Stapel geschnitten,

die Fasern spannungslos mit verdinnter Schwefelsiure

(5 g/1) bei 96 ®c, 2 Minuten lang behandelt, nachbshan-

delt und getrocknet, Folgende Faserwerte grgeben sich:

Feinheit: 0,17 tex |

feiﬁhaitsbgngsaé ReiBkraft trocken: 375 mN/tex

feinheitsbezogene ReiBkraft néBﬁ 270 mN/tex

‘ReiBdehnung trocken: 16 % |

ReiBdehnung naB: 19-% _

. feinheitsbezogene SchlingenreiBkraft: 83 mN/tex
Naﬁmddul: 950 mN/tex B
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Erfindungsanspruch

Verfahren zur Herstellung einer hochwsrtigen Regenerat-
faser durch Verspinnen von Viskose in ein natriumsul-
fat=- und zinksulfathaltiges, schwefelsaures Spinnbad,
Verstrecken des Kabels in einem schwefelsauren -Reck=~ -

~ bad und Fixieren des Kabels in einem Fixierbad, das

1 -5g/1 Schwefalsaure snthédlt, gekennzeichnet da-
durch, daB das Kabel das Fixierbad mit e€inem Rest-Gam=-
ma-Wert von 5 - 15 bei einer Spannung von § - 30 %,
bezogenAauf die Reckspannung, und einer Badtemperatur
von 90 - 100 °C durchlauft und die Verweilzeit des
Kabels im Fixierbad 10 - 50 s, bevorzugt 15 - 20 s,
betragt.
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