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Dachabdeckungs- oder Wandverkleidungs-Element.

@ Das im Querschnitt U-férmige Dachabdeckungs- oder

Wandverkleidungselement (10) weist einen Boden
(12) und zwei hochstehende Langsflanschen (11, 18) sowie
einen inneren Wulst (13) am Rand des Langsflansches (11)
und einen im Durchmesser grosseren dusseren Wulst (17)
am Rand des anderen Lingsflansches (18) auf. Zwei
jeweils benachbarte Elemente (10, 10°) sind miteinander
verbunden, indem der jeweils im Durchmesser grossere
Waulst (17) den im Durchmesser kleineren Wulst (13) des
benachbarten Elementes umschliesst. In einer im kieineren
Waulst (13) ausgebildeten Lingsnut (15) ist eine Dichtungs-
leiste (16) verankert, gegen welche der im Durchmesser
grossere, dussere Wulst (17) des anschliessenden Elements
(10°) anliegt. Dadurch ist der Zwischenraum zwischen den
hochstehenden Lingsflanschen (11, 18) zweier benachbar-
ter Elemente (10, 10°) nach aussen abgedichtet. Die Dich-
tungsleiste (16) wird bei der Herstellung des Elements
durch Rollverformung eines kontinuierlichen Blechbands
in die bei dieser Verformung ausgebildete Langsnut (15)
eingelegt und formschliissig verankert.
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PATENTANSPRUCHE

1. Dachabdeckungs- oder Wandverkleidungs-Element,
das im Querschnitt U-férmig ausgebildet ist und einen Boden
sowie zwei hochstehende Lingsflansche mit einem rinnen-
f6rmig gebogenen inneren Wulst am Rand des einen Léangs-
flansches und einem gegeniiber dem inneren Wulst gegen-
sinnig gebogenen und im Durchmesser grosseren, dusseren
Wulst am Rand des anderen Lingsflansches aufweist, wobei
zum formschliissigen Verbinden aneinander anschliessender
Elemente jeweils der dussere Wulst an dem einen Lings-
flansch den inneren Wulst des benachbarten Lingsflansches
zu iibergreifen bestimmt ist, dadurch gekennzeichnet, dass
an dem inneren Wulst (13, 13”) mindestens eine iiber die
Linge des Elementes (10, 107, 10”) sich erstreckende
Langsnut (15, 15”) ausgebildet ist, in welcher der Fussteil
(21, 23, 26, 27, 28, 31, 33) einer iiber die Wulstoberfliche vor-
stehenden Dichtungsleiste (16, 167, 16.1-16.7) gehalten ist,
die dazu bestimmt ist, innenseitig gegen den dusseren Wulst
(17) eines anschliessenden Elementes anzuliegen.

2. Dachabdeckungs- oder Wandverkleidungs-Element
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Fussteil
(21, 23, 26, 27, 28, 31, 33) der Dichtungsleiste (16, 167, 16.1-
16.7) in der Langsnut (15, 15”) formschliissig gehalten ist.

3. Dachabdeckungs- oder Wandverkleidungs-Element
nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die
Léingsnut (15) mit der darin gehaltenen Dichtungsleiste im
an den geraden Langsflansch anschliessenden ersten Bogen-
viertel des inneren Wulstes (13”) angeordnet ist. (Fig. 3, 4)

4. Dachabdeckungs- oder Wandverkleidungs-Element
nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die
Léngsnut (15) mit der darin gehaltenen Dichtungsleiste (16)
nahe der freien Endkante des inneren Wulstes (13)
angeordnet ist. (Fig. 1, 2)

5. Dachabdeckungs- oder Wandverkleidungs-Element
nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,
dass die Dichtungsleiste (16.6) als Hohlprofilkérper (32) aus
elastischem Material mit einem massiven Fussteil (31) ausge-
bildet ist. (Fig. 10) .

6. Dachabdeckungs- oder Wandverkleidungs-Element
nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,
dass die Dichtungsleiste (16.1, 16.5) an ihrer zur Anlage
gegen den dusseren Wulst (17) eines anschliessenden Ele-
mentes bestimmten Oberseite konkav oder konvex geformt
ist. (Fig. 5,9)

7. Dachabdeckungs- oder Wandverkleidungs-Element
nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,
dass die Dichtungsleiste (16.3) an ihrer zur Anlage gegen den
dusseren Wulst (17) eines anschliessenden Elementes
bestimmten Oberseite mehrere Lingsrippen (25) aufweist.
(Fig. 7)

8. Verfahren zur Herstellung eines Dachabdeckungs- oder
Wandverkleidungs-Elementes gemiss einem der Anspriiche
1 bis 7, bei dem das Element durch eine Rollverformungsvor-
richtung aus einem Blechband geformt wird, dadurch
gekennzeichnet, dass die Dichtungsleiste (16, 167, 16.1-16.7)
mit ihrem Fussteil (21, 23, 26, 27, 28, 31, 33) beim Biegen des
inneren Wulstes (13, 13”) des Elements in die im inneren
Waulst ausgebildete Langsnut (15, 15”) eingepresst wird.

9. Vorrichtung zur Ausfiithrung des Verfahrens nach
Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Rollverfor-
mungsvorrichtung (38) sowie Vorrichtungen (40-43) zur
automatischen Zufuhr der zu biegenden Elementzuschnitte
(10) und Vorrichtungen (46-48) fiir die Zufiihrung der in den
inneren Wulst (13, 13”) jedes Elementzuschnittes einzupres-
senden Dichtungsleiste (16, 167, 16.1~16.7) in mindestens
einem transportierbaren Gehiuse (36) angeordnet sind.

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn-

zeichnet, dass das Gehéuse (36) ein auf ein Zugfahrzeug auf-
sattelbarer Container ist.

Die Erfindung betrifft ein Dachabdeckungs- oder Wand-
verkleidungs-Element, das im Querschnitt U-f6rmig ausge-
bildet ist und einen Boden sowie zwei hochstehende Lings-

10 flansche mit einem rinnenférmig gebogenen Wulst am Rand
des einen Lingsflansches und einem gegeniiber dem inneren
Wulst gegensinnig und im Durchmesser grosseren, dusseren
Wulst am Rand des anderen Lingsflansches aufweist, wobei
zum formschliissigen Verbinden aneinander anschliessender

15 Elemente jeweils der dussere Wulst an dem einen Lings-
flansch den inneren Wulst des benachbarten Lingsfiansches
zu libergreifen bestimmt ist.

Dachabdeckungen oder Wandverkleidungen aus Ele-
menten der vorgenannten Art sind beispielsweise aus der

20 DE-PS 1 509 114 bekannt. Es ist ferner auch bekannt, zwi-
schen dem inneren Wulst und dem #usseren Wulst eines
anschliessenden Elementes ein iiber den ganzen Umfang des
Walstes sich erstreckendes Dichtungsband anzuordnen, um
die Verbindung zwischen den Elementen gegen Eindringen

25 von Feuchtigkeit abzudichten. Dieses Dichtungsband muss
in einem separaten Arbeitsgang zwischen die beiden Wulste
eingebracht werden und ist erst nach dem Heranbiegen des
dusseren Wulstes an den inneren Wulst des benachbarten
Elementes zwischen diesen festgehalten. Das Anbringen

30 eines derartigen Dichtungsbandes bedeutet einen zusitz-

lichen Arbeitsaufwand beim Verlegen der Elemente, was die

Herstellungskosten einer Dachabdeckung oder Wandverklei-

dung dieser Art erh6ht und ein sehr sorgfiltiges Arbeiten

voraussetzt.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine aus den
eingangs beschriebenen Elementen bestehende Dachabdek-
kung oder Wandverkleidung so auszubilden, dass ohne
zusitzlichen Arbeitsaufwand beim Verlegen eine einwand-
freie Abdichtung der Elemente im Bereich der iibereinander-
40 greifenden Wiilste am Rand der hochstehenden Lings-

flansche der Elemente erzielt wird. Dabei sollen diese Ele-

mente einschliesslich der Abdichtung am Verwendungsort,
wo die Elemente fiir eine Dachabdeckung oder Wandverklei-
dung verlegt werden, gebrauchsfertig hergestellt werden

45 kdnnen.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiss dadurch geldst, dass
an dem inneren Wulst eines Elementes mindestens eine iiber
die Linge des Elementes sich erstreckende Lingsnut ausge-
bildet ist, in welcher der Fussteil einer iiber die Wulstober-

50 flache vorstehenden Dichtungsleiste gehalten ist, die dazu
bestimmt ist, innenseitig gegen den dusseren Wulst eines
anschliessenden Elementes anzuliegen. Die Dichtungsleiste
sorgt fiir einen dichten Abschluss des Spaltes, der zwischen
dem inneren Wulst und dem 4usseren Wulst am Liings-

ss flansch eines anschliessenden Elementes der Dachabdeckung
oder Wandverkleidung vorhanden ist, so dass kein Wasser
oder Schmutz in den Bereich zwischen den hochstehenden
Léngsflanschen benachbarter Elemente eindringen kann.

Die Dichtungsleiste kann erfindungsgemsss wihrend der

60 Herstellung eines Elementes durch Rollverformung und
wilhrend der dabei erfolgenden Ausbildung des inneren Wul-
stes am Rand des einen Lingsflansches in die in diesem
Waulst ausgebildete Langsnut eingesetzt, und zwar vorzugs-
weise eingepresst, werden, so dass in einem einzigen Arbeits-

65 gang das Dachabdeckungs- oder Wandverkleidungselement
zusammen mit der eingesetzten Dichtungsleiste hergestellt
wird. Dieses Verfahren kann mittels einer transportablen
Vorrichtung durchgefiihrt werden, bei welcher erfindungsge-

35



miiss die Rollverformungsvorrichtung sowie Vorrichtungen
zur automatischen Zufuhr der zu biegenden Elementzu-
schnitte und eine Vorrichtung fiir die Zufithrung der in den
inneren Wulst jedes Elementzuschnittes einzupressenden
Dichtungsleiste in mindestens einem transportierbaren

Gehiuse angeordnet sind, welches Gehiuse vorzugsweise aus

einem Container besteht, der auf ein Zugfahrzeug aufsat-
telbar ist und am Verwendungsort abgestellt werden kann.
Die in die Langsnut des Wulstes am einen Rand eines Ele-
mentes eingesetzte Dichtungsleiste kann unterschiedliche
Querschnitte aufweisen. Sie kann in der Lingsnut form-
schliissig gehalten sein. Die Dichtungsleiste kann massiv
oder als Hohlprofilkdrper aus elastischem Material mit
einem massiven Fussteil ausgebildet sein und auf ihrer vom
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den Wulst 13 eingeformt. In dieser Langsnut ist eine aus ela-
stischem Material bestehende Dichtungsleiste 16 eingesetzt.
Diese Dichtungsleiste wird beim Biegen des Dachabdek-
kungselements 10 aus einem Blechband, d.h. wenn der Wulst

5 13 mit der Langsnut 15 ausgebildet wird, in diese Lingsnut

eingebracht und dort formschliissig oder durch Einpressen
fest verankert.

In Fig. 2 ist ausschnittweise die rechte Hélfte eines Ele-
ments 10 und linke Halfte eines anschliessenden Elements

10 10’ dargestellt und man erkennt, dass die beiden Elemente

dadurch miteinander verbunden sind, dass der Wulst 13 am
Rand des hochstehenden Lingsflansches I 1 des Elements 10
von dem im Durchmesser grésseren dusseren Wulst 17 am
Rand des hochstehenden Langsflansches 18 des Elements 10’

Fussteil abgewandten Oberseite konkav oder konvex geformt 15 umschlossen ist. Dabei kommt die Dichtungsleiste 16 zur

sein, Ferner kann die Dichtungsleiste an der Oberseite auch
mehrere Lingsrippen aufweisen. .

Nachfolgend werden Ausfithrungsbeispiele von Dachab-
deckungs- oder Wandverkleidungs-Elementen sowie eine

Anlage gegen die Innenseite des im Durchmesser grosseren
susseren Wulstes 17. Der Ringspalt zwischen dem inneren

Waulst 13 und dem dusseren Wulst 17, der von der Endkante
19 des Wulstes 17 her offen ist, ist durch die Dichtungsleiste

Vorrichtung zur Herstellung der Elemente anhand der Zeich- 20 16 abgedichtet, so dass kein Wasser in den Zwischenraum 20

nungen niher beschrieben. Es zeigen:

Fig. 1 eine perspektivische Teildarstellung eines ersten

Ausfiihrungsbeispiels eines Dachabdeckungs- oder Wandver-

kleidungselements im Bereich seines einen, mit einem
inneren Wulst und einer eingesetzten Dichtungsleiste verse-
henen Lingsflansches;

Fig. 2 eine Fig. | entsprechende perspektivische Darstel-
lung zweier benachbarter Elemente im Bereich ihrer gegen-
einander liegenden Léangsflansche;

Fig. 3 eine Fig. | entsprechende perspektivische Darstel-
lung einer zweiten Ausfithrungsform eines erfindungsge-
méss ausgebildeten Dachabdeckungs- oder Wandverklei-
dungselements;

Fig. 4 eine perspektivische Teildarstellung zweier benach-
barter Elemente, von denen das eine Element gemadss Fig. 3
ausgebildet ist;

Fig. 5 bis 11 perspektivische Darstellungen verschiedener
Ausfiihrungsformen der in den einen Wulst jedes Elementes
eingesetzten Dichtungsleiste;

Fig. 12 eine Draufsicht auf die Plattform eines Containers
mit einer Vorrichtung zur Herstellung der Dachabdeckungs-
oder Wandverkleidungselemente;

Fig. 13a-13c einen Querschnitt durch den Container vom
vorderen Ende in Richtung des Pfeils A in Fig. 12 gesehen,
und eine Materialaufnahmevorrichtung in den drei Figuren
in drei verschiedenen Betriebsstellungen zeigen;

Fig. 14 einen Querschnitt durch den Container gemass der
Linie B-B in Fig. 12;

Fig. 15 in grosserem Massstab eine schematisch darge-
stellte Seitenansicht der oberhalb der Rollverformungsvor-
richtung innerhalb des Containers angeordneten Vorrich-
‘tung zum Zufiihren und Einpressen der Dichtungsleiste in
den Wulst am einen Langsflansch des Elementes.

Fig. 1 zeigt die eine Hélfte eines aus Metallblech gebo-
genen Dachabdeckungs- oder Wandverkleidungselements
10, das insgesamt im Querschnitt U-f6rmig ausgebildet ist.
Ein hochstehender Lingsflansch 11 schliesst rechtwinklig an
einen Boden 12 an, durch den die Abdeckung des Dachs
erfolgt, wihrend der Lingsflansch 11 mit dem Wulst 13 am

oberen Rand zum Verbinden mit dem benachbarten Element

dient. Dabei ist der Wulst 13 gemiss Fig. 2 ein innerer Wulst,

der innerhalb eines im Durchmesser grosseren dusseren Wul-

zwischen den Lingsflanschen 11 und 18 der beiden Elemente
10 und 10’ eindringen kann .

Bei dem Ausfiihrungsbeispiel gemass Fig. 1 und 2 verlduft
die Lingsnut 15 mit der Dichtungsleiste 16 in einem

25 beziiglich des kreisbogenférmigen Querschnitts des Wulstes

bogenmissigen Abstand von der Endkante 19 des Wulstes 17,
so dass der dussere Wulst 17 mit einer umfangsmaéssig mitt-
leren Zone gegen die Dichtungsleiste 16 anliegt.

Beziiglich der Anordnung der Dichtungsleiste ist ein abge-

30 wandeltes Ausfiihrungsbeispiel in den Fig. 3 und 4 darge-

stellt. Aus Fig. 3 ist erkennbar, dass die Langsnut 15” fiir die
Dichtungsleiste 16” am Anfang der Kriimmung des im Uhr-
zeigersinn gebogenen Wulstes 13 ausgebildet ist. Der im

Durchmesser grossere dussere Wulst 17 des anschliessenden

35 Elementes 10’ ist stets im Gegenuhrzeigersinn, d.h. entge-

gengesetzt gerichtet zum inneren Wulst 13 bzw. 13" gebogen.
In Fig. 4 ist das anschliessende Element 10’ in bezug auf den
hochstehenden Lingsflansch 18 und den Wulst 17 gleich aus-
gebildet wie das anschliessende Element 10’ in Fig. 2. Auf-

40 grund der anderen Anordnung der Dichtungsleiste 16”

gemiss Fig. 3 kommt diese Dichtungsleiste, wie aus Fig. 4
erkennbar ist, bei dem anschliessenden Element 10’ gegen
den Endbereich nahe der Endkante 19 des Wulstes 17 zur
Anlage.

Die Dichtungsleisten 16, 16" kdnnen unterschiedliche
Querschnitte aufweisen. Verschiedene Ausfiihrungsbeispiele
sind in den Fig. 5 bis 11 dargestellt. Die Dichtungsleiste 16.1
gemiss Fig. 5 weist einen Fussteil 21 auf, der sich form-
schliissig in der Lingsnut 15 bzw. 15” jedes der Dachabdek-

s0 kungs- oder Wandverkleidungselemente 10 bzw. 10” veran-

kern lasst. Der iiber die Oberflache des Randwulstes 13 bzw.
137 vorstehende Dichtungsteil ist an der Oberseite konkav
ausgebildet. Die Dichtungsleiste 16.1 besteht aus einem gum-
mielastischen Material.

Die in Fig. 6 dargestellte Dichtungsleiste 16.2 weist eine an
den Fussteil 23 sich anschliessende, leicht geschwungene
Dichtungslippe 24 auf, die bei Anlage gegen die Innenseite
des im Durchmesser grosseren Wulstes 17 des anschlies-
senden Elements etwas abgebogen ist, was nicht dargestellt

60 ist.

Die in Fig. 7 dargestellte Dichtungsleiste 16.3 weist an der
dem Fussteil 26 gegeniiberliegenden Oberseite vier Langs-
stege 25 auf.

Die in den Fig. 8 und 9 dargestellten Dichtungsleisten 16.4

stes 17 eines anschliessenden Elements 107 zu liegen kommt 65 und 16.5 sind dhnlich ausgebildet wie die in Fig. 5 darge-

(Fig. 2).
Im geringen Abstand vom Endrand 14 des Wulstes 13 ist
eine parallel zum Blechrand 14 verlaufende Langsnut 15 in

stellte Dichtungsleiste 16.1 mit dem Unterschied, dass bei der
Dichtungsleiste gemiss Fig. 8 die dem Fussteil 27 gegeniiber-
liegende Oberseite 29 eben ist und bei der Dichtungsleiste
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gemiss Fig. 9 die dem Fussteil 28 gegeniiberliegende Ober-
seite konvex gekriimmt ist. Alle Ausfiihrungsformen der
Dichtungsleiste geméss den Fig. 5 bis 9 bestehen aus gummi-
elastischem Material und sind massiv ausgebildet.

Die in Fig. 10 dargestellte Dichtungsleiste 16.6 weist
anschliessend an einen Fussteil 31 ein réhrenartiges Hohl-
profilteil 32 auf, das elastisch verformbar ist. Bei der in
Fig. 11 dargestellten Dichtungsleiste 16.7 sind der Fussteil 33
und der sich anschliessende Dichtungskdrper 34 aus unter-
schiedlichem Material hergestellt, wobei der Fussteil 33 aus
einem Gummistab besteht und der Dichtungskérper 34 aus
Schaumstoff besteht. Der Fussteil und der Dichtungskérper
kdnnen durch eine beide umschliessende Aussenhaut 35
zusammengehalten sein, die beispielsweise aus einem
beschichteten Gewebe besteht.

Die Dachabdeckungs- oder Wandverkleidungselemente
werden in bekannter Weise mittels einer Rollverformungs-
vorrichtung aus einem Blechband hergestellt, wobei durch
den Biegevorgang die beiden hochstehenden Liingsflansche
und am einen Lingsrand der kleinere und am anderen
Léngsrand der im Durchmesser grossere Wulst ausgebildet
werden. Erfindungsgemass wird dabei gleichzeitig auch die
Langsnut in dem kleineren Wulst ausgebildet und die Dich-
tungsleiste in dieser Langsnut formschliissig verankert. Eine
Vorrichtung zur Ausfiihrung dieses Verfahrens findet in
einem Container Platz, der auf ein Zugfahrzeug aufgesattelt
werden kann, um den Container zum jeweiligen Einsatzort
zu transportieren, an dem sich die Baustelle befindet und die
Dachabdeckungs- bzw. Wandverkleidungselemente verlegt
werden sollen.

In den Fig. 12 bis 14 ist schematisch die Vorrichtung in
einem Container 36 dargestellt. In Fig. 15 ist in grosserem
Massstab schematisch die beim Rollverformungsvorgang
gleichzeitig erfolgende Verankerung der Dichtungsleiste in

5 dem einen Wulst des im Querschnitt U-f6rmigen Profils, aus

dem durch Ablidngen mittels einer Schere die einzelnen Ele-
mente entstehen, dargestellt. Auf dem Boden 37 des Contai-
ners 36 ist die Vorrichtung zur Rollverformung 38
angeordnet, welcher das Blechband 39 von einem Blechband-

10 wickel 40 zugefiihrt wird. Der das aufgespulte Blechband ent-

haltende Blechbandwickel 40 wird gemiss Fig. 13a bis 13¢
auf einen nach ausserhalb des Containers 36 abklappbaren
Schwenktisch 41 bei der Anlieferung abgesetzt und dann mit
Hilfe dieses Schwenktisches 41 auf die Spindel 42 einer

15 Abspulvorrichtung 43 aufgeschoben. Das Abziehen des

Blechbandes 39 vom Blechbandwickel 40 wird durch eine
Steuervorrichtung 44 (Fig. 12) iiberwacht. Am Ende der Vor-
richtung zur Rollverformung 38 ist eine Schere 45 zum
Abléngen der das endgiiltige Profil aufweisenden Elemente

2 angeordnet. Zu diesem Zeitpunkt ist die Dichtungsleiste

bereits in dem Wulst jedes einzelnen Elementes verankert.
Gemiss Fig. 15 wird auch die Dichtungsleiste 16 bzw. 16" als
kontinuierliches Band von einer Vorratsrolle 46 abgespult
und liber mehrere Ausgleichsrollen 47 abgezogen sowie iiber

2 eine Ausrichtvorrichtung 48 dem das endgiiltige Profil auf-

weisenden Blechstrang in der Rollverformungsvorrichtung
38 zugefiihrt und in die in dem im Durchmesser kleineren
Walst 13 bzw. 137 ausgebildete Langsnut 15 bzw. 15~ einge-
bracht und verankert.
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