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(64) Schutzgehiuso fiir Tomporaturfiihlor bol Warmwassorautboroitern

{65) Temporaturfihlor; Schutzgehliuso; Warmwassaraufboroitor; Bafostigung; Einbau

(67) Dor Tomparaturfihlor diont 2ur Messung dor Tomporatur in Warmwassoraufboroitern untorschiodlicher
Austithrung. Elno Anwondung ist jodoch auch zur Tomporaturmossung dor Flilssigkoiton von Kiihisystomen,
Holzungssystoman u. 8. mdglich, ErtindungsgemiB wird diose Aufgabo dadurch golist, daB dos AnschluBteil dos
Schutzrohros (1) mit oinem durchgohondon Gowindo (2) vorsohen ist, auf das ontsprachond der erfordorlichen
boldorseltigon Gowindeldngen oin AuBenviclkant {4) aufgoschraubt und durch Ltung fost varbuadon ist, der
ainarsoits einon Dichtbund und andorersoits einon Adapteranschlag roalisiort.
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Patontanspritcho:

1. Schutzgehtiuso fir Tomporaturfihlor bol Warmwasserboroitorn, bostohond aus einom don
Tomperatursonsor aufnehmenden, gowindotragondon, motallischon Schutzrohr mit einom
AuBonviotkant, dadurch gekennzolchnot, daB das AnschluBtoll des Schutzrohros (1) mit einom
durchgohendon Gowlindo (2) varsehon Ist, auf das ontsprachand dor erforderlicivon boldorsoitigen
Gowlndoliingon oln AuBonviolkant (4) aufgeschraubt und durch L8tung fost vorbunden ist, dor
olnorsoits oinon Dichtbund und anderarsoits oinon Adaptoranschlag roalislort,

2, Schutzgehduse fiir Tomporaturfilhlor nach Anspruch 1, dadurch gokennzelchnet, daf3
Schutzrohr (1) und AuBBenviolkant {4) mitoinander verklebt sind.

Hierzu 1 Soito Zolchnung

Anwendungsgoblot der Erlindung

i
Dor Tomporaturldhlor diont zur Mossung dor Tomporatur In Warmwasseraufborolitern untorschlodlicher Ausfiihrung.
Eino Anwondung Ist Jadoch auch zur Tomporaturmessung dor Flilssigkelton von Kithisystemen, Holzungssystemen u.a.
mdglich.

Charaktatlstik des bokannten Standes dor Tachnik

Tomporaturfdhlor sind In den untorschiedlichston Ausfohrungen und Varianton bokannt,

Das Gohliuso elnos Temporaturfithlors bostaht in dor Rogol aus einam Drahtoil aus oinem hochwortigon Motall, das mit elnem
Gowindo und einem AuBenvielkant varsohon Ist, um dan Temporaturlihlor zuvorlissig, 2.B. In ainom Warmwasserboroltor,
oinschraubon zu kdnnen.

Dio duideron Abmossungon dos AuBoenvioikants liegon allerdings orheblich dbar dem Durchmossor dor Hillse dos
Tomporaturfihlars. Das bodoutot, 0s muR bel dor weiteren Bearbeitung des Rohlings viel Material abgoedreht worden, um die
gowiinschto Form dos Gohtiusos des Tomparaturfilhlers zu ethalten. Arbaits- und Matorlataufwand sind also botrdchtlich und
orhdhen dio Herstollungskosten.

Ein dorartiger Tomporaturfihlor wird bolsplolsweise In der DE-OS 2139161 beschrioben, woboel mehrore AuRengewinde mit
stelgondom Durchmossor vorgosehon sind. An dom von auBen zuglinglichen Rand dor Hilse ist elne AnschluBvorrichtung fir
elnen olektrischon Lolter vorgosehen.

Um dieso z0laufwendigen Zerspanungsarbeiten zu vermeiden, wurdo boreits nach DD-PS 243104 versucht, das Schutzgehduse
des Tomporaturfiihlors als Guf3teil, hior aus Tomporguf3, herzustollon.

Dadurch werdan mit elnem Arbaeitsgang dio AuBonkonturen des Schutzgehliuses mit Ausnahme des Gewindos, der Bohrung,
Dicht- und Stirnfllichen u. a. hergestelit,

Der Einsatz von TemperguB hat jedoch auch verschiedene Nachtello:

TomporguB Ist porés und hat 2. T, sog. Lunkern im GuB, woraus resultiort, daf8 nach aufwendiger, mechanisch ¥ Boarbeitung
{Gewinde und Dichtungsrille) boi Druckbolastung Undichtheiten zum Temporaturfihler und Anschlufraum auftreten, Das fahrt
2u AusschuB und ovtl, Nachbehandlung im Vakuum mit porenschlieBonden, temperaturbesténdigen Medien.

Von Nachteil ist welterhin, daB der mit relativ groRen Toleranzen behaftete GuBrohling 2weimal in Einzelspannung in
kostenaufwendigen Drehautomaten in vielen Arbeitsstufen bearbeitot werden mufl,

Nach DE-AS 1287331 ist weiterhin ein Temparaturfiihler in der zuerst beschriebonen Art bekannt, bel welchem zu dessen
AnschluB eine Steckvorrichtung aus Isolierstoff vorgesohen ist.,

Sind zum Anschluf des Gebers lediglich zwel Flachstockar erforderlich, so kénnen diese problemlos in der unmittelbar im
Temperaturfihler eingesetzten Steckvorrichtung untergebracht werden, Soll jedoch eine Abdichtung nach auften erreicht
werden, ist eine derartige Losung nicht geeignet.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung Ist as, den Herstellungsaufwand, insbesondere den Arbeitszelt- und Materialaufwand, 2u senken.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Schutzrohr zum Auswechseln des Sensors bei gefiilltem Behilter so zu gestalten, daB es durch
eine zerspanungsarme, weitgehend automatisierungs- und mechanisierungsgerechte Technologie herstellbar ist, den maximal
auftretenden Temperaturen und Driicken standhilt und ein montagefreundliches Befestigungsmittel aufwelst.
Erfindungsgemif wird diese Aufgabe dadurch geldst, daB das AnschiuBteil des Schutzrohres mit einem durchgehenden
Gewinde versehen ist, auf das entsprechend der erforderlichen beiderseitigen Gewindeléngen ein AuBenvielkant aufgeschraubt
und durch Létung fest verbunden ist, der einerseits einen Dichtbund und andererseits einen Adapteranschlag realisiert.
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Ausfdhrungsbolsplel

Dio Erfindung soll nachstahend an einem Ausfihrungsbelsplel und elnor Zolchnung ndhor orlfutort warden: .

Das In Fig. 1 dargostlite Schutzgohluse bestoht aus elnem Schutarohr 1, wolchos aur Aufnahno olnos Yemporaturf(hlors 12
diont. Das Schutatohr 1 bostoht aus olnem relatly einfachon olnsoltlg 2u boarboltondon Grunddrahtell, harstolibar auf einom
Drahautomaten bel glelchzeltigom Bohron und Ubordrehen aus Mossingstangenmatarlal, Das Matorlal braucht an dom
durchgohond ausgebildoton AuBengoewindo 2 nicht tibordroht worden, Das Gowindeschnoldan arfolgt im Durchlaufverfahron
mit hdchstor Schinoldgoschwindigkelt, Dabol droht das Schnoldolsan korizontal, die Hillse wird im Vordrohschutz flr dle
lnnenbauten, Schlitz 3, gahaltenund proBluftgosteuart ugefihrt, slo 8t nach dom Schneldprozo durch. Auf das Gowindo 21st
oln AuBenviolkant 4 aufgoschraubt, Dor AuBonviolkant 4 st oin Normtoll (Muttor). Er st mit dom Schutzrohe 1,Jo nach
etfordarlichor Tompuraturbolastung, goldtat odar goklabt, Das Auflbten dos Normtelles (Mutter) erfolgt mittols Lotring und
Hochfraquonzldtung. Der AuBanvlelkant 4 Ist mit einom Dichtbund vorschon,

Dor Einstich dos Dichtbundos arfolgt mittels Schnallspannung In einom Elnstickdrohverfahron, Dor Hintoratich vom Dichtbund
wlrd durch Schriigstellung vom Einstichschlitten und entsprochondem DrehmelRolprofil erroleht,

Aul das Gowindo 2 dos Schutzgahtiuses 1 Ist waltorhin oln AnschluBadapter 8 aufgeschraubt, dor zur Verbindung mit olnem
nicht dargestellten Klammgohtiuse mit elnom Innongowinde 16 versehan Ist.

Eino Dichtung G diont 2ur Abdichtung 2um Warmwassorhollor.

Dioso L8sung bringt gegenlbor mohrstuligon Gowindoausfihrungon rolativ oinfacho Horstollbarkelt sowle hoho
Materlaldkonomle und im technologischon ProzeB mit elnfachen Ausrdstungon goringen Arboitszoltaufwand,
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Figur 1
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