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Znane siatki ze stopoéw rodowo-platy-
nowych do spalania amonjaku w przeci-

wieristwie do siatek platynowych wyka-

zuja szereg zalet technicznych, z ktérych
gléwna stanowi to, ze wydajnosé tlenku
azotu wzrasta wraz z zawartoscig rodu w

siatkach kontaktowych. Jednakze w prak-
.tyce nie przekracza sig 10%-owej zawar-

toéci rodu, poniewaz wyiwarzanie cien-
kich drutéw z wicksza zawartoscia rodu
oraz przerdbka ich na siatki nastrecza pew-
ne trudnosci.

Pomimo tego, iz siatki, zawierajace
10% Rh, daja, wydajnos¢ wieksza niz siat-

ki, zawierajace 5% Rh, w przemysle azo-
towym daje si¢ pierwszedstwo tym ostat-

nim, poniewaz siatka platynowo-rodowa,
zawierajaca 10% rodu, stosunkowo latwo
kruszeje podczas pracy.

Obecnie wykryto, ze zmniejszona trwa-
los¢ tych siatek zalezy przedewszystkiem
od whasciwosci drutu watku. Specjalna
wlasciwosé techniki tkamia siatek drucia-
nych z jednakowych drutow polega na
tem, ze drut watku pozostaje dosé¢ gladki,
podczas gdy drut osnowy uklada sie¢, zagi-
najac go koto drutu watku stosunkowo
mocno. Podczas pracy siatka taka zostaje
uwypuklona strumieniem gazu, przez co
zostaje narazona na rozciagganie, przyczem,
zgodnie z doswiadczeniem, natezenie jest
znacznie stabsze w stosunku do pozagina-
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szty rna[prwcmego dratu watku, ktory

go' musi wmeywac ci§niente
popale e drutdw osery Wskutek tego
w llclmrmh w ktorej nastgptje rozerwanie

siathi, drq, si¢ przedewszystkiem huty
watku,

Wynalazek opiera si¢ na spostrzeeniu,
ie lepsza trwalosé siatek przy jednocze-
snem zwigkszeniu ich wydajnosci mozma
osiagnaé przez zastosowanie drutow o réz-
nej twardo$ei, @ Wwigc przez wyrdwaanie
réznicy migedzy natgzeniami mechaniczne-
mi drutu watku i dyutu esnowy. Cel po-
wyZszy mozna osiagnaé przez wylonanie
watku z drutu o mniejszej zawartosci rodu
w stosunku do drutu osnowy albo tez w ten
spogéb, ze drut watku wykonywa si¢ z tego
samego stopu, co i drut osnowy, lecz pod-
danego lagodnemu wyiarzeniu w celu
zmniejszenia jego twardosci. W pewnych
okolicznosciach celowe jest réwniez sko-
jarzenie ze soba obu tych zabiegéw.

Jeéli w ten sposéb watek wykonaé z
drutu o twardosci mniejszej od twardosci
drutu osnowy, to dzigki swej wigkszej
miekkosci i rozciagliwosci drut ten uloiy
sie falisto' wokolo drutéw osnewy i w tka-
ninie réznica w zgieciu miedzy drutem o-
snowy a drutem watku, a tem samem mig-
dzy ich mechanicznein natezeniem, zanika.

W ten sposob zmniejsza si¢ wady me-
chaniczne znanych siatek platynowo-rodo-
wych, a jednoczesnie przy spalamiu amo-
njaku osiaga si¢ wicksza wydajnosé, niz w
przypadku uzycia siatek, zawierajacych
5% rodu. Jesli zastosuje si¢ drut, zawiera-
jacy 5 wzglednie 10% rodu, to otrzymuje
si¢ taka sama wydajnodé, jak w przypadku
siatek jednorodnych z drutu o 7,5% rodu.
Réwniez mo#na stosowaé jednoczesnie
drut platynowy o 5 wzglednie 15% rodu,
otrzymujac przytem wydajnosé taka samg,
jak w przypadku uzycia siatek platynowo-
-todowych o 10% rodu. Watek i osnowe
tkaniny modna wykonaé z drutu o jedna-

kowej zawantoéci rodu, np. 7,5 albo 10%,
zmniejszywszy uprzednio przez wyzarze-

"nig twardosé drutu, uzyiego na watek.

A zatefm, zgodnie z wynalazkiem, u-
trzymujac wydajnosé na gornej gramicy
wydajnosci, osiaganej dotychczas w prak-
tyce, mozna znacznie spotegowaé whasci-
wosel mechaniczne siatek albo tez, zado-
walajac si¢ dotychczasowa trwaloscia,
Zwickszyé wydajnosé katalityczna,.

Znang jest rzecza wprowadzanie do
siatek platynowo-rodowych poszczegolnych
drutéw z czystej platyny albo tez wytwa-
rzamie osnowy lub watku z czystych dru-
tow platynowych. Takie postepowanie da-
zy jednak do zupelnie innego celu niz wy-
nalazek miniejszy. Jak wiadomo, siatki pla-
tymowo-rodowe zapalaja sig trudmiej, niz
siatki z czystej platyny; jednoczesne do-
dawanie drutow czysto platynowych przy
wytwarzaniu siatek stuzy wlasnie do usu-
wania tej niedogodnosci, nie uwzglednia

- natomiast mechanicznych wlasciwoséci dru-

tu, a przedewszystkiem obniza wyda.}nosé

‘natomiast wynalazek niniejszy ma na celu

zwigkszenie wydajnosci.

Druty w tkaninie wedlug wynalazku
ukladaja sie rownomierniej. Drutowi osno-
wy z czystej platyny mozna réwniez po-
zostawi¢ twardoéé, wytworzona przez wy-
cigganie, a drut watkowy mozna zmiek-
czyé przez wyzarzenie, dzigki czemu pox-
czas tkania drut watkowy nie nateza sie
tak mocno, jak w przypadku, gdy jest réw-
nie twardy, jak drut osnowy, natomiast
wskutek wigkszej miekkosci uklada sie
wokél tego drutu i powstaje tkanina, kté-
rej watek i osnowa sa w siebie wglqbaom
jednakowo.

+ Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania katalizatoréw
w postaci slatek metalowych do spalania
amonjaku, znamienny tem, ze osnowe siat-
ki wykonywa si¢ z drutéw platynowosro-



dowych o wigkszej twardosci, watek zas —
z takichze drutéw o mniejszej twardosei.
2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Zze druty watku i druty osnowy wy-
konywa si¢ odpowiednio ze stopéw o réz-
nej zawartosci rodu w celu osiggniecia r6z-
nicy pomiedzy twardosciami tych drutéw.
3. Sposob wedlug zastrz. 1 do 2, zna-
mienny tem, ze drut watku poddaje sig
wyzarzaniu w celu zmniejszenia jego twar-
dosci w stosunku do twardosci drutu osno-

wy.

4, Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Zze osnow¢ wykonywa si¢ z drutéw
czysto platynowych o wigkszej twardosci,
a watek — z takichze drutéw, poddanych
uprzedniemu wyzarzeniu w celu uzyskania
zmniejszonej twardosci.
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