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Sposób wytwarzania katalizatorów w postaci tkanin metalowych do spalania amonjaku.
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Pierwszeństwo: 23 marca 1935 r» dla zastrz. 1—3; 26 marca 1935 r. dla zastrz. 4 (Niemcy).

Znane siatki ze stopów rodowo-platy-
noiwych do spalania amomjaku w przeci¬
wieństwie do siatek platynowych wyka¬
zują szereg zalet technicznych, z których
główną stanowi to, że wydajność tlenku
azotu wzrasta wraz z zawartością rodu w
siatkach kontaktowych. Jednakże w prak¬
tyce nie przekracza się 10%-owej zawar¬
tości rodu, ponieważ wytwarzanie cien¬
kich drutów z większą zawartością rodu
oraz przeróbka ich na siatki nastręcza pew¬
ne trudności.

Poimimo tego, iż siatki, zawierające
10% Rh, dają wydajność większą niż siat¬
ki, zawierające 5% Rh, w przemyśle azo¬
towym daje się pierwszeństwo tym ostat¬

nim, ponieważ siatka pllatynawo-roidowa,
zawierająca 10% rodu, stosunkowo łatwo
kruszeje podczas pracy.

Obecnie wykryto, że zmniejszona trwa¬
łość tych siatek zależy przedewszystkiem
od właściwości drutu wątku. Specjalna
właściwość techniki tkania siatek drucia¬
nych z jednakowych drutów polega na
tern, że drut wątku pozostaje dość gładki,
podczas gdy drut osnowy układa się, zagi¬
nając go koło drutu wątku stosunkowo
mocno. Podczas pracy siatka taka zostaje
uwypuklona strumieniem gazu, przez co
zostaje narażona na rozciąganie, przyczem,
zgodnie z doświadczeniem, natężenie jest
znacznie słabsze w stosunku do pozagina-



tte^O M&Ź& do
sztywny napr^ponego drtt^i wątku, który
cc>r(X^^tc^o musi wytrzymywać eiinifcnfe
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Wynalazek opiera się na spostrzeieoiiu,
że lepszą trwałość siatek przy jednocse-
stmenn zwiększeniu ich wydajności można
osiągnąć przez zastosowanie drutów o róż¬
nej (twardości? 3 Wica pnez wytffrwnanie
różnicy między natężeniami imechaniczne-
mi drutu wątku i d*ułu osnoWy. Cel po¬
wyższy można osiągnąć prze* wykonanie
wątku z drutu o mniejszej zawartości rodu
w stosunku do drutu osnowy albo też w ten
spoąob, że drut wątku wykonywa się z tego
samego stopu, co i drut osnowy, lecz pod¬
danego łagodnemu wyżarzeniu w celu
zmniejszenia! jego twardości. W pewnych
okolicznościach celowe jest również sko¬
jarzenie ze sobą obu tych zabiegów.

Jeśli w ten sposób wątek wykonać z
drutu o twardości mniejszej od twardości
drutu osnowy, to dzidki swej większej
miękkości i rozciągliwości drut ten nłoży
się falisto wokoło drutów osnowy i w tka¬
ninie różnica w zgięciu między drutem o-
soowy a drutem wątku, a tern samem mię¬
dzy ich mechanicznem natężeniem, zanika.

W ten sposób zmniejsza się wady me¬
chaniczne znanych siatek płatynowo-rodo-
wyph, a jednocześnie przy spalaniu amo-
njaku osiąga się większą wydajność, niż w
przypadku użycia siatek, Jtawier&jących
5% rodu. Jeśli zastosuje się drut, zawiera¬
jący 5 względnie 10% rodu, to ottftyfóuje
się taką samą wydajność, jak w przypadku
siatek jednorodnych z drutu o 7,5% rodu.
Rówtnież można stosować jednocześnie
drut platynowy o 5 względnie 15% rodu,
Otrzymując prźytetft wydajność taką samą,
jak w przypadku użycia, siatek płatyraowo-
-tódowych o 10% rodu. Wątek i osnowę
tkaniny modna wykonać t drutu o jedna¬

kowej zawartości rodu, np. 7,5 albo 10%,
zmniejszywszy uprzednio przez wyżarze-
nier twardość drutu, użytego na wątek.

A zaiefo, zgodnie z wynalazkiem, u-
trzymując wydajność na górnej granicy
wydajności, osiąganej dotychczas w prak¬
tyce, można znacznie spotęgować właści¬
wość! mechaniczne siatek albo też, zado¬
walając się dotychczasową trwałością,
zwiększyć wydajność katalityczną.

Znaną jest rzeczą wprowadzanie do
siatek piatynowo-rodowych poszczególnych
drutów z czystej platyny albo też wytwa¬
rzanie osnowy lub wątku z czystych dru¬
tów platynowych. Takie postępowanie dą¬
ży jednak do zupełnie innego celu niż wy¬
nalazek niniejszy. Jak wiadomo, siatki pla¬
tynowo-rodowe zapalają się trudnieirjniź
siatki z czystej platyny; jednoczesne do¬
dawanie drutów czysto platynowych przy
wytwarzaniu siatek służy właśnie do usu¬
wania tej niedogodności, nie uwzględnia
natomiast mechanicznych właściwości dru¬
tu, a przedewszystkiem obniża wydajność;
natomiast wynalazek niniejszy ma na celu
zwiększenie wydajności.

Druty w tkaninie według wynalazku
układają się równomierniej. Drutowi osno¬
wy z czystej platyny można również |>o-
zostawić twardość, wytworzoną przez wy¬
ciąganie, a drut wątkowy można zmięk¬
czyć przez wyżarzenie, dzięki czemu pod¬
czas tkania drut wątkowy nie natęża się
tak mocno, jak w przypadku, gdy jest rów¬
nie twardy, jak drut osnowy, natomiast
wskutek większej miękkości układa się
wokół tego drutu i powstaje tkanina, któ¬
rej ittątek i osnowa są w siebie wgłębione
jednakowo.

Zastrzeżenia patentowe*

1. Sposób wytwarzania katalizatorów
w postaci siatek metalowych do spalania
amonjaku, znamienny tern, że osnowę siat¬
ki wykonywa się z drutów platynowo*ro-
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dowych o większej twardości, wątek zaś —
z takichźe drutów o mniejszej twardości.

2. Sposób według zastrz. 1, znamien¬
ity tern, że druty wątku i druty osnowy wy¬
konywa się odpowiednio ze stopów o róż¬
nej zawartości rodu w celu osiągnięcia róż¬
nicy pomiędzy twaridościanni tych drutów.

3. Sposób według zastrz. 1 do 2, zna¬
mienny tern, że drut wątku poddaje się
wyżarzaniu w celu zmniejszenia jego twar¬
dości w stosunku do twardości drutu osno¬
wy.

4. Sposób według zastrz. J, znamien¬
ny tern, że osnowę wykonywa się z drutów
czyisto platynowych o większej twardości,
a wątek — z takichźe drutów, poddanych
uprzedniemu wyżarzeniu w celu uzyskania
zmniejszonej twardości.

W. C. Heraeu s
G e s e 11 s c h a f t

mit beschrankter Haftung.
Zastępca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.

Druk L. ^Bogusławskiego i Ski, Warszawa.
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