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(54) Zafizeni k vyrob3d zebrovanych trubek z plastického nebo jiného
vytladovateiného materialu

1

‘ Vyndlez se tyké zarizeni k vyrobd& éebrovanjch trubek z plastického nebo jiného vytla-
tovatelného materidlu, které majfi hladkou vnit¥n{ sténu. Trubky jsou urleny zejména pro ka-
belové kandly, zemni odvodnovaci trubky a podobn&.

Jsou znéma zafizeni k vytladovéni plastického materidliu prstencovitou hubici do pohy-
bujicich se &elistf formy, kters meji na své vnitPni stdnd Zebrovéni a lisovéni plastického
materidlu proti vnitfnim stdném uvedenych gelisti formy tlakem vzduchu, aby se ziskaly trub-
ky s %ebrovénim na své vnEjsi sténé&. Nevyhodou t&chto zaFizeni je, ¥e se Zldbky bgzfcich &e-
1ist{ formy nemchou zcela vyplnit plastickym materidlem, takZe vnitfni st&na trubky Jje vice
nebo mén¥d Zebrovand.

PPedmdtem vyndlezu je zatizeni, kterym se uvedené nedostatky odstrani a kterym lze
vyréb&t trubky z plastického nebo jiného vytlafovatelného materidlu, pPiZem? trubky maji
_ zcela vyplnénd Zebra a. stejnou tlogétku mezi %ebry a hladkou vnit¥ni sténou.

Za¥{zeni k vyrob¥ %ebrovanych trubek z plastického nebo jindho vytladovatelného mate-
ridlu s hladkou vnit¥ni sténou v podé;ném sméru, které je opatfenc prosifedky k lisovéni
materidlu pfichézejiciho z vytlagovaciho stroje do.kandlu kolem trnu mé vn&js{ konec trnu
tvarovén jeko hlavu, kterd md alespon g4st své délky ve tvaru komolého kuZele, jehoZ prim&r
roste ve sm¥ru od vytladovaci hubice, pritem? dhel mezi prise&nici roviny proloZené osou ko-
molého ‘ku¥fele s jeho st&nou a podélnou osou komolého kuZele je ostry a men3i ne¥ 45°, pPi-
gem? trn je v podélném smEru obklopen Zelistmi forem tvoPfcimi vndjsi stdny kendlu, které
Jsou vedeny alespon podél urdité délky vodicimi kolegnlceml a na vnitPni stren& jsou opatre-
ny dré¥kemi. T{m se materidl silou lisuje do drdZek kuFelovitou $&st{ hlavy trnu, zatimco
elisti forem pfeglidéai hlavu trnu, takie drdfky Selistf forem se plni ve steaném Zase Ja-~
ko se tvofi sté&na trubky s rovnou vnit¥ni ‘st¥nou v podélném sm&ru kolem hlavy trnu.
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Dréfky na vnit¥n{ stren¥ Zelist{ forem mohou byt prstencovité nebo spirélovité. Mohou
byt také upraveny ve dvou Faddch rozprostirejicich se spirélovité v opadnych smérech, pfi-
em¥ ka%dd Fada mé s vyhodou t¥i vstupy.

~
)

i Jedna vodici kolejnice je s vjhodou pevnd a druhd je premistitelnd v uréitych mezich
od pevné vodici kolegjnice proti plisobeni tlakovych pru¥in a ve sm¥ru kolmo k povrchim &elis-
t{ forem. Vn&js{ cylindricky povrch &dsti hlavy trnu, kterd Je neavice VZdélena od vytlado-~
vaciho stroje, je s-vyhodou vyh¥ivén., Trn miZe byt vyhodn& opatfen prvnin nékrufkem stejné-
ho primdru, jako je prim&r trubky, ktery je pbipevnén k ndstavei trnu s mendin primgrem, ne?
Jje vnit¥ni prim¥r trubky, pfifem¥ néstavec Je opat¥en vzduchovym potrubim, ze kterého vedou
kandly k povrchu néstsvce.

Néstavec miZe byt pfiiom na koneci, ktery Je vzddleny od pfvniho nédkruZku, pevn¥ spojen
s druhym nékru¥kem, ktery mé stejny primdr jako prvni nékrufek. Tento druhy nékrufek mife
byt 's vyhodou opat¥en potrubim pro chladici médium. K tvarovén{ podélnych vy¥stupkd na vnitd-
ni strand trubky a podélnych vybréni na vn&j¥i strané trubky jsou trn nebo ndkru¥ek nebo né-
krudky opatfeny podélnymi drd¥kemi & Eelisti forem jsou odpovidajicich mistech opatieny
dovnitd nasmérovanymi vystupky.

K odstranovént vystupkd uvnit¥ trubky miZe byt trn dédle opat¥en hi¥fdell, které'prochézi
trnem & kterd zasshuje pongkud za gdst trnu vzdélenou od vytladovacfho stroje. Hffdel je na
svém konci pevn& pfipojena k Fezacim prost¥edkim posuvnym ve sméru kolmém k h#fdell tysi ne-
bo obji{mkou, které se rozprostiraji peraleln¥ s h#{del{ nebo kolem ni Zelisti forem mohou
byt opat¥eny na svych vnit¥nich strandch podélnymi drd¥kemi, kterymi ‘se tvordl podélnéd Zebra
na vngjsi strand 2ebrované trubky. Tato podéind ¥ebra zesilujl sténu trubky.

Zatizeni podle vynélezu mﬁZe byt ddle s vyhodou opatfeno nétrubkem, do kterého ust{
alespon jedna hubice pro uvédsni horkého izola¥niho plastického materidlu mezi trubku a st@-
nu tohoto nétrubku do prostord mezi Zebra Zebrované trubky..Nétrubek md¥e byt opatfen potru-
bim pro p¥ivéd¥ni lubrikadniho materidlu, nap¥iklad oleje & potrubim pro chladici médium.

' Za¥fzeni je ddle 's vyhodou opatieno pouzdrem s vnitfnim primErem vitZim, ne¥ Jje n&js{
promér Zebrovené trubky, se kterym je spojena jedna nebo n&kolik hubic pro vytlaéovﬁni ma-
teridlu tvorfciho trubku s hladkou wnit¥n{ st¥nou kolem ebrované trubky, pFifemi tato
vnit¥ni st¥na je uloZena t¥sn¥ kolem vnéjéichvobvodovych ploch Zeber Zebrované trubky.

Pred mistem, .kde se Zelisti forem stykeji, je zaffzeni podle vynélezu s vyhodou opat¥e-
no hubicovym nétrubkem, ktery Jje spojen se zdsobnfkem vytladovaného materidlu.

-V dael3fm je zaFizeni podle vyndlezu bli{Ze objasnZno na vykresech. Obr. 1 znalf schema-
ticky pohled na zaffzenf. Obr. 2 znadf{ ve v&t3{m m¥fitku horizontéinf ¥ez g4sti zarfzent
podle obr. 1. Obr. 3 zndzornuje podélny Fez &4sti trubky vyrobené na zab{zeni podle vyndle-
zu. Obr. 4 znézorhiuje horizontdlni ¥ez ¥dsti zarizeni s prizpisobenym trmem. Obr. 5 znad{
horizontélni Fez ¥dsti za¥izeni s jinym pfizpisobenym trnem. Obr. 6 znalf prﬂfez zafizent,
ve kterém mé trn podélné ardZky a Selisti formy vystupky. Obr. 7 zndzorhuje zarfzen{ k-od-
strehovén{ vfstupkd z vnit¥n{ strany trubky. Obr. 8 zne¥{i prifez zaP{zeni, ve kterém Zelisti
formy jsou opat¥eny podélnjmi drdikemi. Obr. 9 znézornuje ze¥izeni podle vyndlezu pro pln¥ni
- mezer mezi éebry'&zolaénim materidlem. Obr. 10 zndzornuje zarizent zahrnujici zaiizeni podle
obr. 1 a% 5 a obr. 9 spolu se zafi{zenim pro vytlafovéni vn¥jdi trubky. Obr. 11 znézornuje
dvd spojené trubky. Obr. 12 znézorhuje dv& trubky spojend jingm zplsobem. Obr. 13 gndzornuje
trubku vyrobenou alternativnim ¥e¥enim zaPizeni podle vyndlezu. Obr. 14 zndzornuje trubku
vyrobenou dal3im alternativnim ¥e¥enim zs¥izeni podle vyndlezu. Obr. 15 zndzornuje &4st zaPi-
zeni podle obr. 1 s modifikovenym prost¥edkem pro doddvéni meteridlu k vytlaéovacimu stroji.

Zei{zen{ zndzorn¥né na obr. 1 obsshuje dvé Fedy pllek Zelist{ forem l a 2, které jsou
upraveny na nekone¥né lince @ b¥%i{ ve smdru neznaleném 3ipkou @ které podél urdité vzdéle-
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nosti Jsou vedeny navzdjem zaviené za ¥izent upevn¥ni pevnou vodici kolejnici 3 a pFesta-~
vitelnouvvodici kolejnic{ 4, kterd je tlaéena ve sm&ru k pevné vodiecdl kolejnici 3 tlakovymi
pruZinemi 5, které se stladujf mezi prestavitelnou vodici kolejnicf 4 a staciondrni opé&rku
6. Ve vodiciéh‘kolejnicich Jsou véletkové loZiska, proti kterym b&%f &elisti forem 1, 2.

V. mfst&, kde se felisti forem sbihajf, je upraven hubicovy ndtrubek 7, ktery je spojen se zé-
sobnikem: vytlaéovaného materidlu (nezndzorn&no).

Obr. 2 zndzornuje &elisti Fforem 1, 2 s jejich polocylindrickymi vnitfnimi st&nami 8
a prstencovitymi dré¥kami 9 a také hubicovity ndtrubek 7 a v n¥m upraveny trn 10, pridem?
vnEjs8l prim&r trnu je men3{ ne¥ vnitfni prim3r nétrubku 7, takZe pro tento materidl Je vy-
tvofen trubkovity kendl 11. Trn 10 se v urdité vzdélenosti vn& otvoru hubicového ndtrubku
roz¥i¥uje asi na 4- a¥ S5krdt prim¥ru trnu, takZe mezi tfmto rozidffenim trnu 10 a okolnimi Ze~
listmi forem 1, 2 se tvo¥{ kandl 12. Trn 10 md konickou ¥4st ve tvaru komolého kuZele 13,
Jej1Z axidlni délke je pPinejmen3dim rovna poloving hodnoty, o kterou se zvats{ primér trnu
a s vyhodou rovné &/nebo v&t31 neZ jeden a pilndsobek tedené hodnoty, ZimZ se ta Zdst kandg-
lu 12, kterd priléhé ke konické Idsti, stévé klinovitou ve svém axidlnim prﬁfezu.-Vnéjéi ko~
nec trnu 10 méd tvar cylindrické hlavy 14 s vhéjéim prim&rem, ktery souhlasi s vnit¥nim pra-
m&rem vyrébdné trubky a s axidlnf{ délkou, kterd se prostird podél nejmén& tfech, ale s vy~
hodou vice prstencovitych drd¥ek 9 éellsti forem.

Alespoi konickd &8st a hlava 14 jsou le¥t¥ny. Prstencovité dré¥ky 9 jsou s vyhodou na
spodnim konci sleb31, ¥im¥ Zebra Zebrované trubky budou siln&j%i na zékladu ne¥ na vng&Jdim
obvodu. Zebra se mohou také vyrobit velmi slabd, &im% se zmen¥i tepelné vodivost trubky
a ufet¥{ materidl.

Na konci trnu Jje pfipevn¥ne d¥rovanid trubka 15, které Jje pFipojena ke vzduchovému po-
trubl 16 a kterd je opatfena tfemi t&snfcimi prstenci |7 7 tvrdé pryZe. Vnéaéi priméry t¥sni-
cich prstencd 17 jsou stejné jako je vn&;j¥{ prim&r hlavy 14 trnu 10.

Podle upraveného IreSeni zndzorn&ného na obr. 4 je trn 10 opatfen konickou &dst{ a prv-
nim nékrufkem 20 téhoZ primZru jako je vnitfni{ primér trubky. Tento prvni{ nédkrufek 20 je pev-~
n& pripojen zévity 22 k néstavci 14a trnu 10 s mendim primérem,ne% je prim&r trubky. Trn je
‘ opatien vzduchovym potrubim 16, ze kterého Jsou vyvedeny kandly 21 na povrch ndstavce l14a.

v prvnim nédkruZku 20 mohou byt upraveny topné hady 23 k Fizeni teploty; které jsou na-
péjeny voditem 2 23a. Tyto topné hady 23 jsou s vyhodou izolovény nep¥. keramlkou nebo teflo-
nem a napéjeny proudem z nizkovoltéZnfho proudového zdroje. Mezi prvnim nakruikem 20 a né-~
stavcem l4a je upraveno t¥sn¥ni 27, které zabranuje pronikéni vzduchu z potrubi 16 spojem.

Podle dal3fho FeSen{ znézorn&ného na obr. 5 je trn 10 opat%en'vzduchovym potrubim 16
s dstim kandld 2!, prvni nékruZek 20 je s vyhodou opatfen topnymi hady a nédstavec 14s trnu
10 mé men&{ prim&r, neZ je vnit¥ni prom¥r tvarovené trubky. Vn&js3i konec ndstavce 14a je pev~
nd spojen zdvity 26 k druhému ndkruiku 24, ktery né stegny primér, jeko je vnitfni primr
tvarované trubky.

Tento druhy ndkrufek 24 je s vyhodou opatien potrubim 25 pro chladici médium, které je
dopravovéno potrubim 258. :

Podle upravy zatizeni podle obr: 2, 4 a 5 miZe byt trn nebo ndkrulek nebo nékruky
opatleny napf. Sestl podélnymi dréfkemi 37 /obr. 6/.pro,tverovént podélnych v¥stupkd na
vnit¥ni st&n¥ vyrdb&né trubky..V tomto pPfpad¥ jsou Zelisti forem opatfeny stejnym poltem
podélnych ¥ad vystupkd 39 umfsténych odpovidajicim’ zplisobem & nasm&rovanych dovnit¥, které
Jsou umist&ny s vyhodou v prostoru mézi(dréikami gelisti pro tvarovéni Zeber trubky.

Obr. 7 zndzornuje zarfzeni k odstranovéni v¥stupkd v trubce, které jsou vytvoreny uve-
denymi- drdZkemi v trnu. Za¥fzen{ mé h¥idel 45 prochdzejfci trnem a vn& trnu 10 hlavu 46
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a je opatfeno tezacimi prostiedky 47. Tyto fezaci prostfedky s vyhodou obsahuj{ Sikmo upra-
vené Fezaci bPity nebo noZe, které jsou pevné p¥ipojeny .k hifdell 45. H¥idel 45 Je s vyhodou
.oto¥néd n¥jakymi neznézorn¥nymi otofnymi prosttedky, které jsou umist¥ny uvnit¥ nebo vn¥ trauv.
Hfidel md%e byt pevn¥ upravena v trnu, v kterém¥to pripadd jsou Fezacl prostiedky tvarovény
pro okem¥ité Yezéni vystupkl, jak se trubks pohybuje za uvedené Fezaci prostiedky.

Obr. 8 zndzorhuje jiné fedeni, ve kterém Jsou Selisti forem opatifeny podélnymi dréfke-
mi, Dvd &elistl forem jsou také‘qpatfeny zkosen{mi na tZch strensch, které jsou obféceny
proti sob& pro tvarovéni dvou dal3ich podélnych dréiek. ‘

Obr. 9 znézbrﬁuje zabizeni pro pinéni_prostorﬁ mezi Zebry trubky, které je opatifeno za-
#{zenim podle obr. 1 a¥ 5. Trubka prochézi nétrubkem 23, jehoZ jeden konec je ‘roz&i¥en.
V prostoru mezi trubkou a nétrubkem 29 Je uspofddéna jedna nebo ndkolik hubic 31 nebo prsten-
covitd, respektive prstencovité trubice (na obr. 9 je zndzorn&na pouze jedna hubice z dd~
vodu jasnosti). Ndtrubek miZe byt opat¥en potrubimi 35 pro lubrika¥n{ meteridl, nap¥ikled
olej, & potrubimi 36 pro chlad%ci médium, napifiklad vodu.

Obr. 10 zndzorhuje kombinaci zaf{zeni podle obrézkd 1 e% 5 a obr. 9 spolu se zatizenim
pro vytladovéni vn&j8i trubky. Naposledy uvedené zafizeni mé pouzdro 44, které mé vEt&l
vnit¥n{ primdr ne% je vnEjii primér %ebrovené trubky e jednu. nebo n&kolik hubic 49.

Drézky 9 &elistf forem 1, 2 nemusi byt nutné prstencovité. Mohou byt teké tvarovédny =
jroubovit¥, viz obr. 13. i

Ddle mohou byt Selisti formy opatieny dvime sadami dré¥ek, které se rozprostiraji 3rou-
bovité na opatné strany. -

x

Funkce zaffzeni podle vyndlezu Je tato: Selisti forem 1, 2 se pohén¥dji ve smiru 2ndzor-
néném ¥ipkou ne obr. 2 a materidl se pini z vytladovaciho stroje do xandlu 11 majfcfho tvar
trubky a tladi do kendlu 12. Kenél 12 se plni do takového stupn&, %e se materidl také tladi

do dré¥ek 9, které jsou otevieny do kendlu 12, 2a U¥inného prispivéni konické &ésti trnu 10.

Prostor mezi vn&j5i st¥nou hlavy 14 trmu 10 se tim zcela naplni, &im%¥ se zabezpeli stej-‘
né tlousika stiny trubky 18. Tlakovy vzduch, ktery se tla¥{ dsrovenym potrubim 15 do trubky
18 se uzavie mezi hlavou 14 trnu 10 & t¥snicimi prstenci 17.s tim vysiedkem, %e se std¥na
trubky 18 tlad{ proti Selistem forem a W&inn& se chledi.

Materidl se vytlatuje z kendlu 11 v mno%stvi, které Je dostatedné pro pln¥ni kanélu 12z,
jak je zndzorn&no na obr. 2, nebo jinymi slovy materidl se vytlaluje 2 hubice kendlu dosta-
tednou rychlost{ relativn¥ k rychlosti %elistf forem, tak¥e materidl vstupuje do drédZek 9
ji% predtim, ne¥ prejde trn a bEhem tohoto prejit! hlavy 14 trnu se dréZfky 2 zcela naplni.

Jestlite materidl nevyplni hubici kaendlu 11 pii dostatefné rychlosti, lze to zjistit
tim, %e %ebra trubky 18 nejsou Gplné, a jestliZe materidl se plni pr{1i¥ velkou rychlostf,
tladi se stranou &elisti forem 1, 2 a vnikd mezi povrchy gelist! forem, které se otd¥eji
a pPiléhaji jedna k druhé, takZe fada ¥elistf forem pohybujifcich se v pfestavitelné vodici
kolejnici 4 tla¥f kolejnici 4 pongkud ‘ven od pevné vodict kolejnicé 3 proti pisobeni tlako-
vych pru¥in 5 a materidl, ktery vnikl mezi uvedené povrchy tvodi axidlnf Zebro, kieré Je
viditelné na vn¥jsf strand trubky. V tomto pripad& se musi rychlost pln¥ni zpomalit nebo
rychlost Eelisti forem se musi zvstsit,a? tvarovéni uvedeného Zebra prestane. Takto 1ze snad-
no kontrolovat vyrobu bezvadné trubky. ' ) .

Podle modifikece vyndlezu miZe byt alespon vn&j3f cylindricky povrch vn&jsitho konce
hilavy 14 trnu 10 zahfivén za regulace teploty termostatem, tak¥e slabé povrchovd vrsiva
vnit¥ni trubkové st¥ny se bude tavit @ pFitom se ziskd rovny & h}édky.vnitfni povrch trubky.
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Podle modifikovaného ¥edeni zndzorn&ného na obr. 4 se vede vzduch za vysokého tlaku
kandly 21 na ndstavec fda trnu 10 a tladf pfitom tvarovanou trubku wvn& ve stegjnoun dobu, -

Jak je trubka chlezena. Pro maly prstencovity prestor mezi nastavcem 148 trnu 10 a st&nou
trubky mi%e byt odstrandn t&snfct prstenec {7 (obr. 2). To je v¥hodné, protoZe tdsnici krou-
* %ek 17 miZe n&kdy zanechat stopy na vnit¥ni stran& tverované trubky. ‘

V *edeni podle obr. 5 md drﬁhy ndkruek 24 dva ulely. Za prvé slouii'jako t&snéni, tak-

%e vzduch vytlafovany kandly 21 neémd¥e projit mezi konec ndstavce l4a & trubku, &{m% se udr-

© Zuje Udinny tlak mezi ndstavcem l4a a trubkou.’ : '

Za druhé slou#i jeko chledfci prostredek, kdy% ve druhém ngkrquu 24 Jjsou upravena
potrubi'gi pro nd¥které chladict médium zplsobem zndzorn¥nym ra obr. 5. Plasticky materidl
se zah?{véd a vytladuje nejdrive prvnim ndkruzkem 20. Potom se chladf a vytladuje druhym
- ndkrufkem 24. Pritom se vyrobi trubka s dokonale hladkou vnit¥ni sté&nou. Druhy ndkrulek 24
“miZe byt zah¥{vén, tak¥e trubka bude m{t hladkou vnit¥ni sténu.

U za¥{zeni podle obr. 6 budou dréZky 37 na trnu tvarovat podélnd vystupky 38 na vniti-
ni st&ng tvarované trubky. Soufasnd bude vystupek 39 &elistf formy fyrébét vybréni 40 na
vn&jsf stren¥ trubky, uvedend vybrénf{ prostirajfc{ se pon&kud ddle dovnit® ne# co je odpovi-
dajicl tlousice trubky, ale ne tak dalece, aby se vybrdni perforovala.

Po vyrobeni trubky se mohou uvedeng vybréni 38 odstranit soustruZenim, ¥im¥ se vyrobi
trubka s otvory, kterd je vhodnd napff{klad pro drendZe nebo zavodnovént. Jestli¥e se sttup—
ky neodstran{, vyrobil se trubka, kterd je vhodné pro ochranu elektirickych kabeltl, ¥im% se
doséhne velmi malého tfenl, kdy%Z je kabel taZen do trubky.

Zar{izenim znézoinénym na obr. 7 mohou byt v3ak v¥stupky 38 odstrandny bezprost¥ednsd
po vytladeni trubky. Otddejf-1i se Fezaci prostiedky 47, vy¥stupky se odstran{. Soub¥¥n¥
s h¥fdelem 45 nebo kolem ngj mi%e byt v trnu usporddéna ty&ovd vyztuha nebo objimka, kte-
rymi mohou byt seffzeny Fezaci prostfedky zpisobem nezndzorndnym z polohy za privédénym
koncem trnu. Uspotdddni mi¥e byt takové, %e Fezaci prostfedky mohou byt ddny do polohy, kde
se nebudou dotykat vystupkd trubky, &im¥ miZe byi pouZit v t&chto pripadech stejny trn,
JestliZe se zamy3l{ vyétupky,v trubce ponechat. Misto no%8 mohou byt k trnu pripevniny
staciondrni prstencovité ¥Fezaci prostiedky s dostatedn& velkym pgimérem. Jak trubka postu~

puje vpFed, odfezdvaji uvedend prstencové fezacl prostfedky plynule vystupky trubky.

V zaf{zeni podle obr. 8 vytvérejf drdfky &elisti formy podélnd Zebra 41 na tvarované
trubce. Teké v mfst&, kde se &elisti forem setkdvaji, se vytvéarejf Zebra 42. Timto zplisoben
z1skdvd trubka GtyFhrannou m¥ifku na svém vn&js¥im povrchu, kterd jexts zesiluje sténu trubky.
Tim miZ%e byt st¥na trubky slabsf a stdle bude moci odoldvat stejnému vnitrnimu tlaku, jako
trubka bez Zeber, a uspofi se materidl. Tyto trubky jsou velmi vhodné jako vodovodni trub-
ky, proto¥e snéSejf vysoky vnit¥nf tlak. :

U za¥{zenf podle obr. 9 se vyrdb&nd trubka 18 plynule posunuje nétrubkem 29. Hubict

" nebo hubicemi se tladi pé&novy materidl, napiiklad polyurethan spolu s nékterym materiglem
vytvétejicim pory, nap¥. nadouvedlem. Jak se. trubka pohybuje ndtrubkem, ukl4dd se urditd
mno#stvi uvedeného materidlu 34 do prostoru 33 mezi‘Zebry 32.

. JestliZe je materigl smiéhén s nadouvadlem, neplni se uvedend prostory zcela, ale na-
p¥iklad do poloviny, nade? se materisl 34 rozpind a zcele vyplni uvedend prostory 33.
X usnadn&nf pohybu trubky ndtrubkem a té% k zfskdnt rovného a hladkého povrchu pln&ného ma-
teridlu se mezi trubku a nétrubek miZe plynule privéd&t potrubim 35 olej nebo jiné lubri-
ka¥n{ &inidlo. Bl{zko plnicfho konce miZe byt ndtrubek opatfen chladfcim potrubim pro chla-
zeni trubky. ' ‘

h | .
Podle obr. 3 je trubka 18, vyrobend zptsobem popsenym shora, opatfena Zebry l§; kterd

majl s vyhodou prstencovity cylindricky obvodovy povrch a kolem Zeber %ebrované trub?y Jje
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upravena trubka 19 s hladkym vnitinim povrchem a s vyhodou plastické. Vnit¥ni std¥na této
trubky 19 pfiléhé t&sn#é k obvodovym povrchim Zeber 18 « Trubky 18, 19 mohou byt vyrobeny
oddZlend & potom spolu sestaveny. nebo mohou byt vyrobeny spole¥n¥, pii&emz trubke 19 -se ply-
‘nule vytlaiuje na Zebrovenou trubku 18, kdy% tato trubka 18 vychézi z Zelist{ forem. Tim

se st¥na Yebrovené trubky podstatnd zes{li a miZe odoldvat velkym silém, které mohou vznik-
nout, kdy% trubka je umisténe pod povrchem pidy. ‘ oo ‘

Uzaviené prostory mezi %ebry zpﬁsobuji vzrﬁst tepelné izolece stdny trubky, tekZe trub-
ka md%e bft uloZena v 'zemi v mendf{ hloubce ne% norméling, dim¥ se uspo1 préce. Uzaviené
prostory mezi Zebry mohou byt vypln¥ny nap¥ikled p¥novym plastickym materidlem s uzavieny-
mi bunkemi, aby se ziskala velmi dobrd tepelnd izolace. Prostory mohou byt plnény naptiklad
polyurethanem nebo nékterym jinym izoladnim materidlem a vnit¥ni trubka mi¥e byt zhotovena
z polypropylenu, Ktery miZe odolat teplotdm do asi 120 °C, co} umo¥nuje, e trubke by mohla
vésti horkou vodu @si 90 ©C a vzhledem k tomu by byla vhodné pro dopravu horké vody.

U za%izeni zndzorn¥ného na obr. 10 se ¥ebrovand trubka vyrdbl pomoci delistf formy.
Bezprostfedné po vyrob¥ se trubka vede nétrubkem 29, v n&m% se prostory plni nékterym izo-
le¥nim meteridlem. Bezprost¥edn¥ poiom se tribka vede pouzdrem 44, do kterého se hubict
49 p¥ivédl materidl, &Im¥ se trubka opat¥i trubkovitym obalem., T{mto zplsobem se vyrobi
Jebrovens trubka s izola¥nim materidlem mezi Zebfy a opat¥i vn¥j&im trubkovitym obalem v je~
diném stroji. U zaPf{zen{ s Zelistmi forem je vyhodn¥ trn opat¥en-chladicim potrubim & také
nétrubek 29 je s vyhodou opat¥en chladfcim potrubim, takZfe trubka je W¥inn¥ chlazena mezi
ka¥dym stupndm. Ze pouzdrem 44 miZe byt trubka chlazena ve vodni ldzni.

Jsou-1i Zebra 18°° vytvotena spirélovitd, jek je zndzorn¥no na obr. 13, je na vndjss
strand trubky vytvo¥en kandl tvaru spirély. Jestlife se takové trubke opat¥{ trubkovitym
obalem, miZe timto kandlem proudit kapalina nebo Jiné médidm, napf{klad nikteré vyhiivaci
nebo chladfc{ médium., Alternativn& Je také mo¥né opat¥it trubku izoladnim materidlem, dgko
je minerélni vina nebo sklen&né vlna takovym zpisobem, e izoladni materidl &4ste¥n& nebo
zcela vyplini splrélovité tvarovany kandl. Takto se vyrobi ¥ebrovand trubka s izola¥nim mate-
ridlem mezi Zebry, ale bez jakékoliv vn&j3f trubky. Je-1li to Zédouci miZe byt pqtom na trub-
ku vyrobenou shora uvedenym zpisobem upravena vnéjsi itrubka.

V trubkdch druhu zndzorn¥ného na obr. 14 se Zebra 18" 7 2.18°"" roz&irfujf spirdlovitd

. ne opadné streny, Sim¥ se vytvori na povrchu trubky Etveredkovd sif, kterd &in{ trubku velmi
silnou a velmi odolnou proti vniiinimu,jakoz i vn&jsimu tleku. qura tvor{ spirdlové vzory
v kaZdém sm&ru a mife mit nepfikled t#i vstupy, jak Jje znézorn&no na obr. 14.

T4m je spirdlovity tvar velmi pFfkry, ktery kon¥i vice nebo mén& &tvercovym tvarem,
jestli;e Jje trubka'opatiena obéma vpravo i nalevo vedenymi Zebry, jak Jje znézorn&no na obr.
14. . i

Trubky popsané shora jsou vyhbdné vyrdbény v délce nepfiklad 5 m. Uvedené délky mohou
bft spojovény rdznymi zpisoby. Napiiklad u jednoho konce takové trubky mchou byt Zebra v me-
14 vzdélenosti od konce trubky vhodnym zpisobem odstran¥ne (viz obr. 11), napfiklad sou~

truienim. Ne opafném konci takové trubky se konec v odpovidajici vzddlenosti vhodnym zpiso-
bem rozii¥f. Timto zpisobem mohou byt spojeny trubky vlioZenim jednoho konce trubky do dru-’
hého konce. dalSf trubky.

Cdati trubek, kterd jsou vyrobeny nédtrubkem podle obr. 9,mohou byt spojovény stejnym.
zpﬁsobem. Pritom se odstrani z Jednoho konce trubky !ebra, jakoi i plnfci materidl.

‘Trubky podle obr. 3, kde je na iebrované trubce 18 upravena vnéjéi trubke 19, mohou
byt spojovény teké ridznymi zplsoby. Trubky mohou byt spojovény zplsobem popsenym shora, pii-
dem% vn¥j3{ trubka je upravena na spojovend Zebrované trubce tsk, %e presehuje spoje. VndjsL
trubka se spojuje ndsledujfcim zpﬁsobem. Jeden konec &ésti trubek se ndkterym zndmym zpiso-

" bem rozsifi. Potom se mohou Xdsti spojit svymi konci ‘vloZenymi do ka?dé dalsf &dsti.
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Zebrovans trubke miZe byt spéjena‘napfikléd tek, %e konce Zebrované trubky 1eéi:proti
vnitfni strand vndjsf trudky. ' ' .

-Trubky mohou byt sﬁojeny té2Z zplsobem znézornénym na obr. 12, V tomto pfipadd jsou
upraveny objimky 50, do jejich¥ koncld jsou vloZeny konce dvou trubek. T&snfci prstence 51 -
mohou b¥t vyhodn& upraveny zptisobem zndézorn&nym na obdbr. 12, aby zabrénily neté&snosti p¥i
spojeni. U tohoto spojovaciho pfipravku.nemusi byt %Zebra na koncich trubky odstranovéna
a pfiprayek Je velmi vhodny jsk pro trubky bez plniciho materiélu,:tak_pro-trubky s plni-
cim materidlem mezi Zebry a teké pro trubky s vndjsf trubkou. :

Za¥{zeni podle vyndlezu mﬁZe byt samoz¥ejm® v rozsahu vynélezu rizn¥ modifikovéno.
Trtbky mohou byt nap¥iklad vyrébiény s velkym primdrem & s hlubokymi Zebry, kteréfto trubky
jsoﬁ vhodné pro silni¥ni kandély apod. MiZe byt poufit jiny materidl ne? pLasticky,'napfiklad
hlinfk. Ddle materidl mid%e byt, je-1li to Zédouc!, veden jinym zpisobem neZ prstencovym hu-
bicovym kendlem 11, Materidl md¥e byt nep¥iklad podévén jednou nebo n¥kolika hubicemi 43,
kterd je nebo jsou naffzeny v thlu k podélnému smdru trnu a kterd wst{ p¥ed mistem, kde se
telisti sbifhajl ve vodicich kolejnicich 22 4, ve sm&ru pohybu gelist{ formy. Toto uspois-
dén{ Je zndzorn&no na obr. 15, G4st trnu, kterd je bliZe hubice nebo hubicim, miZ%e mi{t v&i-
éi.prﬁméq nef jak je znézorn&no na obr. 2 ai 5, ¥im% se z{skd vEt3{ prostor v trnu, nap¥ikliad
pro potrubl pro chladici médium 2 vzduch. : v ’ :

PREDMET VYNALEZU

!. Zar{zen{ X vyrob& Zebrovanych trubek z plastického nebo jiného vytladovatelného ma-
teridlu s hladkou vnit¥ni st&nou v podélném sm&ru, které Je opatfeno prostiedky k lisovéni
materidlu p¥ichdzejigiho z vytleZovaciho stroje do kandlu kolem trnu, vyznadujfc{ se tim,

Zfe trn (10) md vn&js! konec tvarovén Jeko hlavu (14), kterd mg alespon &dst své délky ve
tvaru komolého kuZele (13), jeho% primér roste ve sméru od .vytla¥ovact hubice, p¥iZem¥ hel
mezi prisednici roviny prolofené osou komolého kuiele s Jeho sti&nou a podélnou osou komolého
kuZele (13) je ostry a men3{i ne¥ 45°, phikem¥ trn (10) Je v podélném sméru obklopen &elist-°
mi forem (1, 2) tvoffcimi vn&j3{ st3ny kendlu (11), které jsou vedeny alespon podél urdité
délky vodicimi kolejnicemi (3, 4) a na vnit®nf strans Jsou opatfeny drézkemi (9).

2. Zatizeni podle bodu 1, vyznadujicl se tim, %e jedna vodict kolejnice (3) je pevnd
a druhd (4) je prestavitelnd v urditych mezich od pevné vodic{ kolejnice proti pisobent
tlakovyeh pru¥in (5) a ve smdru kolmo k povrchim &elist{ forem (1, 2). '

3. Za¥izeni podle bodd 1 a 2, vyznadujici se tim, Ze vn&j3i cylindricky povrch tdsti
hlavy (14) trnu (10), které je nejvice vzddélena od vytladovaciho stroje, je vyhiivén.

4. Za¥{zeni podle bodl 1 a¥ 3,vyznaéujici se tim, %e trn (10) Jje opat¥en prvonim ndkru%-
kem (20) stejného prim&iu, jako je primér trubky, ktery je pripevn®n k ndstavei (14a) trnu
(10) s men3im primérem,ne¥ je vnitinf primér trubky, pPidem? ndstavec (14a) Je opatfen
vzduchovym potrubim (16), ze kterého vedou kandly (21) k povrchu néstavce (14a), |

5. Za¥{zeni podle bod} 1 a 4,vyznagujici se tim, %e néstavec (14a) Je na Xkonci, ktery
‘je vzdéleny od prvniho ndékrufku (20), pevn& spojen s druhym nékrufkem (24), ktery md stejny
prim&r jako prvni ndkruZek (20). :

6. Za¥{zenf ﬁodle bodd 1 a 5, vyznadujfci se tim, %e druhy nékruZek (24 Jje opatien
potrubim (25) pro chledfcf médium. '

7. Zarizen{ podle kteréhokoliy z pfedchozich bodl,vyznadujfci se tim, Ze trn (10)
nebo nékrufek nebo nékrufky je nebo jsou opatreny podélnymi dré¥kemi (37) a Zelisti forem
(1, 2) jsou na odpovidajicfch mistech opatfeny dovnit¥ nasmérovanymi vystupky (39).
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8. Zarizeni podle bodd la 7, vyznadujicl sé tim, %e trn (10) je opatfen h¥fdelfl (45)
prochdzejici trnem, kterd%fto ‘h¥idel (45) zasshuje pon¥kud za tu &dst trnu, kterd Je vaddle-
na od vytladovacfho stroje, a kterd%to hiidel (45) je na svém konci pevn& pFipojena k Feza-—

cim prostfediim (47) posuvnym ve smSru kolmém k hifdeli (45) ty¥i (48) nebo objimkou roz-
prostirajiclmi se paralelné s h¥ideldl (45) nebo kolem ni.

9. Zarizeni podle kteréhokoliv p¥edchoziho bodu,vyznaéujici se tim, %e elisti forem
(1, 2) 3sou na svych vnitinich strandeh opatieny podélnymi drdZfkemi.

10, Ze¥izeni podle kteréhokoliv predchoziho bodu,vyznaéujici se tim; %e je opetfeno né-
trubkem (29), do kterého ustf alespon jedna hubice (31) pro uvéddini izolaéntho plastického
materidlu mezi trubku a st&nu nétrubku (29) do prostord mezi Zebra iebrované trubky.

11. Za¥izeni podle bodd 1’ &% IOLvyznaéujigi se tim, %e ndtrubek (29) je opatfen poiru-
bim (35) pro pfivédéni lubrike¥niho materidlu.

12. Zarizeni podle bodd 1 aZ 13, vyznaéujlci se tim, ¥e nétrubek’ (29) je opatfen potru-~
bim (36) pro chladic{ médium.

13. Zarizen{ podle kteréhokoliv pifedchoziho bodu,vyzna&ugici se tim, Ze je opetfeno
pouzdrem (44) s vnitfnim primérem v&t3im, neZ Jje vn¥jsi prim&r Zebrované trubky (18), se kte-
rym je spojens jedna nebo n¥kolik hubic (49 pro vytladovéni materidlu tvoficiho trubku (19)
s hledkou vnit¥ni st¥nou kolem Zebrovené trubky (18), p¥ilemZ tato vnit¥n{ st¥na Je wlo%ena
t&snd kolem vngjsich obvodovych ploch Zeber (18 ) Zebrované trubky (18).

14. Zarfzeni podle kteréhokoliv z pfedchozich bodd, vyznadujici se tim, %e drdiky (9)
ne vnit¥n{ stran® (8) &elist{ forem (1, 2) Jsou prstencovité.

15. Zar{zeni podle kteréhokoliv z pfedchozich bodﬁ,vyznaéuaici se tim, ¥%e dréZky (9)
na vnit¥ni stren¥ (8) &elisti forem (1, 2) Jjsou spirdlovité,

16. Za¥izeni podle bodd 1 a¥ 13, vyzna¥ujfci se tim, %e dré¥ky (9) jsou upraveny ve dvou
Yaddch rozprostirajicich se spirdlovit& v opaénych smérech, prifem% ka!dé fada mé 8 vyhodou
tri vstupy.

17. Zarfizeni podle kteréhokoliv z piedchozich bodld, vyzna¥ujici se tim, Ze Jje pied mis-

tem, kde se %elisti forem (1, 2) stykaji, opat¥eno hubicovym nétrubkem (7), ktery je spojen
se zésobnfkem vytladovaného materidlu.

5 listd vykrest

Sr;re'rnguﬁn. n, p.. zhvod 7. Most
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