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rur stalowych
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do cig-
glego wytwarzania cienko$ciennych rur stalowych
o dowolnej $rednicy i1 dlugo$ci z taSmy stalowej,
zwijanej na zakladke z zgrzewanej za pomocg
dwoéch rownoleglych szwow.

Znane dotychczas urzgdzenia do wytwarzania
rur z tasm stalowych dotyczg spawania lub zgrze-
wania doczotowo na istyk brzegéw odpowiednio
zwinietej tasmy. W dotychczasowej praktyce wy-
twarzanie tym sposobem rur cienko$ciennych, na
przyktad, o Srednicy powyzej 100 mm i grubosci
Scianek ponizej 2 mm napotyka na duze trudnosci
i pocigga za sobg znaczne koszty. Poza tym zlgcze
spawane lub zgrzewane na styk jest narazone na
bardzo niekorzystne naprezenia rozciggajgce i nie
zapewnia wysokiej wytrzymalosci. Wytwarzanie
natomiast obecnie rur zgrzewanych na zakladke za
pomocg tylko jednego szwu, w stosowanych dzi$§
urzadzeniach, ogranicza sie do wytwarzania rur
w krotkich odcinkach o stosunkowo niewielkiej
diugosc:.

Wady te i miedogodno$ci usuwa urzgdzenie do
cigglego zgrzewania cienko$ciennych rur wedtug
wynalazku.

Urzadzenie wedlug wynalazku pozwala na ciggte
wytwarzanie rur o dowolnych $rednicach z cien-
kiej, nawet ponizej 1 mm grubosci tasmy stalowej,
zgrzewanej na zakladke. Istota wynalazku polega
na tym, ze odpowiednio uksztaltowang w znany
spos6b za pomocy rolek ksztaltujacych z rozwija-
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nej z kregu tas$my stalowej, rure przeprowadza sie
przez urzadzenie zgrzewajace, zaopatrzone w ze-
spoly krazkéw zgrzewajgcych, umieszczonych we-
wnatrz i zewnatrz zwinietej rury, przy czym zgrze-
wanie zwinietej na zakladke rury moze odbywaé
sie za pomocg dwoch rownoleglych szwdéw linio-
wych na uprzednio uksztaltowanej zakladce lub za
pomocg jednego szwu liniowego.

Zgrzewanie za pomocg dwoéch roéwnoleglych
szwow liniowych pozwala otrzymaé¢ wysokg jako$é
zlgcza pod wzgledem szczelnoSci i wytrzymatos$ei.

Na rysunku fig. 1 przedstawia ischematycznie
urzadzenie do zgrzewania za pomocg dwo6ch réwno-
legtych szwow w przekroju wzdiuznym, fig. 2 —
urzadzenie do wykonywania dwoch rownoleglych
szwow w widoku z igory, fig. 3 — urzadzenie do
wykonywania szwu jednoliniowego w przekroju
wzdluznym.

Urzadzenie do zgrzewania rur wedlug wynalaz-
ku (fig. 1), stanowigce w zasadzie zgrzewarke linio-
w3g, przeznaczone do wykonywania dwoch szwow
rownoleglych skilada sie z transformatora zasila-
nego pragdem zmiennym, wyposazonego w elektry-
czne urzadzenie sterujgce, oraz z zespolu krgz-
koéw — elektrod zgrzewajgcych, z ktérych kragzek 1
i krazek 4 sg usytuowane na zewngtrz rury mato-
miast krazek 2 i krazek 3 sg umieszczone w glowi-
¢y 9, znajdujgcej sie wewnagtrz rury. Wspélpracu-
jace ze sobg pary krgzkow 1, 2 oraz 3, 4 sg wzgle-
dem siebie przesuniete tak, ze toczg sie po dwéch
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roznych tworzacych rury, dajagc w rezultacie dwa
rownolegle szwy na zakladce rury.

Naciski ma krgzki zgrzewajgce 1 i 4, wywolane
sterowanym urzadzeniem pneumatycznym, nieuwi-
docznionym na rysunku, przejmowane sg przez
krazki biezne 5, 6, oraz krgzki podporowe 7, 8. Po-
tozenie glowicy 9 w stosunku do krazkéw zgrze-
wajgcych 1, 4 ustalane jest za pomocg wysiegnika
10 i ramienia 11, usytuowanego w miejscu, w kto-
rym zwijana rura nie jest jeszcze zamknieta, oraz
za pomocg zamkOw przegubowych sktadajgcych
sie z krgzkéw 13, 15 umieszczonych na trzpieniach
12, 14 w obu koncach glowicy 9.

Przy wykonywaniu podwoOjnego szwu, prad z
wtoérnego uzwojenia transformatora jest doprowa-
dzony do krgzka 1, skad przeplywa poprzez zgrze-
wang zakiadke do krgzka 2, a nastepnie przez kor-
pus glowicy 9 do krazka 3, po czym, po raz drugi
przez zgrzewang zakladke do krazka 4 i stgd wra-
ca do Zrodia pradu, zamykajgc obwdd przeplywu
pradu zgrzewajgcego. Zrozumialym jest, ze czes$é
pradu przeplywa réwniez wzdiluz zgrzewanej rury.

Odmiane stanowi urzgdzenie do wykonywania
jednego szwu (fig. 3). Jest ono wyposazone w jedna
pare krazkdéw — elektrod zgrzewajgcych 1, 2. Pod-
czas zgrzewania prad z transformatora jest dopro-
wadzony do krazka zgrzewajacego 1, skad przeplywa
poprzez zgrzewang zakladke do krgzka 2, nastepnie
rozgalezia sie i plynie przez korpus glowicy do kragz-
kow bieznych 5, 6 w dalszym ciggu przez $Scianke rury
do krazkow podporowych 7, 8 i stad wraca do
zrédia pragdu, zamykajgc obwo6d przeplywu pradu.

Urzadzenie wedlug wynalazku pozwala na wy-
twarzanie rur w sposéb ciggly o dowolnej dlugo-
$ci, zaleznej jedynie od diugosci tasmy stalowej.
Zgrzeiny na zakladce pracujgce na Scinanie zapew-
niajg duzg wytrzymalto§é zlgcza oraz dobrag szczel-
nos$eé.
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Zastrzezenia patentowe

. Urzadzenie do cigglego wytwarzania cienko-

éciennych rur stalowych wyposazone w glowi-
ce zgrzewajaca zwinietg na zakladke tasme sta-
lowa za pomocg dwoéoch réwnoleglych szwow,
znamienne tym, ze glowica jest zaopatrzona w
dwie przesuniete wzgledem isiebie poobrotowo
pary krazkéw — elektrod (1, 2) i (3, 4), z kt6-
rych krazki (1) i (4) usytuowane sg na zewnatrz
rury, stykajac sie z nig wzdluz dwoch tworzg-
cych rury, a elektroda (2) wspélipracujaca z elek-
troda (1), oraz elektroda (3) wspolpracujgca z
elektroda (4) sg osadzone wewnatrz rury w
korpusie glowicy (9) spoczywajgcym na bieznych
krgzkach (5, 6) przenoszacych naciski krgzkow
(1, 4) na usytuowane pod rurg krazki (7, 8), przy
czym krazki — elektrody (1, 2, 3, 4) i cze$é kor-
pusu glowicy (9) wykonane z materialu o wyso-
kiej przewodnos$ci elektrycznej (znacznie wyz-
szej niz rury) stanowiag krotki obwo6d pradu
zgrzewajacego.

Odmiana urzadzenia wedlug zastrz. 1, g')rzezna—
czona «do zgrzewania rur za pomocg jednego
szwu w zakladce, znamienna tym, ze glowica
jest zaopatrzona w jedng pare krgzké6w — elek-
trod (1, 2), z ktorych elektroda (1), poddana sta-
temu naciskowi, jest usytuowana na zewnatrz
rury, a elektroda (2) znajduje sie wewnatrz ru-
ry, przy czym obwo6d pradu zgrzewajgcego sta-
nowig elektrody (1, 2), gltowica, krazki biezne
(5, 6) i krgzki podporowe (7, 8).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, 2, znamienne tym,

ze jego glowica (9) jest zaopatrzona w zamki
przegubowe, umieszczone po obu jej koncach,
skitadajgce sie z krgzkow (13, 14) osadzonych na
trzpieniach (12, 15).
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Fig. 2.
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