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一种多维旋转可调节拆改焊印制板夹具

(57)摘要

本实用新型涉及PCB制造领域，特别涉及一

种多维旋转可调节拆改焊印制板夹具。轴承设置

在底座上，轴承固定板设置在轴承上，转台设置

在轴承固定板上，滑轨设置在转台的一端，固定

立柱设置在转台的另一端；滑块套设在滑轨上，

可滑动立柱设置在滑块上，在可滑动立柱和固定

立柱的上端分别设置可旋转夹持圆盘，在两个可

旋转夹持圆盘相对的一面分别设置相同的、一一

对应的凹槽；在两个可旋转夹持圆盘的另一面分

别设置连接柱，两个锁紧螺母分别设置在两个连

接柱的端头，在凹槽内对称设置弹簧垫片，锁紧

螺钉设置在可滑动立柱的水平臂端头。本实用新

型整体结构稳定、夹持力大、结构部件简单、加工

方便、具备多维度自由调整的功能。
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1.一种多维旋转可调节拆改焊印制板夹具，其特征在于：包括底座（1）、轴承（2）、轴承

固定板（3）、转台（4）、滑轨（5）、滑块（6）、可滑动立柱（7）、锁紧螺钉（8）、固定立柱（9）、锁紧

螺母（10）、连接柱（11）、可旋转夹持圆盘（13）和弹簧垫片（14），所述轴承（2）设置在所述底

座（1）上，所述轴承固定板（3）设置在轴承（2）上，所述转台（4）设置在轴承固定板（3）上，所

述滑轨（5）设置在转台（4）的一端，所述固定立柱（9）设置在转台（4）的另一端；所述滑块（6）

套设在滑轨（5）上，所述可滑动立柱（7）设置在滑块（6）上，在可滑动立柱（7）和固定立柱（9）

的上端分别设置连接柱（11），在两个连接柱（11）的里端分别设置可旋转夹持圆盘（13），在

两个可旋转夹持圆盘（13）相对的一面分别设置相同的凹槽（13‑1），两个可旋转夹持圆盘

（13）的凹槽（13‑1）一一对应；两个所述锁紧螺母（10）分别两个连接柱（11）的外端头，在所

述凹槽（13‑1）内对称设置所述弹簧垫片（14）。

2.根据权利要求1所述的一种多维旋转可调节拆改焊印制板夹具，其特征在于：所述锁

紧螺钉（8）设置在可滑动立柱（7）的水平臂（7‑1）端头。
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一种多维旋转可调节拆改焊印制板夹具

技术领域

[0001] 本实用新型涉及PCB制造领域，特别涉及一种多维旋转可调节拆改焊印制板夹具。

背景技术

[0002] 对于高附加值多品种多规格的印制板装配车间，在印制板手工插装元器件的装

配、印制板元器件的拆改焊等工序操作中，尤其对于印制板元器件拆卸的操作，操作人员需

双手同时进行操作，且不断调整操作角度，劳动强度大，生产效率低，需要一种方便操作的

印制板夹持工装，以解放操作人员双手，提高生产效率。

发明内容

[0003] 为了解放操作人员双手，减少劳动强度，提高生产效率，本实用新型提供一种多维

旋转可调节拆改焊印制板夹具，增加凹圆盘夹持，适应多种角度，底座支架水平设计，提高

实际工作效率，满足行业领域内需求，使企业节约成本，保证了电路板的改焊质量及应用

性。

[0004] 本实用新型的技术方案是：一种多维旋转可调节拆改焊印制板夹具，包括底座、轴

承、轴承固定板、转台、滑轨、滑块、可滑动立柱、固定立柱、锁紧螺母、连接柱、可旋转夹持圆

盘和弹簧垫片，所述轴承设置在所述底座上，所述轴承固定板设置在轴承上，所述转台设置

在轴承固定板上，所述滑轨设置在转台的一端，所述固定立柱设置在转台的另一端；所述滑

块套设在滑轨上，所述可滑动立柱设置在滑块上，在可滑动立柱和固定立柱的上端分别设

置连接柱，在两个连接柱的里端分别设置可旋转夹持圆盘，在两个可旋转夹持圆盘相对的

一面分别设置相同的凹槽，两个可旋转夹持圆盘的凹槽一一对应；两个所述锁紧螺母分别

设置在两个连接柱的外端头，在所述凹槽内对称设置所述弹簧垫片。

[0005] 进一步，还包括锁紧螺钉，所述锁紧螺钉设置在可滑动立柱的水平臂端头。

[0006] 本实用新型的有益效果是：夹具整体结构稳定、夹持力大、结构部件简单、加工方

便、具备多维度自由调整的功能，可实现适应不同操作人员个人喜好的操作位置的变换，进

而提高车间在印制板手工插装件焊接和元器件拆改焊工序的工作效率，方便操作、保证装

配或返修进度。其受众主体是在印制板手工插装元器件的装配、印制板元器件的拆改焊等

工序的厂家，本产品在印制板装夹领域能够得到广泛应用。

附图说明

[0007] 图1是本实用新型结构示意图；

[0008] 图2是本实用新型爆炸图。

[0009] 图中：1、底座；2、轴承；3、轴承固定板；4、转台；5、滑轨；6、滑块；7、可滑动立柱，7‑

1、水平臂；8、锁紧螺钉；9、固定立柱；10、锁紧旋钮；11、连接柱；12、垫片；13、可旋转夹持圆

盘，13‑1、凹槽；14、弹簧垫片。
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具体实施方式

[0010] 如图1、图2所示，一种多维旋转可调节拆改焊印制板夹具，包括底座1、轴承2、轴承

固定板3、转台4、滑轨5、滑块6、可滑动立柱7、固定立柱9、锁紧螺母10、连接柱11、可旋转夹

持圆盘13和弹簧垫片14，将底座1置于水平面上，将轴承2与轴承固定板3通过螺钉固定在底

座1和转台4之间，然后将滑块6套在滑轨5上，按照孔位用螺钉将滑轨5固定在转台4的一端，

将固定立柱9用螺钉固定在转台4的另一端，将可滑动立柱7的水平臂7‑1用螺钉固定在滑块

6上，在水平臂7‑1的端头安装锁紧螺钉8，用来固定滑块6的位置；在两个可旋转夹持圆盘13

的一侧表面设置三条凹槽13‑1，在每条凹槽13‑1内对称设置弹簧垫片14，两个可旋转夹持

圆盘13的凹槽13‑1一一对应；在两个可旋转夹持圆盘13的外侧表面垫上垫片12用螺钉安装

连接柱11，两个连接柱11分别穿过可滑动立柱7和固定立柱9的上端，在连接柱11的端头安

装锁紧旋钮10，即组装完成。

[0011] 夹具的使用：将组装好的夹具水平放置在操作台上，松开锁紧螺钉8及锁紧旋钮

10，调整可旋转夹持圆盘13夹持角度、宽度及高度，将印制板放置两个对称的可旋转夹持圆

盘13的凹槽13‑1中，凹槽13‑1内对应的弹簧垫片14将印制板牢牢固定，将锁紧螺钉8及锁紧

旋钮10拧死，固定印制板，工人开始进行拆改焊作业。
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图 1
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图 2
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