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Wynalazek niniejszy dotyczy worka do
spania z filcu lub z podobnego materjalu,
jak rowniez sposobu wyrobu takich wor-
kow, wzglednie tkanin z dwoéch lub wiecej
warstw. Worek do spania, ktéry moze slu-
zyé jednoczesnie jako pled samochodowy,
wyréznia sie tem, Ze jedna jego strona jest
zaopatrzona w wystajacy koniec, z odpo-
wiedniemi mechanicznemi zamknigciami
tak, ze w stanie zamknietym tworzy rodzaj
kaptura, okrywajacego ramiona, szyje i glo-
weg lezacej w tym worku osoby. Kaptur tea
w razie, jezeli worek ma stuzyé¢ jako pled
samochodowy, uklada si¢ wewnatrz worka
i zapomocg zamknigé mechanicznych spi-
na si¢ tak, iz otwor worka zostaje zamknig-
ty, a worek otrzymuje wyglad pledu. Spo-

s6b wyrobu takiego worka moze stuzyé row-
niez do wyrobu tkanin skladajacych sie z
dwéch lub wiecej warstw, np. tkanin koli-
stych (na podobienistwo filcow dla papier-
nictwa), a ma ma celu otrzymywanie bar-
dziej jednolitego i pod wieloma wzgledami
lepszego wyrobu, niz takie tkaniny, otrzy-
mywane sposobami dotychczas znanemi.
Dzigki sposobowi wedlug wynalazku mozli-
wy jest réwniez wyréb na stosunkowo wa-
skiem krosnie calkowicie jedmolitych tka-
nin o szerokosci znacznie wigkszej, niz sze-
roko$¢ krosna. Sposobami dotychczas zna-
nemi osiggniecie tego bylo niemozliwe.
Sposéb wedtug wynalazku wyréznia sie
zasadniczo tem, ze dwie lub wiecej warstw
materjalu z wlékien zwierzecych przetyka
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si¢ niémi pochodzenia roslinnego, przyczem
nici te stuza do utrzymywania tych warstw
w stanie zlqczopym podczas wyrobuy, t. j.
tylko podczas tkamia, wzglednie jeszcze
podczas apreturowania, a po wykoriczeniu
tkaniny mici te sa z niej usuwane przez
zweglanie,

Na rysunku przedstawiono jako przy-
ktady cztery odmiany wykonania worka
wedlug wynalazku, a mianowicie fig. 1
przedstawia jedna odmiane wykonania w
widoku zgéry, przyczem kaptur umieszczo-
ny jest wewnatrz worka; fig. 2 — druga
odmiane wykonania worka w widoku zgéry,
przyczem kaptur jest zlozony i spiety;
fig. 3 — przekréj po linji III—III fig. 2;
fig. 4 — przekréj amalogiczny worka we-
dtug trzeciej odmiany wykonania; fig, 5 —
worek w widoku perspektywicznym wedlug
czwartej odmiany wykonania; fig. 6 — 21
przedstawiaja schematycznie sposéb wyro-
bu wedtug wynalazku w zastosowaniu do
roznych tkanin, przyczem fig. 18 — 21
przedstawiaja sposéb wyrobu worka do

Worek 1 wedlug wynalazku (fig. 1), jak
rowniez jego koniec w postaci ptatu 2 wy-
konany jest z filcu. Koniec 2 worka wedtug
wykonania przedstawionego na fig. 1 i 2
zaopatrzony jest w pewna liczbe guzikéw
3, 4 i dziurek 5 do guzikéw oraz posiada
na swej krawedzi dwa pétowalne wykroje
6. Na otwartym koricu worka znajduje sie
szereg dziurek 7 do guzikéw. Jezeli worek
ma byé uzyty do spania, to jego koniec 2
zostaje zapiety przez osobe znajdujaca sig
w worku, ktéra wysuwa rece nazewnatrz
przez otwory 8 z zewnatrz przykrywane
klapami. Guziki 3 korica 2 zapina sie wte-
dy w dziurki 5, a guziki 4 — w dziurki 7.
Otrzymuje si¢ przez to, jak to uwidocznio-
no na fig. 2, kaptur okrywajacy ramiona,
szyje i glowe osoby lezacej w worku. Twarz,
ktora oczywiscie nie moze byé zakryta,
znajdzie si¢ wowczas w otworze owalnym,
powstalym z wykrojow 6.

W tym celu, aby kaptur mogl szczelnie
zakrywaé, jego komiec 2 jest zaopatrzomy

. poza wykrojami 6 jeszcze w wykréj 9, ida-

cy od srodka krawedzi ku wnetrzu korica
2 w postaci klina, ktérego krawedzie laczy
si¢ zapomoca zamknigcia mechanicznego
10 w taki sposéb, ze srodkowa skrajna
cze$é korica 2 szczelnie okrywa glowe oso-
by lezacej w worku (fig. 2).

Jezeli worek ma byé uzyty jako pled
samochodowy, to rozklada si¢ najpierw ko-
niec 2 worka tak, jak to uwidoczniono linja-
mi przerywanemi na fig. 1. Nastepnie wkla-
da si¢ go do worka tak, jak to przedstawio-
no w innem jego polozeniu linjami przery-
wanemi na fig. 1. Wtedy zamyka si¢ otwor
worka, zapinajac go na dwa guziki 4, po-
lozone blizej otworu worka, jak réwniez
wprowadza si¢ cztery guziki 11 do dziu-
rek 7.

Opisany powyzej worek winien by¢ naj-
korzystniej utkany kolisto i moze si¢ skta-
daé ma calym swym obwodzie lub tylko na
jego czesci z dwoch lub wiecej warstw tka-
niny, ktére znéw na calym obwodzie wor-
ka lub tylko na jego czesci podzielone sa
na szereg wygie¢. Na fig. 3 przedstawiony
jest przekréj worka, ktéry na calym swym
obwodzie zaopatrzony jest w komory 12, a
na fig. 4 przedstawiony jest przekr6j przez
worek, zaopatrzony w komory 12, znajdu-
jace sie tylko po jednej jego stronie. Ko-
mory te maja na celu izolacje cieplna przez
wypelnienie ich odpowiednim materjalem
ap. stoma. Worki opisanej konstrukciji na-
daja si¢ szczegdlnie do uzytku w sanato-
rjach, moga jednak znaleZé zastosowanie
do celéw wojskowych, gdyz po wyrzuceniu
stomy z komér worki te mozna zwinaé i
wtedy stanowia one niewielkie zawiniatko.

Na fig. 5 przedstawiony jest worek do
spania, w ktérym warstwa zewmnetrzna,
najkorzystniej z tkaniny cieriszej niz tka-
nina worka, tworzy wlasciwie wigkszy wo-
rek, w ktérym mmiejszy jest umieszczony
tak, zeby miedzy niemi utworzyé komory



12, powstajace przez zlaczenie tych dwéch
workéw ze sobg w odpowiednich miejscach.

To potaczenie wykonane jest w oma-
wianej odmianie worka w ten sposéb, ze
w worku zewnetrznym na dole i u géry
znajduja si¢ otwory 17, a na worku we-
wnetrznym - umocowany jest sznur 18 w
postaci dtugich petlic. Poza tem zastosowa-
ny jest gietki pret 19 (moze to byé€ rowniez
sznur), ktéry, jak to wynika z rysunku,
przesunigty jest kolejno przez otwory 17,
zakladany pod petlice sznura 18 i znéw
wyciagany przez otwory 17 w celu wpro-
wadzenia go do sasiedniego otworu i t. d.
Aby oscba znajdujaca si¢ w worku mogla
zajaé polozenie siedzace, nalezy przesunaé
oba worki w stosunku do siebie, gdyz sznur
18 moze sie z latwodcia przesuwaé po giet-
kim precie 19. Sznur 18 moina zastapic
np. haczykami lub oczkami, bez obawy u-
szkodzenia polaczenia slizgowego, jakkol-
wiek nie bedzie to wtedy mozliwe w tak
szerokich rozmiarach.

"Poniewaz, jak to wyzej zaznaczono, spo-
sé6b wykonania opisanego worka moze by¢
stosowany do wyrobu tkanin wogéle, na ry-
sunku na fig. 5 — 16, przedstawione jest
przedewszystkiem zastosowanie sposobu w
zarysach zasadniczych.

‘Na fig. 6 oznaczono literami a i b dwie
warstwy materjalu pochodzenia zwierzece-
go, ktére sa miedzy soba przetkane ni¢mi ¢
pochodzenia roslinnego. Podczas tkania ni-
ci te uniemozliwiajg jakiekolwiek przesu-
niecie si¢ warstw materjalu.

Z chwila, gdy warstwy a i b sa utkane,
moga, one byé poddane walkowaniu przed
zwegleniem nici ¢. Po zwegleniu tych nici
mozna roziaczone warstwy materjalu apre-
turowad.

Na fig. 7 oznaczono literami a, b i d trzy
warstwy materjalu pochodzenia zwierze-
cego, przetkane lacznie niémi ¢ pochodze-
nia ro§linnego.

Przy wyrobie tkanin sktadajacych sig z
czterech warstw mozna przetykaé ni¢mi po-

chodzenia roélinnego albo wszystkie cztery
warstwy lacznie, jak to przedstawiono na
fig. 8, lub tez parami, t. j. po dwie warstwy
tylko, jak to przedstawiono na fig. 9. Na
fig. 8 oznaczono poszczegélne cztery war-
stwy materjalu literami a, b, d i e, ktore sa
polaczone przetkanemi przez wszystkie te
warstwy lacznie niémi ¢ pochodzenia ro-
§linnego. Oddzielenie warstw od siebie
przez zweglenie nici ¢ oczywiscie musi w
tym przypadku nastapi¢ przed apreturowa-
niem lub podczas apreturowania, ale mie po
apreturowaniu. Na fig. 9 oznaczono literami
a, b, d i e cztery warstwy materjalu, z kto-
rych warstwy a i b przetkane sa niémi c,
a warstwy d i e — niémi ¢'. Po przetkaniu
rozlacza si¢ warstwy a i b lacznie od
warstw d i e i apreturuje oddzielnie kazda
pare warstw, a potem przez zweglanie roz-
dziela na pojedyricze warstwy. .

Mozna réwniez wytwarzaé tkaning, zlo-
zona wzdluz osnowy dwéch lub wigcej
warstw, przyczem dwie lub kilka sasiadu-
jacych ze soba warstw przetyka si¢ miémi
pochodzenia roélinnego, ktére usuwa ' sie
przez zweglanie przed, podczas lub po apre-
turowaniu tkaniny oraz przed lub po na-
pieciu tkaniny na cala szerokosé.

Tym ostatnio wymienionym sposobem
mozna wytwarzaé tkaniny bez usterek i
réwnomiernie o znacznie wigkszej szeroko-
$ci miz szerokosé krosna. :

Fig. 10 przedstawia wlasnie przetyka-
nie niémi ¢ dwéch warstw a materjalu, o-
trzymanych przez zlozenie wzdluz osnowy
jednego pasma tkaminy. Przed, podczas lub
po apreturowaniu i przed lub po rozpieciu
tkaniny na calej jej szerokosci usuwa sig
nici watkowe c przez zweglanie. :

Wedtug fig. 11 przetyka si¢ niémi c
cztery warstwy a, b tkaniny z surowca
zwierzecego, ktore skladaja si¢ z dwéch
podwdijnie zlozonych wzdluz osnowy tka-
nin. Jak to jest uwidocznione na rysunku,
nici ¢ wiaza tylko dwie sgsiadujace ze so-
ba warstwy tkaniny i dlatego tkanina z



chwila jej utkania moze byé¢ rozpieta na ca-
1a jej szerokosé i poddawana waltkowaniu
lub tez jeszcze przedtem procesowi zwe-
glania.

Zamiast wigzania warstw a, b parami
zapomoca, nici ¢, mozna, jak ma fig. 12, wia-
zaé wszystkie cztery warstwy lacznie.

Wedlug fig. 13 laczy si¢ niémi ¢, ¢! i ¢?
pochodzenia roslinnego szesé¢ warstw aa,
bb i dd tkaniny z surowca zwierzecego,
ktore skladaja si¢ z trzech tkanin umie-
szczonych jedna na drugiej i zlozomych
wzdluz osnowy, a z ktérych jedna d znaj-
duje si¢ wewnatrz pozostalych dwach a, b
i jest przez nie otoczona. .

Na fig. 15 przedstawiono zastosowanie
wynalazku do tkania tkaniny kolistej z su-
rowca pochodzenia zwierzecego, w ktorej
nié watkowa ¢ przechodzi poprzez obie war-
stwy tej tkaniny.

_ Przy wyrobie tkanin kolistych w sposéb
wymieniony powyzej tkanina moze by¢ a-
preturowana zaréwmno Pprzy pomocy walko-
wania mlotkami, jak i przy pomocy wal-
céow. W pierwszym przypadku korzystnem
jest usuwaé mi¢ ¢ przez zweglenie po apre-
turowaniu, za§ w drugim przypadku przed
apreturowaniem.

Réwniez i tkaniny koliste, tkane w wy-
zej podany sposéb, moga byé przetykane
po zlozeniu ich raz lub kilka razy wzdluz
osnowy. Dwa tego rodzaju przyklady
przedstawiaja fig. 16 i 17. Na fig. 16 litera
a oznacza ‘tkanine kolista z surowca zwie-
rzecego, zlozona jeden raz wzdluz osnowy
i przetkang nicia ¢ pochodzenia roslinnego.
Na. fig. 17 litera @ oznacza tkanine kolista
z surowca zwierzecego, zlozong dwukrotnie
zygzakowato wzdluz swej osnowy i prze-
tkang nicia pochodzenia roslinnego, ozna-
czong literami ¢, ¢! i c¢2. W tym przypadku
zamiast nici watkowej pochodzenia roslin-
nego moze by¢ zastosowana ni¢ osnowy po-
chodzenia roslinnego.

Przy wyrobie tkanin filcowych o dwach
warstwach nalezy zewmetrzne strony tych

warstw poddaé drapaniu przed procesem
zweglania. Obie warstwy tkaniny moga byé¢
wytwarzane przytem tak, jak to opisano w
odniesieniu do fig. 6, 9, 10, 11, 13, 15, 16
i17.

Przy wyrobie workéw do spania wedlug
wynalazku postepuje si¢ w sposéb naste-
pujacy. Dwie warstwy tkaniny z materjalu
pochodzenia zwierzecego przetyka si¢ nié-
mi pochodzenia zwierzecego mna krawe-
dziach tych tkamin z wyjatkiem tych kra-
wedzi, ktére tworzyé majg otwoér worka i
ktére sa przetykane niémi pochodzenia ro-
élinnego, a ktére to nici poddaje si¢ nastep-
nie zweglaniu. Sposéb ten przedstawiomy
jest na fig. 18, gdzie dwie warstwy a, b
tkaniny sa przetkane mna krawedziach 13,
14, 15 niémi pochodzenia zwierzecego, po-
za tem w wielu miejscach warstwy te sa
przetkane niémi ¢ pochodzenia ro$linnego.
Po usunieciu nici ¢ przez zweglenie, tworza
warstwy przetkane na krawedziach 13, 4,
15 niémi pochodzenia zwierzecego worek 1.

Przy wyrobie worka do spania, ktéry
ma réwniez sluzyé¢ jako pled samochodo-
wy, sposéb wedlug wynalazku ma ‘te zalete,
7e zewnetrzne strony warstw tkaniny moga
byé¢ przed procesem zweglania poddane
drapaniu bez obawy, aby warstwy te mo-
gty ulegaé $lizganiu podczas tej obrobki.

Przy wyrobie worka z kapturem jest
rzecza wazna, aby wreb korica 2 worka nie
byt zwiazany ze zbyt wysokiemi kosztami
robocizny i strata tkaniny. W tym celu wo-
rek wykrawa sie z tkaniny kolistej tak, ze-
by otrzymaé worek wraz z zwisajacym z
jednej strony koficem. W tym celu malezy
w pasmie tkaniny kolistej w danym przy-
padku zlozomej w postaci rury w stanie
plaskim przetkaé obie warstwy w réwaych
odstepach dwom dlugosciom worka wraz
z koficem, majacym tworzyé kaptur. Na-
stepnie wykrawa si¢ z takiego kawatka tha-
niny dwa worki z koficem kapturowym
kazdy.

Sposob wykonania przedstawiono na fig.



19, 20 i 21 schematycznie, przyczem fig. 19
przedstawia widok pasma tkaniny zgory,
fig. 20 — przekrdj po linji XX—XX we-
dtug fig. 19, a fig. 21 przekro6j po linji XI—
XI wedtug fig. 19.

Na rysunku literami a' i a® oznaczone
sa wieksze boki plaskiej, okraglo tkanej
tkaniny wykonanej tak; jak to jest opisane
przy omawianiu fig, 15, przyczem oba boki
a' i a% sa w miejscu e zlaczone zapomoca
tkania lub zeszyte w celu utworzenia dna
worka. Tkanine taka przecina si¢ w Zada-
nem miejscu po linji 1 i /2 w sposob taki,
aby ciecte 1 warstwy o' przechodzilo w
pewnej odleglosci od cigcia 2 warstwy a?.
Ciecia F, F? laczy sie cieciem g wzdluz
wezszych bokéw tkaniny i otrzymuje sig
wskutek tego koniec h worka znajdujacy
sie tam, gdzie worek posiada otwér. Keniec
h doprowadza si¢ nastepnie do stanu
przedstawionego na fig. 1 i 2 kaptura.

Oczywiscie sa mozliwe i inne odmiany
i odchylenia w wykonaniu worka, anizeli
opisane powyzej, ktoére jednak nie prze-
kraczaja ram wynalazku,

Zastrzezenia patentowe.

1. Worek do spania z filcu lub podob-
nego materjalu, ktéry moze byé réwniez
stosowany jako pled samochodowy, zna-
mienny tem, ze zaopatrzony jest od strony
swego otworu w plat (2) wykonany tak, iz
przy pomocy zamkniecia (3, 4, 5) tworzy
kaptur okrywajacy ramiona, szyje i gltowe
osoby lezacej w worku, w razie zas stoso-
wania worka jako pledu plat ten (2) za-
ktada si¢ i umocowuje wewnatrz worka.

2. Worek wedltug zastrz. 1, znamienny
tem, ze kapturowy plat (2) wykonany jest
w postaci czworokata i na swej dluzszej,
wolnej krawedzi zaopatrzony jest w wy-
kroje (6, 9), z ktérych dwa boczne stuza do
utworzenia otworu dla twarzy, a srodkowy
do zlaczenia jego krawedzi przy tworze-
niu kaptura.

3. Worek wedlug zastrz. 1i 2, zna-

mienny tem, Ze jest wykonany najkorzyst-
niej z tkaniny utkanej kolisto i sklada sie
na calym swym obwodzie lub tylko na je-
go czesci z dwoch lub  wiecej warstw,
wskutek czego utworzone na calym obwo-
dzie worka lub tylko na jego czesci jedna
lub wigcej komér (12) sg umieszczone tak,
zeby sluzyly do wkladania w mie materja-
léw izolujacych cieplo, jak np. stomy.

4. Worek wedlug zastrz. 3, znamienny
tem, ze sklada sie z dwoch workow, jedne-
g0 wigkszego z cieniszej tkaniny, w ktérym
umieszczony jest wyjmowany drugi worek
z tkaniny wlasciwej w ten sposéb, iz przez
potaczenie rozlaczne w niektérych miej-
scach, najkorzystniej wzdluz krawedzi, o-
trzymuje si¢ pomigdzy temi workami puste
komory (12). , .

5. Worek wedlug zastrz. 4, znamienny
tem, ze ma zewnetrznym worku. znajduje
si¢ szereg otworkéow (17), a na wewnetirz-
nym worku — szereg umocowanych sznu-
row, petlic lub oczek (18), przyeczem sznur
lub gietki pret {19) przesuniety jest przez
te otworki (17) i sznurki (18) w ten spo-
s6b, ze laczy oba worki i moze si¢ swobod-
nie §lizga¢ wzdtuz sznurkéw (18).

6. Sposéb wyrobu worka wedlug
zastrz. 1 — 5 z dwéch lub kilku warstw
tkaniny, znamienny tem, ze dwie lub kilka
warstw (@, b lub @, b, d, albo a, b, d, ¢) tka-
niny pochodzenia zwierzecego przetyka sie
niémi (¢, ¢!) pochodzenia roslinnego, ktére
nastepnie usuwa si¢ przez zweglenie przed,
podczas lub po apreturowaniu tkaniny.

7. Sposéb wedtug zastrz. 6, znamienny
tem, ze jedna lub kilka tkanin pochodzenia
zwierzecego, zlozonych wzdluz nici osnowy
w jednym kierunku lub nmaprzemian zygza-
kowato, przetyka si¢ przez wszystkie jej
warstwy lub tylko poprzez dwie sasiednie
parami watkiem (¢, ¢, ¢?) pochodzenia ro-
slinnego, ktéry to watek usuwa sig przez
zweglanie podczas lub po apreturowaniu i
przed lub po rozlozeniu tkaniny na cala
jej szerokosé.



8. Sposéb wedlug zastrz. 6, znamien-
ny tem, ze podczas tkania dwuwarstwowe-
go wprowadza si¢ w obie warsty (a) nié¢
watkowa pochodzenia roélinnego w sposéb
taki, iz, przechodzac przez osnowe jednej,
a nastepnie drugiej warstwy, tworzy oma
dwuwarstwows tkanine kolista.

9. Sposéb wedtug zastrz. 6 i 8, zna-
mienny tem, ze tkanine utkana kolisto, zlo-
zong wzdluz osnowy w jednym kierunku,
przetyka si¢ przy krawedzi zlozenia, a zlo-
Z0ng naprzemian w obu kierunkach, czyli
zygzakowato, przetyka si¢ przy obu kra-
wedziach zlozenia poprzez dwie lub kilka
warstw (@) niémi watkowemi (¢, ¢!, ¢2) po-
chodzenia rosélinnego, usuwanemi przez
zweglenie przed, podczas lub po apreturo-
waniu i przed lub po rozlozeniu tkaniny
kolistej na cala jej szerokosé.

10. Sposéb wedtug zastrz. 6—8, zna-
mienny tem, Ze przy wytwarzaniu tkanin o
dwéch warstwach (a, b) powierzchnie ze-
wnetrzne tych warstw poddaje si¢ drapa-
niu przed procesem zweglania.

11, Sposéb wedtug zastrz. 6, w zasto-
sowaniu do wytwarzania workéw wedlug
zastrz. 1—3, znamienny tem, ze dwie war-
stwy (a, b) tkaniny pochodzenia zwierze-

cego przetyka sie wzdluz krawedzi (13, 14,
15) niémi pochodzenia zwierzecego, z wy-
jatkiem krawedzi (16), tworzacych otwér,
ktére przetyka si¢ niémi pochodzenia ro-
slinnego (c), usuwanemi nastepnie zwegla-
niem. . :
12. Sposéb wedlug zastrz. 11, w za-
stosowaniu do wytwarzania workéw we-
dtug zastrz. 1—5, znamienny tem, ze ze-
wnetrzne powierzchnie obu warstw (a, b)
poddaje si¢ drapaniu przed procesem zwe-
glania.

13. Sposéb wytwarzania tkamin do

workéow do spania wedlug zastrz. 1—5,

znamienny tem, ze tka si¢ plaska tkanine
w ksztalcie rury, ktérej obie warstwy (a,

" a%) o wigkszych plaszczyznach sa zlaczo-

ne przez przetkanie lub w inny sposéb po-
przecznie ma oddzielne czeséci (fig. 18), od-
dalone od siebie na odleglosé réwna dwom
dtugosciom worka, a k'tére nastepnie od-
dziela sie przez ciecia (!, %, g), otrzymu-
jac dwa oddzielne worki z kapturowemi
zakoriczeniami,

Ernst Harald Wallin.
Zastepca: Inz. J. Wyganowski,

rzecznik patentowy.
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