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Pramyslovy manipuldtor pro odebirani kusového, zejména textilniho zboii

Primyslovy manipuldtor pro odebiré-
ni kusového, zejména textilniho zboZi
od pracovniho stroje, ktery ne 2zékladé
gigndlu z &idla pritomnosti zboZi na
vystupu pracovniho stroje, prevedeného
ne jediny pneumaticky impuls provede
uchopeuni, odtaZeni, uloZeni na slozku,
pfidrZeni na slo¥ce, zapoditéni kusu
2zboZzi a vrati cely mechanismus do vycho-
zi vy8kévaci polohy d¥ive, neZ pracovni
gtroj dohotovi dalli kus. Toto zaPizeni
lze pouZit napPiklad pii vyrobé kepes-
nikt, rudniki, utérek, loZniho préadla,
a to v technologickych operacich, kde
jsou vyse jmenované vyrobky vysunovany
néjakym transportnim mechanismem ze
stroje, napfiklad u $iti, Zehleni,
etiketovani, baleni a podobné.
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Vynélez se tfkéd primyslového manipuldtoru pro odebirdnf kusového, zejména textilniho
gbo#{, nap¥f{kled kapesnikd, rufnfkd, utdrek, od pracovnich strojd e ukldddni tohoto zboif
na sloZku.

Dosud znémé univerzdlni primyslové menipuldtory jsou urdeny pfevédind pro strojiren-
stvi a z toho vyplyvajf jejich viastnosti. Nosnost $ddovd desftky kilogremi, vysokd pies-
nost, relativn& pomelé pohyby, Sest i vice stuphd volnosti e vysokd cena. Z tdchto ddvodd
Je proto vEtd3inou nelze v textilnich provozech vyuZit.

Podstatou vyndlezu je jednouddelovy, jednoduchy, velmi rychly, pneumaticky ovlddany
primyslovy menipulédtor se dv&me stupni volnosti rsmene = piidrfovecim zerfzenim, jeho%
nosnost je *ddov§ desitky grami.

Hlavn{ vyhodas tohoto menipuldtoru spodivé v tom, Ze vZechny jeho pohyby jsou odvozeny
od jediného F{dicfho pneumetického signélu, pomocI n&ho% provede uchopenf, odteZfenf, ulo=-
Zen{ ne sloZku, p¥idrZeni ne sloZce, zepoliténi kusu, uvoln&nfi odebirsného kusu & ndvrat
celého mechenismu manipuldtoru do vychozi vy&kdvacf polohy. Deld{ vyhodou je vysokd rych-
lost jednotlivych pohybl, dend jednek zpisobem pohonu pomoci jedno¥innych pneumatickych
vdled, jednek malou hmotnostf vSech pohyblivych d11% manipuldtoru, taskZie manipuldtor vidy
%ekd ve vychozi poloze na ukondeni cyklu pracovnfho stroje & nenf tedy limitujfcfm prvkem
rychlosti celé technologické operace.

Ne vykresu je schemsticky naznefeno provedeni menipuldtoru, plnymi Zeremi v klidové
vy¥kdvac{ poloze, ¥drkoven¥ v koncovych polohéch jednotlivych ¥dsti zaifzeni.

Manipuldtor podle vyndlezu mé p¥ed vystupnim zeffzenfm ] pracovniho stroje umfst&no
8idlo 2 odebireného kusu zbo%f J, které je pFipojeno na vstup S zesilove¥e 4, ktery je
svym vystupem Q propojen na elektropneumaticky ventil 5, nepojeny ne zdroj stlesdeného
vzduchu ze zdroje 6. Vystupni potrubf stlaieného vzduchu 52 z elektropneumstického ventilu
5 Je soulasnd privedeno p¥imo ne pneumaticky vdlec 7, pies 3krticf s zp&tny ventil 8 ne .
pneumaticky vdlec 9 a prostfednictvim pfstu vdlce 3 ne pneumeticky vdlec 10, mechenicky
vézeny ne koncovy spineé 11, ktery je pfipojen ne nestevovaci vstup R zesilovale 4. Pneume-
ticky vdlec 7 je mechenicky vézén pistnicf 71 a tdhly 72 na kledtiny 73, pneumaticky védlec
9 Jje pistnici 31 vézdn s v¥kyvnou pdkou 92, nesouci pneumsticky védlec ] s jeho vy3e popsa~
nym mechanismem. Pneumaticky vdlec 10 je mechenicky vézén pomoci pistnice 101 s kloubovym
mechenismen 102 a ddle pomoci kloubového mechenismu 102 a nardfky 103 s pfidriovacim reme-
nem 104 odklédaciho stojsnu 105 pro odebirané kusy 3 a soulesn¥ ne. jiZ vyse popsany konco-
vy spinad 11.

Funkce zef{zen{ manipuldtoru podle vyndlezu spolivé v tom, Ze pokud ¥idlo 2 zaznsmend
na vystupnim zefifzeni } p¥{tomnost kusu zboZ{f 3, ur&eného k odebrdnf, sepne prost¥ednictvim
vstupu S zesilovade 4 elektropneumaticky ventil 5, ktery propustf stlaeleny vzduch ze zdroje
& do vystupniho potrubf 52, které je za elektropneumatickym ventilem 5 rozdvojeno, Jjednak
pfimo do pneumatického vélce 7, ¥imZ dojde k velmi rychlému posunu pfstnice J1 vp¥ed sou~
&oan¥ s kledtinou 3, kterd pomoc{ téhel 72 sevie odebirany kus zboZf 3. Druhou v&tvi vy-
stupntho potrubl 52 se dostane stlaleny vzduch pfes Bkrtici a 2p&tny ventil 8 do pneumatic-
kého vdlce 9, ktery pomoci pfstnice 91 za¥ne vykldndt pdku 92 s vySe popsenym mechenismem
pneumatického védlce ] do &drkovend vyznafené polohy. Tim se odebireny kus 3 textilniho
zboZ{ dostene téf do ¥drkovend vyznaZené polohy a visi voln¥ p¥es pFidriovaci remeno 104
tak, sby neshrnoval ji¥ dfive odebrené kusy pPeloZené pies odklddaci stojan 105. Soudasnd
pist vélce 3 otevie cestu stlafendmu vzduchu do pneumstického vélce 10, ktery pfstnicf 101
tla¥{ pfes kloubovy mechenismus 102 p¥idriovac{ remeno 104 do ¥drkovend vyzne&ené polohy,
odebireny kus 3 propedne mezi p¥idrZoveci remeno 104 a odkléddaci stojesn 105, kloubovy me-
chanismus 102 najede na nerdiku 103, ¥{mZ¥ se vychyli do &drkovand vyznalené polohy, piidr-
Zfovaci remeno 104 se vrdti do vychozl polohy & pPitiskne posledni odebrany kus J k ostst-
nim, preporek na st¥ednim kloubu kloubového mechanismu 102 sepne koncovy spinal 11, ktery
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prostFednictvim nastavovecfho vstupu R zesilovafe 4 ukon¥{ ¥{dici signdl na vystupu Q pro
elektromegneticky ventil 5. T{m se pneumatické vélce 7, 9 a 10 odvzdudn{, jejich pisty

se 1 s pfislu¥nfmi mechenismy vrét{ do vychozi{ vydkévaci polohy. Nejprve dojde k uvoln&n{
kledtiny 73, pek k ndvratu daldfho mechenismu e po objeveni se dal¥fho kusu zbozf{ 3 ne
vystupnim ze¥{zeni } pracovnfho stroje se vySe popseny cyklus opekuje. Doba cyklu u kon-
krétniho za¥{zeni je cca 1,5 sek.

Konkrétn{ provedeni manipuldtoru podle vyndlezu bylo odzkoueno na rozst¥ihovacim
sutomatu pro kapesniky, sle je mo%né pomoci ndho odebirat jakékoliv kusové textilnf zboZf
od libovolné operace napiikled #it{, %ehlenf, etiketovdnf, balenf. Nevic lze z pohybu
kterékgliv &dsti manipuldtoru odvodit mechanicky impuls pro podftadlo odebranych kust,

PREDMET VYNKLEZU

1. Primyslovy menipuldtor pro odebirdni kusového, zejména textilniho zboZf od pracov-
niho stroje, ktery mé pred vystupnim zaPizenim pracovntho stroje umist¥no &idlo p¥{tomnosti
odebirsného kusu zboff, vyznefeny tim, %e &idlo (2) je pFipojené na spoudt¥ci vstup (S)
zesilovade (4), pPi¥em% vystup (Q) zesilovade (4) je p¥ipojen na elektropneumaticky ventil
(5), jeho% vstupni potrub{ (51) je p¥ipojeno na zdroj tlakového vzduchu (6), vystupni po-

“trubf (52) elektropneumstického ventilu (5) je pfipojeno na vykyvn¥ umistény pneumsticky
vélec (7), soulesnd pres ¥krticf e zp¥tny ventil (8) ns pneumeticky vélec (9) a v hornf
dvrati pfstu pneumatického vélce (9) je vistupni potrubf (52) elektropneumatického ventilu
(5) pripojeno té% na pneumsticky védlec (10), vézany ne koncovy spina¥ (11), pfipojeny na
nestavovaci vstup (R) zesilovade (4).

2. Primyslovy menipuldtor podle bodu 1, vyznaleny tim, Ze pneumaticky vdlec (7) je
prost¥ednictvim pistnice (71) e téhel (72) mechenicky vézén s kle3tinou (73).

3. Primyslovy menipuldtor. podle bodu 1, vyzna¥eny tim, %e pneumaticky vélec (9) je
prostfednictvim’ pfstnice (91) mechenicky vézén s vykyvnou pdkou (92), spojenou s pneumatic-
kym vélcem (7).

4. Primyslovy menipuldtor podle bodu 1, vyznedeny tim, Ze pneumaticky vélec (10) je

prostfednictvim pfstnice (101), kloubového mechenismu (102) s nerdZky (103) mechenicky vé-
zén s pridriovecim ramenem (104) odklddacfho stojenu (105) pro odebirené kusy (3).
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