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DESCRIPCION

La presente invencién se refiere a un dispositivo de centrado para embalar botellas y a una
maquina para embalar botellas.

En general las maquinas para embalar botellas comprenden un dispositivo de
desplazamiento predispuesto para tomar y depositar una determinada cantidad de botellas dentro
de cajas de carton. Generalmente las botellas son extraidas por el dispositivo de desplazamiento
segun una disposicién ordenada del tipo matriz que contiene una cierta cantidad de grupos de
botellas. Cada grupo de botellas esta destinado a ser introducido y contenido en una Unica caja.

Algunos tipos de botellas, tales como por ejemplo de vino espumante o champan, exhiben
una porcién de fondo cilindrica que se extiende en altura por un tramo mas o menos equivalente a
la porcién de cuello. Para aminorar el volumen de la caja, normalmente esas botellas se disponen
alternativamente hacia arriba y hacia abajo dentro de la caja, es decir de modo que una botella
derecha quede situada en proximidad de una botella invertida. Esto significa que la porcion de
fondo cilindrica de una botella queda dispuesta préxima a la porcion de cuello de una botella
adyacente, con lo cual el espacio ocupado es aproximadamente la suma del diametro del espacio
ocupado por la porcion de fondo y el diametro de la porcién del cuello. Si, en cambio, las dos
botellas se dispusieran yuxtapuestas y ambas derechas, entonces el didmetro total seria
aproximadamente dos veces el diametro de la porcion de fondo.

Las cajas de embalaje mas difundidas para este tipo de botella contienen seis botellas,
dispuestas en dos filas de tres botellas, donde las botellas de las extremidades estan dispuestas
derechas y las botellas del medio estan dispuestas invertidas. Para impedir que las botellas entren
en contacto directo entre si dentro de las cajas, antes de introducir las botellas se coloca una
estructura celular, compuesta por al menos una pared mas ancha, predispuesta para separar las
dos filas de tres botellas, y al menos dos paredes mas chicas, predispuestas para separar las
botellas de cada fila.

El correcto emplazamiento de las botellas dentro de las cajas conlleva que cada botella
entre de modo preciso dentro de la celda proporcionada a tal fin. Lo anterior se logra intercalando
un dispositivo de centrado entre las cajas y el dispositivo de desplazamiento, el cual dispositivo de
centrado comprende una estructura alveolar o celular que define una pluralidad de aberturas
predispuestas para permitir el paso de las botellas. Las aberturas de la estructura celular estan
alineadas con las cajas de cabida de las botellas de modo que cuando el dispositivo de
desplazamiento baja cada una de las botellas entre dentro de su correspondiente celda, sin
errores.

Los dispositivos de centrado conocidos tienen una estructura predeterminada en la cual la
estructura celular define aberturas de forma y extension fijas. Esto obligatoriamente implica que las
botellas derechas y las botellas invertidas tengan que ser introducidas dentro de las cajas en dos
estaciones diferentes, cada una de las cuales exhibe un dispositivo de centrado adecuado para el
paso de las botellas derechas o las botellas invertidas. Por lo tanto, para mantener en un valor
minimo los tiempos de embalaje es imperioso proporcionar dos dispositivos de desplazamiento y
dos dispositivos de centrado.

El documento DE-U-29.708.319 da a conocer un dispositivo de centrado que incluye
medios de regulacion para ajustar tamafio, forma y ubicacion de las aberturas de la estructura
celular.

El objetivo de la presente invencién es el de proporcionar un dispositivo de centrado y una
maguina para embalar botellas que permitan la introduccion simultdnea de botellas derechas e
invertidas dentro de una caja.

La presente invencion permite obtener una notable reduccion de los tiempos necesarios
para embalar una caja con botellas, substancialmente sin aumentar los costos del aparato
necesario.

Otras ventajas y caracteristicas de la presente invencion se pondran mejor de manifiesto a
partir de la descripcion detallada que sigue, que hace referencia a las figuras de los dibujos
anexos, dadas a titulo puramente ejemplificador y no limitativo, en las cuales:

- la figura 1 es una vista en perspectiva de un dispositivo de centrado y de una maquina para
embalar botellas segun la presente invencion;

- la figura 2 es una vista en planta del dispositivo de centrado segun la presente invencion;
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- las figuras 3, 5, 6, 7 y 9 muestran etapas sucesivas del embalado de botellas realizado por la
magquina y el dispositivo segun la presente invencion;

- la figura 4 es una vista en perspectiva amplificada de la etapa mostrada en la figura 3;
- la figura 8 es una vista en perspectiva amplificada de la etapa mostrada en la figura 7;
- la figura 10 es una vista en perspectiva amplificada de la etapa mostrada en la figura 9;

- las figuras 11a, 11b son vistas en planta con representacién esquematica de una realizacion
minima de la invencién para centrar un par de botellas, ilustrada en dos etapas sucesivas de dos
botellas que pasan a través del dispositivo de centrado;

- las figuras 12a, 12h, 12c¢ son vistas en planta con representacion esquematica de una realizacién
mas compleja de la invencion para centrar un conjunto de tres botellas, exhibida en tres etapas
sucesivas del paso de tres botellas a través del dispositivo de centrado;

- las figuras 13 y 14 muestran esqueméaticamente dos realizaciones del dispositivo de centrado,
adecuado para el centrado simultaneo de doce botellas.

El dispositivo de centrado de la presente invencién es muy adecuado para ser aplicado a
una maquina para embalar botellas que comprende un dispositivo de desplazamiento (12),
predispuesto para desplazar una determinada cantidad de botellas (51 y 52) a lo largo de al menos
una direccion vertical. Debajo del dispositivo de desplazamiento (12) hay una determinada
cantidad de cajas de carton (60), predispuestas para recibir las botellas (51 y 52) dispuestas
derechas e invertidas segin un determinado esquema. Después de haber recogido las botellas (51
y 52), el dispositivo de desplazamiento (12) es llevado a una posicion alineada verticalmente con
respecto a las cajas (60) para alli descender hasta depositar las botellas (51, 52) dentro de las
cajas (60). El dispositivo de centrado (1) estd dispuesto en una posicion intermedia entre el
dispositivo de desplazamiento (12) y las cajas contenedoras (60) de botellas, y su funcion es la de
orientar correctamente las botellas dentro de las cajas (60).

El dispositivo de centrado de la presente invencion comprende una estructura celular (2)
(figura 2) que define una pluralidad de aberturas (21, 22 y 23) predispuestas para permitir el paso
de botellas (51 y 52). Como se ha dicho con anterioridad, la estructura celular (2) substancialmente
desempefia la funcion de una plantilla de centrado para orientar correctamente las botellas (51 y
52) durante su descenso hacia las cajas de embalaje (60).

Para provocar una variacion de la dimensién y/o de la conformacion de las aberturas (21,
22, 23) se han predispuesto medios de regulacion (3) durante el paso de las botellas (51, 52), de
modo que cada abertura (21, 22, 23) permita el paso progresivo de secciones consecutivas de una
botella (51, 52). Gracias a esta posibilidad, las aberturas (21, 22 y 23) pueden abrirse o cerrarse
progresivamente para permitir el paso de las varias secciones de las botellas.

En una realizacion minima de la presente invencion, exhibida en las figuras 11a y 11b, la
estructura celular (2) comprende al menos una primera pared longitudinal (4) que separa al menos
una primera y una segunda abertura (21 y 22) entre si y que puede deslizarse a lo largo de una
direccion transversal (X), de modo de variar el tamafio de la primera y de la segunda abertura (21 y
22) entre una configuracion de maxima extensiéon y una configuracién de minima extension. Esta
realizacién de la invencion permite el centrado de un par de botellas (51 y 52) de las cuales una
primera esta derecha y la otra invertida. Considerar por ejemplo dos botellas (51 y 52) adyacentes
entre si que se desplazan para pasar a través de dos aberturas contiguas (21 y 22). La botella
derecha (51) expone la porcion de fondo hacia la estructura celular (2), cuya seccién es mayor que
la seccion de cuello, mientras que la botella invertida (52) expone la porciéon de cuello hacia la
estructura celular (2). Al comienzo la primera abertura (21) esta en una configuracion de maxima
extension para permitir el paso de la porcidon de fondo de la botella derecha (51, mientras que la
segunda abertura (52) esta en una configuracion de minima extension, que permite el paso de la
porcion de cuello de la botella invertida (52). A medida que las botellas avanzan, los medios de
regulacion (3) varian simultdneamente la conformacién y el tamafio de las aberturas (21 y 22) de
modo que la primera abertura (21) reduzca su tamafio para seguir la reduccion de la seccion de la
botella derecha (51) que transita desde la porcion de fondo hacia la porcion de cuello, mientras que
la segunda abertura (22) aumenta su tamafio para seguir el aumento de la seccion de la botella
invertida (51) que transita desde la porcion de cuello hasta la porcién de fondo. Si no fuera posible
variar el tamafio de las dos aberturas (21 y 22) durante el paso de las botellas (51 y 52), entonces
las botellas no podrian transitar simultaneamente a través de las mismas aberturas (21 y 22). Los
medios de regulacién (3) estan predispuestos para provocar el deslizamiento de la primera pared
longitudinal (4).
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La realizacién minima puede ser repetida varias veces tanto en la direccién longitudinal (Y)
como en la direccién transversal para permitir el centrado simultaneo de varios pares de botellas
(51 y 52), ambas derechas e invertidas. Por ejemplo, repitiendo esta realizaciéon una vez en la
direccién longitudinal (Y) es posible centrar cuatro botellas, de las cuales dos derechas y dos
invertidas. Repitiendo la estructura minima otras cuatro veces en direcciéon longitudinal (Y), es
posible centrar doce botellas, dispuestas segun un esquema de dos filas de seis botellas, una fila
de botellas derechas y una fila de botellas invertidas. De este modo es posible embalar una caja de
doce botellas con una sola operacion.

En una realizacion mas compleja, la estructura celular (2) comprende una segunda pared
longitudinal (5), dispuesta paralela a la primera pared longitudinal (4) que separa la segunda
abertura (22) de una tercera abertura (23) y que puede deslizarse a lo largo de la direccion
transversal (X). En esta realizacion la invencion permite el centrado de tres botellas alineadas, de
las cuales las dos botellas de extremidad estan dispuestas en posicién derecha y la botella que se
halla en el medio esta en posicion invertida, o viceversa. En este caso los medios de regulacion (3)
estan predispuestos para determinar un deslizamiento relativo entre la primera y la segunda pared
longitudinal (4 y 5) de modo de variar el tamafio de la primera, de la segunda y de la tercera
abertura (21, 22 y 23), entre una configuracion de maxima extension y una configuracion de
minima extension.

Si por ejemplo las dos botellas de extremidad estan dispuestas derechas y la botella
intermedia esta dispuesta invertida (figuras 12a, 12b, 12c), la primera y la segunda pared
longitudinal (4 y 5) al comienzo estan en una posicion en la cual estan separadas de una distancia
minima, con lo cual la abertura intermedia (22) se halla en una configuraciéon de minima extension
para permitir el paso de la seccién de cuello de la botella invertida, mientras que las dos aberturas
de extremidad (21 y 23) se hallan en una configuracion de méaxima extension para permitir el paso
de la seccion de fondo de las dos botellas derechas. A medida que las botellas avanzan, los
medios de regulacién (2) separan la primera y la segunda pared longitudinal entre si de modo que
las dos aberturas de extremidad (21 y 23) reduzcan su tamafio para seguir la reduccion de la
seccion de las botellas derechas (51) en transito desde la porcién de fondo hasta las porciones de
cuello, mientras que la abertura intermedia (22) aumenta el tamafio para seguir el aumento de la
seccion de la botella invertida (52) que transita desde la porcion de cuello hasta la porciéon de
fondo.

También esta realizacion mas compleja de la presente invencién puede ser repetida varias
veces, tanto en direccion longitudinal, como se ha exhibido en las figuras, como en direccion
transversal, de modo de permitir el centrado de una mayor cantidad de conjuntos de tres botellas.
El embalado de una caja de doce botellas puede lograrse, por ejemplo, repitiendo tres veces el
dispositivo de centrado para conjunto de tres botellas, obteniendo un dispositivo en condiciones de
centrar las doce botellas dispuestas en tres filas de cuatro botellas donde la primera fila se
compone de botellas derechas y una segunda fila se compone de botellas invertidas. Este
dispositivo, por lo tanto, podria ser repetido una vez en la direccion transversal (X) de modo de
obtener en total un dispositivo en condiciones de centrar doce botellas, dispuestas en cuatro filas
de tres botellas cada una, dos filas de botellas derechas alternadas con dos filas de botellas
invertidas.

Preferente pero no exclusivamente, los medios de regulacion (3) comprenden una leva (6)
(figuras de 3 a 10). En la realizacion minima de la presente invencion la leva (6) esta predispuesta
para empujar la primera pared longitudinal (4) para deslizarla al menos en una direccién hacia
fuera. Para mantener la primera pared longitudinal (4) en contacto con la leva (6) y para empujar la
pared longitudinal para que se deslice en una direccidon opuesta de retorno se han predispuesto
medios elasticos (7), por ejemplo uno o varios resortes helicoidales. También es posible un mando
desmodrémico, o positivo, en el cual la leva (6) determina activamente ambos deslizamientos de la
pared longitudinal (4), con lo cual dejan de ser necesarios los medios elasticos.

En la realizacién de la presente invencion para conjuntos de tres botellas, la leva (6) esta
predispuesta para ser acufiada entre la primera y la segunda pared longitudinal (4 y 5) de modo de
alejarlas entre si. Preferentemente la leva (6) tiene la forma de un cuerpo alargado provisto de una
porcion final ahusada (6a). Las paredes longitudinales (4 y 5) estan provistas de apéndices
perfilados (4a y 5a) cuyas proyecciones en una extremidad de las mismas paredes son divergentes
hacia arriba de modo de definir una embocadura para la leva (6). Los medios elasticos (7) estan
predispuestos para mantener la primera y la segunda pared longitudinal (4 y 5) en contacto con la
leva (6) y empujar la primera y la segunda pared longitudinal (4 y 5) en acercamiento reciproco. La
presencia de los medios elasticos (7) puede ser omitida en el caso de mando desmodrémico de la
leva (6).
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Como se ha dicho con anterioridad, el dispositivo de centrado de la presente invencion
puede ser estructurado de modo de permitir el centrado de una cantidad determinada de botellas.
En las figuras anexas, por ejemplo, el dispositivo esta estructurado de modo de permitir el centrado
de veinticuatro botellas dispuestas en tres filas de las cuales las dos extremidades son botellas
derechas (51), mientras que la fila del medio se compone de botellas invertidas. Naturalmente la
cantidad de conjuntos de tres botellas, que en el caso ilustrado es ocho, puede ser incrementada o
reducida en funcién de las necesidades. Analogamente, el dispositivo podria ser estructurado para
el centrado de una determinada cantidad de pares de botellas alineadas longitudinalmente. En este
caso seria necesaria s6lo la primera pared longitudinal (4). Las figuras 13 y 14 muestran dos
posibles realizaciones del dispositivo de centrado adecuado para centrar doce botellas.

Para permitir el centrado de una pluralidad de botellas, la estructura celular (2) comprende
una pluralidad de paredes transversales (8) (figura 2) dispuestas perpendiculares a la primera
pared longitudinal (4) y separadas de un determinada distancia. La estructura celular ademas
comprende dos paredes externas longitudinales (9 y 10), paralelas a la primera pared longitudinal
(4), entre las cuales estan dispuestas la primera y la segunda pared longitudinal (4 y 5).
Intercalandolas, las varias paredes delimitan una pluralidad de aberturas (21, 22 y 23) cuyo tamafio
se modifica desplazando la primera pared longitudinal (4), en la realizacién para pares de botellas,
o desplazando la primera y la segunda pared longitudinal (4 y 5) en la realizacion para conjuntos
de tres botellas.

Las paredes longitudinales (4, 5, 9 y 10) y las paredes transversales (8) se intersecan en
nodos donde hay elementos conicos (11), los cuales estan predispuestos para facilitar la entrada
de las botellas (51 y 52) dentro de las aberturas (21, 22 y 23).

La figura 1 es una vista esquemética de una maquina para embalar botellas que comprende
un dispositivo de centrado (1) segun la presente invencion. La maquina comprende un dispositivo
de desplazamiento (12), predispuesto para mover grupos ordenados de botellas (51 y 52) donde
las botellas estan alineadas en por lo menos una primera fila longitudinal de botellas derechas (51),
una segunda fila longitudinal de botellas invertidas (52) y una tercera fila de botellas derechas (51).
Debajo del dispositivo de desplazamiento (12) esta dispuesto un dispositivo de centrado (1) segun
la presente invencion.

El dispositivo de desplazamiento (12), en una estacion de recogida no exhibida, toma un
grupo ordenado de botellas (51 y 52) con medios de sujecion (12a y 12b) para llevarlo hasta una
posicion en la cual las aberturas (21, 22 y 23) de la estructura celular (2) estan alineadas en el
sentido de una direccion vertical con los medios de sujecion (12ay 12b).

El dispositivo de desplazamiento (12) es movil verticalmente entre una posicion superior, en
la cual estd a una mayor distancia del dispositivo de centrado (1) y las botellas (51 y 52) estan
arriba de la estructura celular (2), y una posicion inferior, en la cual est4 a una menor distancia del
dispositivo de centrado (1) y las botellas (51 y 52) estan debajo de la estructura celular (2). Durante
el recorrido de la posicion superior a la posicion inferior, las botellas (51 y 52) transitan a través de
las aberturas (21, 22 y 23) que, por efecto de los medios de regulacion (3), varian su tamafio y/o su
conformacién de modo de permitir el paso progresivo de secciones consecutivas de las botellas
(51y52).

Preferentemente la leva (6) esta asociada al dispositivo de desplazamiento (12) (figuras de
3 a 10) de modo que, en un determinado momento del descenso del dispositivo de desplazamiento
(12), la leva (6) entra en contacto con los apéndices configurados (4a y 5a) de la primera y de la
segunda pared (4 y 5) provocando el alejamiento reciproco de las mismas a lo largo de la direccion
transversal (X). Como se puede ver en las figuras de 3 a 10, la leva (6) esta dispuesta, con
respecto a los medios de sujecion (12a y 12b), de manera de entrar en contacto con los apéndices
(4a y 5a) de modo de provocar el alejamiento de la primera y de la segunda pared longitudinal (4 y
5) en el momento en que ha terminado el transito de las secciones de cuello de las botellas
invertidas a través de la estructura celular (2) y ha tenido inicio el transito de la seccién mas ancha.
La figura 5 muestra el momento en que termina el transito de la porciéon de cuello de la botella
invertida (52). La leva (6) estd configurada de modo que la primera y la segunda seccion
longitudinal (4 y 5) se alejen progresivamente entre si a medida que las botellas invertidas (52) se
desplazan hacia abajo, aumentando el tamafio de la seccidn que transita a través de la estructura
celular (2). La figura 8 muestra el momento en que comienza el transito de la porcién de fondo
cilindrica de las botellas invertidas (52) y la leva (6) empuja la primera y la segunda pared
longitudinal (4 y 5) hasta la méxima distancia reciproca. De este modo, el cambio de tamafio de las
aberturas (21, 22 y 23) de la estructura celular esta perfectamente sincronizado con el movimiento
descendente del dispositivo de desplazamiento (12).

Como se puede observar en la figura 1, las cajas (60) para contener las botellas se colocan
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en sucesién reciproca debajo del dispositivo de centrado, en este caso cuatro cajas cada una de
las cuales contiene seis botellas. A tal efecto se puede predisponer un plano transportador movil
(no exhibido), que alimenta las cajas (60) hasta colocarlas debajo del dispositivo de centrado (1), y
que, después de la deposicion de las botellas, las aleja hacia las siguientes estaciones operativas.

La presente invencion ofrece ventajas importantes. El dispositivo de centrado permite la
introduccion simultanea en las cajas de las botellas derechas y de las invertidas. Con respecto a
los dispositivos disponibles en la actualidad en el mercado, que admiten sélo la introduccion
separada de botellas derechas e invertidas, este dispositivo permite reducir a la mitad los tiempos
de embalaje de botellas. Ademas, la mayor productividad de la maquina que emplea el dispositivo
de centrado no implica un aumento muy significativo de los costos.
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REIVINDICACIONES

1.- Dispositivo de centrado para embalar botellas, caracterizado por el hecho que
comprende: una estructura celular (2) que define una pluralidad de aberturas (21, 22 y 23)
predispuestas para permitir el pasaje de botellas (51 y 52); medios de regulacién (3), predispuestos
para determinar un cambio de tamafio y/o de conformacién de las aberturas (21, 22 y 23) durante
el pasaje de las botellas (51 y 52), de modo que cada abertura (21, 22 y 23) permita el pasaje
progresivo de secciones consecutivas de una botella (51, 52).

2.- Dispositivo segun la reivindicacion 1, donde la estructura celular (2) comprende
al menos una primera pared longitudinal (4) que separa al menos una primera y una segunda
abertura (21 y 22) entre si, y que puede deslizarse a lo largo de una direccion transversal (X), de
modo de cambiar una dimensién de la primera y de la segunda abertura (21 y 22), entre una
configuracibn de maxima extension y una configuracion de minima extension, los medios de
regulacién (3) estando predispuestos para determinar el deslizamiento de la primera pared
longitudinal (4).

3.- Dispositivo segun la reivindicacién 2, donde la estructura celular (2) comprende una
segunda pared longitudinal (5), dispuesta paralela a la primera pared longitudinal (4), la cual
separa la segunda abertura (22) de una tercera abertura (23) y la cual puede deslizarse a lo largo
de la direccion transversal (X), los medios de regulacién (3) estando predispuestos para determinar
un deslizamiento relativo entre la primera y la segunda pared longitudinal (4 y 5) de modo de variar
el tamafio de la primera, de la segunda y de la tercera abertura (21, 22 y 23) entre una
configuracion de méxima extension y una configuracion de minima extension.

4.- Dispositivo segun la reivindicacion 2 o 3, donde dichos medios de regulacion (3)
comprenden una leva (6), predispuesta para empujar la primera pared longitudinal (4) en
deslizamiento seglin una dada direccion.

5.- Dispositivo segun la reivindicacion 4, donde los medios de regulacion (3) comprenden
medios elasticos (7) predispuestos para mantener la primera pared longitudinal (4) en contacto con
la leva (6). 6.- Dispositivo segun la reivindicacion 5, donde la leva (6) esta predispuesta para
acufiarse entre la primera y la segunda pared longitudinal (4 y 5) de modo de alejarlas
reciprocamente.

7.- Dispositivo segln la reivindicacion 6, donde los medios elasticos (7) estan
predispuestos para mantener la primera y la segunda pared longitudinal (4 y 5) en contacto con la
leva (6) y empujar la primera y la segunda pared longitudinal (4 y 5) en acercamiento reciproco.

8.- Dispositivo segun una cualquiera de las precedentes reivindicaciones, donde la
estructura celular (2) comprende una pluralidad de paredes transversales (8) dispuestas
perpendiculares a la primera pared longitudinal (4) y separadas de una determinada distancia.

9.- Dispositivo segun una cualquiera de las precedentes reivindicaciones, donde la
estructura celular comprende dos paredes longitudinales externas (9 y 10) paralelas a la primera
pared longitudinal (4), entre las cuales esta dispuesta la primera pared longitudinal (4).

10.- Dispositivo segun las reivindicaciones 8 y 9, donde las paredes longitudinales (4, 5, 9
y 10) y las paredes transversales (8) se intersecan en nodos en los cuales hay elementos cénicos
(11) predispuestos para facilitar la entrada de las botellas (51 y 52) dentro de las aberturas (21, 22
y 23).

11.- Maquina para embalar botellas, caracterizada por el hecho que comprende: un
dispositivo de desplazamiento (12), predispuesto para el movimiento de grupos ordenados de
botellas (51 y 52), donde las botellas estan alineadas en al menos una primera fila longitudinal de
botellas derechas (51) y al menos una segunda fila longitudinal de botellas invertidas (52); un
dispositivo de centrado (1) segun una de las precedentes reivindicaciones, dispuesto debajo del
dispositivo de desplazamiento (12).

12.- Maquina segun la reivindicaciéon 11, donde el dispositivo de desplazamiento (12) esta
predispuesto para asumir una posicion en la cual las aberturas (21, 22 y 23) de la estructura celular
(2) estan alineadas en el sentido de una direccion vertical con medios de sujecion (12a y 12b) del
dispositivo de desplazamiento (12) predispuestos para sujetar las botellas derechas (51) y las
botellas invertidas (52).

13.- Maquina segun la reivindicacion 12, donde: el dispositivo de desplazamiento (12) es
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movil verticalmente entre una posicién superior, en la cual esta a una mayor distancia con respecto
al dispositivo de centrado (1) y las botellas (51 y 52) estan arriba de la estructura celular (2), y una
posicion inferior, en la cual el dispositivo de desplazamiento (12) esta a una menor distancia con
respecto al dispositivo de centrado (1) y las botellas (51 y 52) estan dispuestas debajo de la
estructura celular (2); durante el recorrido desde la posiciéon superior hasta la posicién inferior, las
botellas (51 y 52) transitan a través de las aberturas (21, 22 y 23) que, por efecto de los medios de
regulacion (3), varian una de sus dimensiones y/o su conformacion de modo tal de permitir el
pasaje progresivo de secciones consecutivas de las botellas (51 y 52).

14.- Maquina segun la reivindicacion 13, donde la leva (6) esta asociada al dispositivo de
desplazamiento (12) de modo que, en un determinado momento durante el descenso del mismo
dispositivo de desplazamiento (12), la leva (6) interactle con la primera pared longitudinal (4),
provocando su deslizamiento a lo largo de la direccion transversal (X).

15.- Maquina segun la reivindicacion 14, donde la leva (6) interactia con la segunda
pared longitudinal (5) simultineamente con la primera pared longitudinal (4), provocando un
alejamiento entre la primera y la segunda pared longitudinal (5 y 6).
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