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DESCRIZIONE
L'invenzione riguarda un procedimento per il riem-—
pimente di una forma di colata, seconde la definizione
generica riportata nella rivendicazione indipendente.

Dal documento EP 0 234 877 Al é noto un procedimento

di colata 1in sorgente, nel quale una forma situata in una

prima posizione viene riempita attraverso un canale di colata
disposto inferiormente ed in sequito, per 1l processo di
solidificazione, la forma suddetta viene ruotata di 180°
intorno all'asse del <canale di colata, giacente in senso
orizzontale. I1 riempimento avviene mediante un apposito
sistema di trasporto della sostanza allo stato fuso, da un
recipiente situato pid in basso. Durante 1la rotazione della
forma, rimane aperto il canale di colata, estendentesi dalla
forma al recipiente che contiene la sostanza allo stato fuso.
Non é previsto un dispositivo di chiusura per questo canale di
colata. Dopo 1la rotazione della forma, viene a cessare la
pressione e, per effetto della forza di gravita, il canale di
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colata si svuota nel recipiente situato pil in basso.
procedimento

Dal documento DE~AS 21 64 755 & noto un

di colata in sorgente, ove la forma collegata ad un recipiente

viene ructata insieme al re-

aperte
forma

attraverso tubazioni
la cavita interna della

cipiente medesimo, in mode che

venga a trovarsi gradualmente sotto lo specchio della sostanza

fusa contenuta nel recipiente. La forma non presenta alcun
un

particolare vano separato per materozza, per cui é escluso
la solidi-

che sia conclusa

distacco dal recipiente prima
ficazione. L'apparato, che comprende un recipiente ribaltabile
per la sostanza allo stato fuso, risulta molto costosc, e gg
o,
limita la grandezza dei getti che si possonoc ottenere, =3
=z
Partendo da queste considerazioni, l'invenzione ha 1o ggj
3
indicato, 3
§§

scopo di provvedere un procedimento del tipo sopra
riguarda il riem-

che risulti meno dispendioso per cid che
pimento della forma, e che rispetto ai noti procedimenti
utilizzanti la forza di gravita permetta di ottenere getti di

adatto

viene

qualita migliore, e di proporre incltre un dispositivo
compito

dl gquesto procedimento. Tale
di

alla attuazione
processo

il fatto

che, durante 1'intero

assolto per
riempimento, la cavitd interna della forma viene tenuta al di
contenuta

sotto dello specchio della sostanza allo stato fuseo
riempimento

sotto

nel recipiente, che durante lo stesso processo di
al di

materozze si trovano

che la sostanza

i vani della forma per le
della cavitd interna della forma medesima,



allo stato fuso viene convogliata nella cavita interna della

forma attraverso 1 vani per le materczze, e che gli stessi

vani per le materozze, dopo il riempimento, vengono portati in
una posizione sovrastante la cavita interna della forma, e
che, dope 1l riempimento suddetto, mantenendo aperto il
collegamento tra l'apertura di scarico dal recipiente e
1'apertura del canale di colata nella forma, la forma stessa
viene ruotata intorno ad un asse orizzontale passante per 1la
suddetta apertura di scarico.

Il procedimento secondo 1'invenzione qui descritto

permette di realizzare un riempimento della forma con un

processo di colata a sorgente secondo le modalitd proprie

della colata per forza di gravita, che rispetto allo stato
della tecnica risulta sostanzialmente semplificato. A questo
riguardo non € perd esclusa la possibilita di modificare 1la
colata per forza di gravita in modo che, durante il riem-—
pimento, sullo specchio della sostanza fusa contenuta nel
recipiente venga mantenuta una certa sovra-pressione. La
pressicne che 81 instaura nella forma durante il riempimento,
e che eventualmente pud essere mantenuta fino alla solidi-
ficazione, migliora la qualita dei getti.

Nel procedimento seconde 1'invenzione, 1'apertura di
scarico dal recipiente viene convenientemente chiusa solo dopo
che € avvenuta una estesa solidificazione della sostanza fusa

entro la forma suddetta.
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L'ulteriore compito dell'invenzione consiste nel

provvedere un recipiente adatto con un dispositivo di chiusura

dello scarico di colata, il quale presenta una struttura’

d'inveolucro, che pud essere applicata ad una apertura di
scarico del recipiente, per 1l'attuazione del procedimento

suddetto. Tale compito viene assolto per il fatto che sono

provviste almeno due piastre valvolari tenute nella struttura

d'involucro, le quali presentano delle aperture passanti in
posizione eccentrica, che mediante una rotazione delle piastre
valvolari possono essere portate facoltativamente in posizioni
coincidenti o non coincidenti tra loro, e che, delle suddette
piastre valvolari, quella situata sul lato del deflusso é
girevole in sincronismo con il canale di colata di una forma,
che pud essere applicate al dispositivo di chiusura dello
scarico dal recipiente.

Il collegamento tra la menzionata piastra valvolare
sul lato del deflusso ed il canale di colata della forma puo
avvenire attraverso un contatto sul lato frontale e con un
puro accopplamento per attrito. Possono anche essere provvisti
dei corrispondenti mezzi ad impegno di forma tra le superfici
di contatto sul late frontale. In entrambi i casi, la rota-
zione della forma produce in modo indiretto anche la rotazione
della piastra valvolare sul lato del deflusso. Come alter—

nativa ¢ anche possibile provvedere un apposito organo di

azionamento diretto per la suddetta piastra valvolare, che



agisca in sincronismo con la rotazione della forma. A questo
riguardo, in cié che viene definito come forma sonsc inclusi
ogni volta le appendici, gli attacchi od i condotti che sono
collegati in modo fisso con la forma medesima.

Nella applicazione preferenziale del dispositivo
secondo l'invenziohe, allo stesso dispositive di chiusura
dello scarico da un recipiente viene applicata una forma con
un canale di colata dapprima situato in basso. Dopo 1l
riempimento, la forma viene ruotata preferibilmente di 180°
intorno all'asse del suddetto dispositivo di  chiusura.
L'applicazione della forma avviene con il dispositive di
chiusura in posizione di sbarramento, ossia con le aperture
passanti nelle piastre valvolari situate in posizicni non
coincidenti tra loro.

Nella seconda fase del procedimento, con la forma 1in
posizione invariata, le piastre valvolari vengonc ruotate
1'una rispetto all'altra, in modo che le aperture passanti

vengano a colincidere tra loro. Ne consegue un riempimento

della cavitd interna nella forma con un processo di colata in
sorgente. Mantenendo ancora aperto il dispositive di chiusura
dello scarico, la forma viene poi ruotata preferibilmente di
180°, per cui in una successiva fase pudé avvenire una soli-
dificazione della fusione nella forma medesima, sotto la
pressione idrostatica della sostanza fusa contenuta nel

recipiente. Mediante una rotazione relativa delle pliastre



valvolari tra 1loro, le aperture passanti vengono poi nuo-
vamente portate in posizioni non coincidenti tra loro, ossia
il dispositivo di chiusura viene condotto alla posizione di
sbarramento. La forma con il suo contenuto in gran parte
solidificato pud essere staccata dallo stesso dispositivo di
chiusura dello scarico. La forma pud essere in particolare
costituita da terra, di tipo autoportante, e pué essere
condotta direttamente a contatto con la piastra sul lato del
deflusso nel dispositivo di chiusura dello scarico.

Secondo una prima possibile configurazione, & previsto
che sia presente solo un'altra piastra valvolare, disposta
direttamente dinanzi alla piastra valvolare sul lato del
deflusso, la quale pud essere azionata per 1la rotazione 1in
modo controllato, ed a tale riguardo, indipendentemente dalla
posizione di rotazione od almeno in due diverse posizioni di
rotazione della piastra valvolare sul lato del deflusso, le
aperture passanti nelle due piastre valvolari possonc essere
portate facoltativamente in posizioni coincidenti oppure non
coincidenti tra loro.

L'azionamento della suddetta ulteriore piastra
valvolare deve avvenire tenendo conto del movimento di
rotazione della piastra valvelare sul lato del deflusso. Cid
significa che, partendo da una posizione iniziale di chiusura,
1'altra piastra valvolare pud essere ruotata dapprima in modo

che le due aperture passanti vengano a coincidere tra loro. Se



poi la piastra valvolare sul lato del deflusso viene ruotata -

insieme alla forma, 1'altra piastra valvolare deve essere
azionata in sincronisme con questa, per cul le aperture

passanti rimangono coincidenti tra loro, ad esempio fino a

quando é stata raggiunta una posizione ruotata di 180°. In

questa posizione le piastre possono essere mantenute per tutto
il tempo necessario, fino a gquando, con una rotazione
dell'ulteriore piastra valvolare da sola, viene sbarrate il
dispositivo di chiusura dello scarico dal recipiente.

Dopo questa operazicne, & possibile staccare la forma.
Per portare il dispositivo di chiusura dellec scarico di colata
nuovamente nella posizione originaria, sarebbe ora possibile
ricondurre le due piastre in sincronismo nella loro posizione
di partenza. Questo perd non & indispensabile, perché la
posizione assoluta delle due piastre valvelari non ha alcuna
importanza, e posizioni iniziali alterne prima della apertura
non hanno alcun sensibile effetto sul funzionamento dell'ap-
parato. E' in ogni caso necessario che la sezione trasversale
libera del canale di colata nella forma venga ogni volta a
coincidere con il perimetro esterno delle aperture passanti in
tutte le possibili posizioni di rotazione delle piastre
valvolari.

Nella forma di attuazione descritta in precedenza,
1l'altra piastra valvolare sopra menzionata pud essere di-

rettamente sottoposta al carico della sostanza liquida
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contenuta nel recipiente, ossia nell'apertura passante di

quest'altra piastra valvolare & sempre presente la sostanza

allo stato fuso. Questa wulteriore piastra valvolare si
appoggia preferibilmente con il lato frontale a tenuta
ermetica sull'intera periferia contro il contorno dell'aper—
tura di scarico del recipiente, che pud avere la forma di una
piastra valvolare con grande apertura passante.

Secondo un'altra conveniente forma di attuazione &
quindi previsto che siano provviste due altre piastre val-
volari, situate dinanzi alla piastra valvolare sul lato del
deflusso, di cui una pud essere azionata per la rotazione 1in
modo controllato, ed a tale riguardo, indipendentemente dalla
posizione di rotazione della piastra valvolare sul latoc del
deflusso, & facoltativamente possibile portare a coincidere
tra loro le aperture passanti di tutte le piastre valvolari,
oppure portare in posizioni non coincidenti tra lorc almeno le
aperture delle altre due piastre valvolari.

A guesto riguardo, delle altre due piastre valvolari,
quella azionabile in modo controllato é preferibilmente 1la

piastra che si trova in posizione intermedia nel complesso

delle tre piastre suddette. Il processo di apertura e sbar- '

ramento del dispositivo di chiusura per lo scarico di colata
avviene per effetto del movimento relativo di queste altre due
piastre. Partendo da wuna iniziale posizione di chiusura, le

altre due piastre vengono ruotate 1'una rispetto all'altra in



modo che venga aperto il passaggio per il flusso di sostanza
allo stato fuso, e parimenti deve trovarsi a coincidere, con
questo passaggio, 1'apertura passante della piastra sul 1lato
del deflusso.

In corrispondenza ad una rotazione della forma, una
prima possibilita consiste nel lasciare le altre due piastre
nella loro posizione, per cui viene ruotata simultaneamente
solo la piastra valvolare sul lato del deflusso. Cidé pre-—
suppene c¢he la piastra valvolare sul latoe del deflusso
presenti un'apertura passante, che indipendentemente dalla sua
posizione di rotazione si sovrappone all'apertura passante
dell'adiacente piastra valvolare in ogni posizione di ro-
tazione, oppure che 1'apertura passante nella piastra sul lato
del deflusso sia realizzata come foro di forma oblunga ad
andamento periferico, estendentesi preferibilmente su un
angole un poco superiore a 180°.

In base ad una seconda possibilita, con la rotazione
della piastra sul lato del deflusso, delle altre due piastre
almeno quella intermedia pud essere condotta insieme a questa,
per cui, rimanendo le aperture passanti in posizioni coin-
cidenti tra 1loro, per la forma di colata si ottiene una
posizione ruotata all'incirca di 180°. La chiusura in questa
posizione ribaltata a 180° avviene poi nuovamente mediante una
rotazione relativa tra le altre due piastre, ossia preferi-

bilmente con una rotazione della piastra intermedia rispetto
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alla piastra sul lato del recipiente. In tali condizioni, pué
avvenire nello stesso tempo anche un moto di sfalsamento tra
le aperture passanti nella piastra intermedia ed in quella sul
lato del deflusso, anche se cid non €& indispensabile.

Le due suddette forme di attuazione hanno in comune il
fatto che la piastra valvolare sul 1lato del deflusso &
girevole in sincronismo con la forma di colata, in particolare
esse hanno una piastra valvolare girevole liberamente, e
quindi trascinabile mediante la forma suddetta.

In una configurazione preferenziale, & previsto che le
piastre sianc costituite da materiale ceramico. Ciascuna di
esse pud essere direttamente centrata nella struttura d'in-
volucro mediante la sua periferia esterna, oppure eventual-
mente le piastre possono essere centrate tra loro mediante
corrispondenti gradini o collari nella zona della loro
periferia. Per il fissaggio della piastra sul lato del
recipiente, non girevole nella struttura d'involucro, che
costituisce una parte di contorno per 1'apertura di scarico
della colata, oppure per il fissaggio di questa piastra in una
corona girevole, azionabile dall'esterno, & opportuno che le
piastre valvelari siano provviste di appiattimenti in po-~
sizioni tra loro opposte, a guisa di superfici per chiavi.

In questo modo & possibile evitare un serraggio
radiale, in considerazione di eventuali dilatazioni termiche.

Parimenti per compensare le dilatazioni termiche, e nello
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stesso tempo assicurare un diretto appoggio frontale delle
piastre l'una contro l'altra, & opportuno provvedere delle
molle, in particolare delle molle a tazza, le quali producono
un serraggio assiale delle piastre nei confronti della
struttura d'invelucro.

I1 dispositive di chiusura per unc scarico di colata,
secondo l'invenzione, come pure la sua applicazione prefe-
renziale, sono descritti in modo piG particolareggiato nel
seqguito con riferimento ai disegni. Sono mostrati:

nella Figura 1, 1le viste frontali di tre piastre
valvolari di un dispositive secondo 1'invenzione, ove sono
indicate le linee di sezione riguardanti le successive figure;

nella Figura 2, la sezione assiale di un dispositivo
di chiusura per uno scarico di colata, secondo 1'invenzione,
con le tre piastre valvolari secondo la Figura 1, ed inoltre
le corrispondenti aperture passanti in vista frontale, ogni
volta nella posizione di chiusura;

nella Figura 3, la sezione assiale di un dispositivo
di chiusura per uno scarico di colata, secondo 1'invenzione,
con le tre piastre valvolari secondo la Figura 1, ed inoltre
le corrispondenti aperture passanti in vista frontale, ogni
volta nella posizione di apertura;

nella Figura 4, la sezione assiale di un dispositivo
di chiusura per uno scarico di colata, secondo 1'invenzione,

con le tre piastre valvolari secondo la Figura 1, ed inoltre
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le corrispondenti aperture passanti in vista frontale, ogni

volta nella posizione di apertura con la piastra valvolare sul’

lato del deflusso ruotata di 180°;

nella Figura 5, la sezione assiale di un dispositive
di chiusura per uno scarico di colata, secondo 1'invenzione,
con le tre piastre valvolari secondo la Figura 1, ed inoltre
le corrispondentl aperture passanti in vista frontale, ogni
volta nella posizione di chiusura con la piastra valvolare sul
lato del deflusso ruotata di 180°;

nella Figura 6, una prima fase del procedimento
secondo l'invenzione con wun dispositive di chiusura dello
scarico di colata, nella posizione mostrata in Fiqura 2;

nella Figura 7, una seconda fase del procedimento
secondo l'invenzione, con un dispositivo di chiusura dello
scarico di colata, nella posizione corrispondente a quella
mostrata in Figura 3;

nella Figura 8, wuna terza fase del procedimento
secondo 1'invenzione, con un dispositive di chiusura dello
scarico di colata, nella posizione seconde la Figura 4, e

nella Figura 9, wuna quarta fase del procedimento
secondo l'invenzione, con un dispositive di chiusura dello
scarico di colata, in una posizione corrispondente a quella
mostrata nella Figura 5.

Nella Figura 1 sono rappresentate, da sinistra a

destra, una piastra 11 sul lato della forma di colata ovvero

_13..



sul lato del deflusso, una piastra intermedia 21 ed una
piastra 31 sul latoc del recipiente. Le piastre 11 e 31
potrebberc anche essere scambiate tra loro, ed a tale riguarde
1'apertura passante 35 potrebbe anche essere estesa oltre un
angolo periferico di 180°, oppure in modo da formare un grande
foro circelare con eguale perimetro esterno.

La piastra valvolare 11 sul lato del deflusso presenta
degli appiattimenti 12, 13 su lati tra loro opposti, con 1
quali essa pud essere adattata per accoppiamento di forma in
una parte girevole della struttura d'involucro. Questa piastra
presenta un collare 14. Inoltre la stessa piastra valvolare 11
presenta un forc passante 15, che & conformato come foro ad
asola, la cui linea mediana fa parte di una circonferenza.
Questo foro ad asola si estende su un angolo di circa %0°.

La piastra valvolare intermedia 21 presenta parimenti
degli appiattimenti 22, 23 in posizioni tra loro opposte, sui
guali possono essere applicati dei mezzi per produrre una
rotazione della stessa piastra intermedia. Inoltre & provvisto
un foro passante 25 di forma circolare, la cui distanza dal
centro & uguale a guella della linea mediana del foro passante
15 nella piastra sul late di deflusso.

Sulla destra é rappresentata la piastra valvolare 31,
avente parimenti due appiattimenti 32, 33, mediante i quali la
stessa piastra valvolare pud essere tenuta immobile contro la

rotazione in una parte della struttura d'involucro. Questa
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piastra valvolare presenta un collare 34 ed inoltre una’
apertura passante 35, avente la forma di un foro ad asaola, la

cui linea mediana fa parte di una circonferenza avente un!
|

raggio uguale a gquello della 1linea mediana dell'apertura:

passante 15, ovvero alla distanza dell'apertura passante 25

dal centro della piastra. Questa apertura passante 35 =i

estende su un angolo periferico di 180°.
In ciascuna delle tre parti di gquesta figura &
indicata una linea di sezione parzialmente curva, in base alla

quale debbonc essere interpretati i disegni successivi,

In ciascuna delle Figure 2 + 6, che dapprima vengono

considerate insieme, sono rappresentate le piastre valvolari

11, 21, 31 menzionate 1in precedenza, appoggiate l'una contro

l'altra. Sulle piastre valvolari 11 e 31 scono rappresentati 1 -

corrispondenti collari 14, 34 di ritegno. La piastra valvolare

31 e tenuta non girevole in una prima parte 41 della struttura

d'involucre, che mediante organi di collegamento a vite,

indicati con 42, pué essere applicata all'apertura per 1o

scarico di colata di un recipiente per sostanze allo stato

fuso, in particolare di un forno di attesa.

Alla parte 41 della struttura d'involucro & collegata -

un'altra parte 43 della stessa struttura d'involucro. A tale

scopo, nelle due parti sono rappresentati dei fori passanti 44
e dei fori filettati 45 per il reciproce collegamento con

viti. Nella parte 43 della struttura d'invelucro & tenuto
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girevole un anello 46 a scorrimento, nel quale & a sua volta

tenuta non girevele la piastra valvolare 11 sul lato della

forma di colata ovvero del deflusso. Pertante mediante
l'anello 46 a scorrimento questa piastra valvolare 11 pud
essere ruotata rispetto alle parti fisse della struttura
d'involucro.

Nella prima parte 41 e nella seconda parte 43 della

struttura d'involucro & inserito un altro anelloc 47 a scor-

rimento, che tiene per accoppiamento di forma la piastra
valvolare intermedia 21, e quindi indirettamente attraverso
l'anello 47 a scorrimento anche la piastra valvolare 21 &
alloggiata con possibilita di rotazione nelle parti 41, 43
della struttura d'involucro. Tra le viti di serraggio, qui non
rappresentate, sono presenti degli intervalli periferici,
attraverso i quali possono impegnarsi i mezzi di azionamento,
ed in particolare ad esempio la parte esterna dell'anello 47
di ritegno pud essere provvista di una dentatura, e pud
cocoperare con un pignone di azionamento.

Nella Figura 2, com'é ancora rappresentato nella parte
sinistra della figura medesima, 1'apertura passante 25 nella
piastra intermedia 21 risulta coincidente con l'apertura
passante 35 nella piastra 31 sul lato del recipiente. Invece
l'apertura passante 15 nella piastra 11 sul lato del deflusso
é ruotata rispetto all'apertura 25, per cui é realizzata una

funzione di chiusura tra i piani delle piastre 11 e 21. Le

_16_
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aperture passanti 1% e 35 formano una =zona 55 di sovrap-
posizione relativa, che perd qui non svolge alcuna funzione.

Nella Figura 3, 1la piastra valveolare intermedia
comandabile 21 é ruotata di circa 75°, per cui ora 1'apertura
passante 25 viene a trovarsi sulla suddetta zona 55 di
sovrapposizione relativa tra le aperture passanti 15 e 35. In
tal modo risulta aperto 11 passaggioc assiale per la sostanza
allo stato fuso.

Nella Figura 4, la piastra 11 sul lato del deflusso e
la piastra intermedia 21 =sono state spostate rispetto alla
posizione mostrata in Figura 3. Qui la piastra sul late del
deflusso & stata ruotata di 180°, in particolare per effetto
dell'accoppiamento diretto per attrito con la forma di colata,
mentre la piastra intermedia 21 & stata ruotata di circa 120°
rispetto alla sua posizione mostrata in Figura 3. In tali
condizioni, le aperture passanti 15 e 35 formano una nuova
zona 65 di sovrapposizione relativa, sulla quale € impostata

1'apertura passante 25, per cui durante l'intero processo di

rotazione viene tenuto libero il passaggio nel dispositivo di

chiusura per lo scarico di colata.

Nella Figura 5, la piastra intermedia é stata ruotata
all'indietro rispetto alla posizione mostrata in Figura 4, per
culi 1l'apertura passante 25 non si trova pill a coincidere caon
la zona 65 di sovrapposizicne relativa tra l'apertura passante

15 nella piastra sul lato del deflusso e l'apertura passante
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35 nella piastra sul lato del recipiente. In tal modo,
rimanendo invariata la posizione della piastra sul lato del
deflusso, viene nuovamente interrotto il libero passaggio. Per
ottenere nuovamente la posizione iniziale mostrata in Figqura
2, successivamente la piastra 11 sul lato della forma di
colata viene di nuovo portata ad una posizione ruotata di
180°. Invece la piastra intermedia rimane nella posizione
mostrata in Figura 5.

Nelle Figure 6 + 9, che nel seguito vengono dapprima
considerate insieme, 1l procedimento secondo 1'invenzione ¢
rappresentato nelle sue diverse fasi, e a tale riguardo un
dispositivo di chiusura per uno scarico di colata & mostrato
in una delle diverse posizioni gid rappresentate nelle Figure
2 + 5. Nell'insieme sono mostrati un forno 81 di attesa,
rappresentato solo schematicamente, con una apertura 82 di
scarico, ed una forma 83 di colata, le cui particolarita
saranno descritte pin avanti.

Il dispositivo 1 di chiusura per lo scarico di colata
& applicato alla parete del forno di attesa, con 1'inter-
posizione di una guarnizione 84. Sono visibili gli organi 85
di fissaggio a vite. La forma 83 di colata & stata accostata
al suddetto dispositivo 1 di chiusura, con movimente nella
direzione della freccia 86. Nella zona della piastra sul 1lato
della forma di colata, & provvista una appendice 87, destinata

a realizzare un accoppiamento di forma o per attrito. L'asse
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di rotazione delle due piastre 11, 21 corrisponde all'asse
orizzontale 88 di rotazione della forma di colata. Questa
presenta un canale 89 di colata situato inferiormente, deil
vani 90 per le materczze, situati superiormente a questo
canale, ed una sovrastante cavita interna 91 della forma in
questione.

Nella Figura 6, con un movimento nella direzione della
freccia 86, la forma con il sottostante canale 89 di colata é
stata accostata al dispositivo di chiusura dello scarico, che
g1 trova nella condizione di sbarramento mostrata nella Figura
2. I vani 90 per le materozze si trovano gui sopra il canale
di colata. Al di sopra di questi & situata la cavitd interna
91 della forma di colata.

Nella Figura 7, mediante una rotazione della piastra
intermedia, il dispositive di chiusura dello scarico é stato
portato nella posizione mostrata in Figura 3. Per effetto
della forza di gravita ovvero della pressione idrostatica, la
sostanza allo state fuso presente nel forno 81 di attesa
fluisce nel canale 89 di colata, ed attraverso i vani per le
materozze essa va a riempire la cavita interna 91.

Nella Figura 8, la forma di colata & rappresentata
dopo un ribaltamento di 180° intorne al proprio asse di
rotazione. Il dispositive di chiusura dello scarico assume 1la
posizione mostrata nella Figura 4. Con il mantenimento della

pressione idrostatica, il getto =solidifica partendo dal-
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l'estremitd fredda, e viene conservata la sovra-pressione
richiesta. Nei vani per le materozze e nel canale di colata,
la sostanza della fusione si trova ancora alle state liquide.
Nella Figura 9, & terminato il processo di colata e di
indurimento. Il dispositive di chiusura dello scarice & stato
portato nella posizione mostrata in Figura 5. Nel frattempo, &
avvenuta la solidificazione del getto anche nelle zone delle
materozze e del canale di colata. La forma viene allontanata
dal forno di attesa nella direzione dell'asse, com'é indicato
dalla freccia 92. Ora il dispositivo di chiusura dello scarico
puo essere nuovamente portato nella posizione mostrata 1n
Figura 6. Successivamente pud essere compiuto 1'accostamento

di una nuova forma.
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RIVENDICAZIONI
1. Procedimento per il riempimento di una forma (83), la
quale presenta un'apertura di un canale (89) di colata, una
cavita interna (91) per il gette e dei vani {90) per mate-
rozze, collegati con la cavita suddetta, mediante un processo
di ¢olata in sorgente, 1in cui l'apertura del canale (89) di

colata nella forma con asse orizzontale & collegata ad una

apertura (82) dello scarico di un un recipiente (8l1) con-.

tenente una sostanza allo stato fuso, in particolare di un
forno d'attesa, caratterizzato dal fatto che, durante l'intero
processo di riempimento, 1la cavita interna (91) della forma
(83) viene tenuta al di sotto dello specchio della sostanza
allo stato fuse contenuta nel recipiente {81), che durante lo
stesso processo di riempimento i vani (90) per le materozze
nella forma si trovano al di sotto della cavitd interna (91)
della forma medesima, che la sostanza allo stato fuso viene
convogliata nella cavita interna della forma attraverso 1 vani
per le materozze, e che gli stessi vani {90) per le materozze,
dopo il riempimento, vengono portati in una posizione sovra-
stante la cavita interna (91) della forma, e che dopo il

riempimento suddetto, mantenendo aperto il collegamento tra

l'apertura {82) di scarico dal recipiente e 1l'apertura del

canale (89) di colata nella forma (83), la stessa forma (83)
viene ruotata intorno ad un asse orizzontale (86) passante per

la suddetta apertura {82) di scarice.
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2. Procedimento secondo la rivendicazione 1, caratte-
rizzato dal fatto che l'apertura del canale {82} di scarico
viene chiusa solo dopo una estesa solidificazione della
sostanza allo state fuso entro la forma (83) di colata.

3. Precedimento secondo una delle rivendicazioni 1 a 2,
caratterizzato dal fatto che 1l riempimente avviene esclu-
sivamente per effetto della forza di gravita agente sulla
sostanza allo stato fuso nel recipiente (81).

4. Procedimento secondo una delle rivendicazioni i1 a 2,
caratterizzato dal fatto che 1lo specchio della sostanza allo
stato fuso nel recipiente (81) & sottoposto al carico di una
sovra-pressione almeno durante l'operazicne di riempimento.

5. Recipiente per una sostanza allo stato fuso con un
dispositive {1) di chiusura dello scarico di colata, il quale
presenta una struttura (41, 43) d'involucre, che pud essere
applicata ad una apertura (82) di scarico del recipiente (81},
per 1'attuazione del procedimento seconde una delle riven-—
dicazioni 1 a 4, caratterizzato dal fatto che sono provviste
almeno due piastre valvolari (11, 21, 31} tenute nella
struttura (41, 43} d'involucro, le gquali presentano delle
aperture passanti (15, 25, 35) in posizione eccentrica, che
mediante una rotazione delle piastre valvolari possono essere
portate facoltativamente in posizioni coincidenti o non
coincidenti tra loro, e che, delle suddette piastre valvolari,

guella {11) wsituata sul lato del deflusso & girevole in
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sincronismo con il canale di colata di una forma (83}, che pué
essere applicata al dispositive di chiusura dello scarico dal
recipiente.

6. Recipiente secondo la rivendicazione 5, caratterizzato
dal fatto che una ulteriore piastra valvolare (21), situata
direttamente dinanzi alla piastra valvolare {11} sul lato del
deflusso, pué essere azionata per la rotazione in modo
controllato, ed a tale riguarde, indipendentemente dalla
posizione di rotazione, oppure almeno in corrispondenza a due
diverse posizioni di rotazione della piastra valvolare (11)
sul lato del deflusse, le aperture passanti (15, 25) delle due
piastre valvolari (11, 21} possono essere portate facolta-
tivamente in posizioni coincidenti o non coincidenti tra loro.
7. Recipiente secondo la rivendicazione 5, caratterizzato
dal fatto che, di due altre plastre valvolari (21, 31) situate
dinanzi alla piastra valvolare (11) sul 1lato del deflusso,
almeno una pud essere azionata per la rotazione in modo
controllate, ed a tale riguardo, indipendentemente dalla
posizione di rotazione della piastra valvolare (11) sul lato
del deflusso, & facoltativamente possibile portare le aperture
passanti di tutte le piastre valvolari 1in posizioni coinci-
denti tra loro, oppure almenc le aperture delle due altre
piastre valvolari (21, 31) in posizioni non coincidenti tra
loro.

8. Recipiente secondo una delle rivendicazioni 5 o 7,
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caratterizzato dal fatto che, di tre piastre valvelari (11,
21, 31), la piastra valvolare intermedia {21) pud essere
azionata per 1la rotazione in modo controllato, mentre la
piastra valvolare (31} sul lato del recipiente & inserita
fissa contro la rotazione nella struttura (41, 43) d'invo-
lucro.

9. Recipiente secondo la rivendicazione 7, caratterizzato
dal fatto che 1l'apertura passante eccentrica (25) della
piastra valvolare intermedia (21) si estende su un angolo
periferico minore di quello coperto dalle aperture passanti
eccentriche (15, 35} delle piastre valvolari (11, 31) sul lato
del deflusso e sul lato del recipiente, ed in particolare ha
la forma di un foro circolare.

10. Recipiente secondo una delle rivendicazioni 7 a 9,
caratterizzato dal fatto che la piastra valvolare sul lato del
deflusso presenta un'apertura passante, che indipendentemente
dalla sua posizione di rotazione, od almenc in corrispondenza
a due posizioni di rotazione, lascia libera 1'apertura
passante nella adiacente piastra valvolare in ogni  sua
posizione di rotazione.

11. Recipiente secondo una delle rivendicazioni 5 a 10,
caratterizzato dal fatto che 1le piastre (11, 21, 31} sono
costituite da materiale ceramico.

12. Recipiente secondo una delle rivendicazioni 5 ad 11,

caratterizzato dal fatto che le piastre (11, 21, 31) hanno
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clascuna una forma

22, 23; 32, 33)

destinate all'ancoraggio nella struttura (41, 43)

circolare con due

aventi

appiattimenti (12, 13;

la forma di superfici per chiave,

d'involucro

oppure in una corona girevole (47).

13. Recipiente seconde una

delle rivendicazieni 5 a 12,

caratterizzato dal fatto che le piastre (11, 21, 31) almeno in

parte mediante collari

nelltaltra.

1'una

sono centrate reciprocamente

efpo
' loorle, ALD L L7
{in propsio o por gli altd|
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