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Sposob prasowania i kalibrowania lozysk samosmarnych
barylkowych

1

Znane sg w metalurgii proszk6w metody pra-
sowania lozysk barylkowych.

Dotychczas znane i stosowane w produkecji me-
tody polegaja na prasowaniu i kalibrowaniu lozysk
stemplami kulistymi.

Posiadajg one szereg wad i niedogodnosci pole-
gajacych przede wszystkim na: pozostawiajg cy-
lindryczng cze$é kolnierza wystajaca za obreb kuli
lozyska, wystepuja ograniczenia kata wychylenia
lozyska w pracy, nie zapewniajg proporcjonalnego
rozkladu gestosci. Ponadto wystepuja trudnosci
montazowe oraz utrudnienia w poprawnosci wy-
konania kulistych czesci lozyska.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie powyz-
szych wad i niedogodnosci.

Cel ten osiggnieto przez opracowanie nowego
sposobu polegajgcego na prasowaniu bryly zlozo-
nej z dwu stozké6w Scietych oraz czeSci walcowej.
Stozki te przylegaja swymi szerszymi podstawami
do walca, nastepnie za$ na kalibrowaniu w ten spo-
s6b uksztaltowanej bryly po spieczeniu stemplami
kulistymi nadajgcymi ostateczny Kksztalt.

Spos6éb wedlug wynalazku oraz jego istote naj-
korzystniej zobrazowano na zalgczonych rysunkach
na ktérych fig. 1 przedstawia ksztalt lozyska ba-
rylkowego wedlug dotychczasowego sposobu pra-
sowania i kalibrowania, fig. 2. przedstawia ksztalt
lozyska barylkowego otrzymanego sposobem we-
dlug wynalazku.

Sposéb wedlug wynalazku polega na tym, ze pra-
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sowana bryla stanowigca dwa stozki Sciete zlozone
szerszymi podstawami z cze$cig walcowg jest bry-
I3 opisang na ksztalcie gotowego lozyska barylko-
wego-kulistego. Tak wyprasowana bryla podlega
kalibrowaniu stemplami kulistymi nadajgcymi
ksztalt lozyska. Stemple Kkalibrujgce wywieraja na-
ciski w czasie kalibrowania od punktowych przez
liniowe do powierzchniowych, co zapewnia doklad-
ne otrzymanie ostatecznego ksztaltu geometryczne-
go przy zmniejszonej pracy kalibrowania oraz za-
pewnia dokladno$¢é rozkladu gesto$ci lozyska. Ob-
jetosé figur obrotowych V; i V, zawartych pomiedzy
tworzacymi stozka stycznymi do kuli i kulg lo-
zyska utworzonych przez obrét pél Fy i Fy do
okolo osi podluznej bryly lozyska musza byé sobie
réwne dla. kazdego stozka S$cietego. Réwno$é tych
objetosci daje gwarancje jednakowej pracy Kkali-
browania w kazdym obszarze a zatem zapewnia po-
prawng prace stempli i rozklad gestosSci lozyska.
Tak wykonane lozyska mogg pracowaé wahliwie
teoretycznie bez ograniczenia wychylenia kgtowe-
go.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb prasowania i kalibrowania lozysk samo-
smarnych barylkowych, znamienny tym, ze pra-
sowaniu poddaje sie bryle zlozong z dwu stozké6w
Scietych i z czedci cylindrycznej, przy czym pola
Vy i V, sg sobie réwne.
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