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(57) Rezumat

Inventia se referd la un amestec de formare
autointdritor pe bazd de rdsini furanice, destinat,
in special, formelor §i miezurilor utilizate Ia turna-

rea pieselor din fontd, cum ar fi, de exemplu,

batiurile maginilor-unelte.
Amestecul de formare, conform inveniei, con-

tine In procente masice, la 100% nisip cuarjos

Grupa 6

~ dublu spilat urmitoarele componente: pini Ia

2,7% rasind furanica, pind la 40% (din cantitatea
de rasind) intiritor acid, de exemplu solufie de
acid benzensulfonie, pini la 2% pulbere oxid de
fier, pind la 1,5% argild sau bentonitd §i pind la

“1,5% solutie apoasa (1:10) monofosfat de alu-
- miniu.

~Pret lei 128.48
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~——————perefi;cum-ar fi, de exemplu, batiurile

Inventia se referad la un amestec autoin-
taritor pe baza de rdsini furanice, desti-
nat, in special,
formele si miezurile utilizate Ta turnarea
pieselor din fontd, cu grosimi mari de

maginilor-unelte.

Sint cunoscute amestecuri de formare
pe bazd de rigini furanice de tip- uree-
formol-alcool furfurilic, intirite cu solugii
de acid benzensulfonic
special, pentru turnarea pieselor mari de
fonta.

Aceste amestecuri prezinta dezavan-
* tajul ca, din cauza reactiilor dinfre meta-
Iul topit §i materialul formelor, determind

aparifia defectelor de turnare de suprafa-

ta, in special, a -aderantelor greu dcta§a~'

bile.

Scopul inventiei il constituie imbuni-
tifirea calititii = suprafefelor pieselor
turhate.

Problema pe care o rezolvd invenfia
consti in realizarea unui amestec de
formare, a c#rui compozifie si permiti
reducerea tendinfei de formare a aderen-

‘confecfiondrii pentru.

utilizate, in’
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;elor )
-Amestecul de formarc conformi mvcnpel

‘elimind  dezavantajele mentionate, prin

- - sibentonitelor §i o squpe de monofosfat de o

aceea cd are in componentd niste adaosuri

~ constituite din pulbere de oxid .de fier,

compleC§1 alummo-sﬂ]cap de tipul argilelor

) alummru. .

10

_ cuarfos, dublu spalat, urmdtoarele compo- -

Conform inventiei, amestecul de formare > -

contine, in procente masice, la 100% nisip

 nente: rigina furanicd, pini la 27% (rapor-

15

20

tati la cantitatea de nisip); intdritor pe -

bazd de N,PO, sau pe bazi de acid ben-
zensulfomc de pini la 30% (raportat la

- cantitatea de tisini); pulbere de oxid de

fier pind la 2% (din cantitatea de nisip);

... argild sau bentonitd de turnitorie pind la

1,5% (din cantitatea de nisip); solutie apoa-
si (o parte substanti, 10 pari apd) de
monofosfat de aluminiu, pma la 1,5% (dm

canfifatea de nisip).

Dupa aceastd refetd se pot realiza o

- serie de amestecuri care sint prezentate in

25

tabelul 1 cu mentionarea unor caractetistici
tehnologice curente.

Tabelul 1

Amestecuri de Jormare cu rdsini ﬁcramce si.adaosuri specza[e
_ contra formdrii aderentelor '

Compozifia amestecului, %
Ti < —— - ——— T
oot Fntiri- Solufie [Rezultat [Permea-|Durita- |Timp
' tor pe | apoasd |compri- |bilitate jtea de
Nisip . |Résind |bazd |Argild -|Oxid de/de mat du~ |dupd  [Dietert, [autoin-
cuarfos, {furani- |de acid |A fier mono- [pd 2,5 h, [intrire, {UD tanre,
dublu |cdtip [benzen-Bento- pulbere{fosfat |daNfem® [UP | |min.
spalat [FR 1 (sulfonicpiti-Bf = e - | | - N
: (in % ~ jalumi- |
fata de ~ |niu
: ragind) | , : - -
I 100 { 180 | 20 |A-15] 1,50 | 1,5 | 13 | 480 | 95 45
Ir 100 | 230 | 25 |A-15| 1,75 | 15 I3 | 490 | 95 40
o | 100 | 2,5 | 30 |A-15[ 20 | 15 13 | 500 [ 95 | 34
IV | 100 [ 270 [ 40 [B-15] 20 | 15 13 [ 500 | 95 | 35
Nisipul in stare uscati se amesteci cu se amesteci solufia apoasi de monosfat de
pulberea de oxid de fier, cu adaosul de aluminiu si I/4 din rdsina furanici. Fard
30 realizeazi

argild-bentonitd §i cu intdritorul.Separat,

sa se depaseasci 5 min, se

e
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amestecarea solufiei intermediare. I cu -
soluia intermediara II i cu restul de 3/4

- din rdsind furanicd, in malaxor mini-mix
cu gnec, se malaxeazi minimum 3 min
" pentru omogenizare. SR

In cazul aderirii -noului amestec de
formare la. suprafafa modelelor metalice,

acestea se vor proteja suplimentar pe-

" suprafetele active cu o solutic de 10%
lesie sulfitici sau 5% hidroxid de sodiu.
"Dupa 2.3 formari,
garniturii metalice de model se va proteja
cu bronz grafitat, vopsea alcoolici sau pe
bazd de acetona. :

Adaosurile oxidice si a]ummo—sﬂlcagu

realizeazd o crestere in timp a crustei de -

fayaliti spre amestec si imprimi acesteia
o slabd aderentd la suprafata piesei tur-

~ nate. Monofosfatul de aluminiu (cu mini- -

mum 40...50% P,0,, 3,5...5,6 MgO, 1,2%
- C1,0, 1% Cr(NO,); ), pe de o patte,

- suplineste consumul de  intaritor pierdut

in reactia cu pulbere de oxid de fier, iar
- pe de altd parte, realizeazi el insusi o
autointirire a amestecului cu nisip cuar§1~
- tic (cu Si0,), dupd schema:
- MeO + H,PO, — gel de MeHPO, HO—>
schelet spatial solid de Me,(PO,),.

Metalofosfatii hidratati, formati dupa
- schema mentionatd, la temperatura de
turnare a fontei si otelului (peste 1300°C),
realizeazd, prin descompunerea termici,
un strat ultrafin de ALO,, care schimbi
total umectabilitatea granulelor de nisip de
catre aliajul lichid prin modificarea ra-
portului tensiunilor supcrf1c1ale intre ni-
. sip/aliaj lichid/gaze:

2(PO,H,)-Al~1300°C ALO,+3P,04+6H,0
Acidul  fosforic din

_tezultat reactie

(3P,0;+6H,0) conduce la intirirea raginii, -
iar “adaosurile oxidice si alumino-silicatii-

modificd puternic caracteristicile- amestecului

propriu-zis. Astfel, prin utilizarea pulberii-

metalice de oxid de fier; coeficientul global

de acumulare a cildurii de citre forma de’

turnare cregte cu 10..18%, ca urmare a
_ cresterii direct proportionale a cildurii spe-
cifice §i conductivitafii termice a amestecu-
Jui. Corespunzitor marimii vitezei de ricire

suprafata activd a -
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- de catre formd, scade tlmpul de mterac-

fiune termica metal-forma.

Defectele de turnare caracteristice, ca

suflurile 'si- porii, sint inliturate ca urmare

“a modificarii compozitiei fazei gazoase de

la tempcratunle ridicate™ de turhate. ale
fontelor si otelurilor, dupi reactiile:
6Fe,0, ~ 1200°C 4Fe,0, + O, =~

T A
Oxigenul format - oxideaza - straturile
superficiale de-metal i formeazi oxidul tip

 FeO care, in continuare, reac;ioneazé cu

hidrogenul existent, in mod momlal
acest sistem:

FeO+H, —= Fe + HEO

Fe,O, + 4H, ——= 3Fe + 4H,0
iar cu carbonul chimic al-aliajului:

FeO + C —= Fe + CO

-Modificarea compozitiei chimice a fazei

gazoase, atrage dupd sine eliminarea defec-

_telor de turatie mentionate, dupa mecanis-

mele cunoscute, care au loc la turnarea in

formele crude, neuscate, cu lianti de tipul -

argilelor sau bentonitelor (intotdeauna prin
turnarea la crud, ob{inindu-se o suprafata

superioard turndrii in forme uscate, restul-

parametrilor fiind pastrati constanti).

"Dupa refeta de amestec, conform inventiei,
au fost realizate o serie de amestecuri care au
fost prezentate in tabelul anterior mentionat si
care au fost turnate probe tip trzaptd cu grosi-
mea de perete: 10, 35, 60, 85, 110 mm; s-a

determinat clasa de rugozitate obfinutd masu-
‘ratd prin marimea Rz (iniltimea medie a

rugozitdtilor = distanta medie dintre cele mai

inalte cinci puncte de virf) si cele mai joase

cinci puncte de fund ale profilului efectiv,
considerate in limitele lungimii de referinta si

masurate de la o paralela cu linia medie a -

profilului si tendinta de formare a adetentelor

(epruvete din amestec, cilindrice (¢ 50 x H-
- 50) mm, confectionate din circa 150 g ames-

tec, ptin 3 lovituri la sonetd). Sint incercate
simultan 6 epruvete, una standard de referinti
si 5 cu amestecurile cercetate, prin turnarea
unei placi (300 x 200) mm si grosime vatia-
bila de 10...110 mm.

In tabelul 2 sint prezentate date referitoare
la calitatea pieselor turnate din fontd in ames-
tecuri, conform refetei amintite, .
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Tabelul 2

Calitatea suprafe;ez pieselor turnate cu amestecurile speczale
specificate in tabelul I - :

Retea de Grosimea de perete Calitatea Suprafetei piesei turnate”
ixg{:;;c; a probf;m turnate, ‘Rugozitatea R, m- ;I‘;;cii::éal (.iiform‘arc a
0 1 2 , 3
’ 10 ©392.502 .. -
35, 502..580 | -
b 60 1502580 | -
I s - 80 158,0..73,3 . =
110 580.733 | .+
10 ©399..502 -
35 399.502 | -
60 399.502 | - -
o 80 '502..530 - | -
100 502..53,0 ' ~
10 29,6...39,9 o -
35 296.399 | -
I 60 ©29,6..:39,9 R -
80 39,9..50,2 ' -
110 50,2...58,0 i -
10 206.399 | -
35 29,6...39,9 -
60 29,6399 | -
80 399..502 -
o110 ©502..58,0 ' -

" Rugozitatéa s—a misurat prin comparare cu trusa de efalonare
I — foarte neted, Rz = 6,6 — 8,7 m si X — foarte rugoasd; '

R,-832-973m

™ Prezenfa aderen;elor +, absen;a crustelor sinterizate : —

Amestecul de formare, conform inven-

tiei prezinta urmitoarele avantaje:

- permite imbunatitirea cahrapl supra-

fetelor pieselor turnate;
- determind reducerea tlmpulul de lucru
la dezbatere.

Revendicare

Amestec de formare autointiritor,

pe

10

bazd de ragini furanice, avind in compo-
nent3 nisip cuartos, argila sau bentonit si
oxid de fier, caracterizat prin aceea cg, in
“scopul Imbunatatirii suprafetelor pieselor
turnate, contine, in procente masice, Ia
100% nisip cuartos dublu spilat, pind Ia
27% r3sini furanici, pini la 30% (din
cantitatea de I5§in_5)- intdritor acid, de
exemplu, soluie de acid benzensulfonic;




wad
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pind la 2% pulbere de oxid de fier, pind = 1,5% solutie apoasi (1 : 10) de monofosfat -
la 1,5% argili sau bentonitd; pini ~ la de aluminiu.

s6)Referinte bibliografice ' ' -
Brevet Franfa nr. 2382959 '
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