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Anotace:

Zaifzeni pro tvorbu Zl4bkl je tvofeno patrico-
vym prvkem (1) s vystupky (2) a odpovidajici
matricovou &asti (3), ktera je opatifena Zlabky
(4). Do t&chto 2labki (4) jsou uloZeny profily (5)
z elastického materidlu, které jsou piedpjaty a
jsou ve 2l4bcich (4) upevnény pomoci koncovych
kust (9), které jsou vytvofeny ve tvaru pismene
T.
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Zarizenl pro tvorbu Zlabku

Oblast techniky

Vynalez se tyka zarizeni pro tvorbu 2Z1labka, tvoreného patri-
covym prvkem a matricovou ¢asti, kterd odpovida patricovému prvku
a je opatrena zZlabky.

Dosavadni stav techniky

Obalové materidly pro vyrobu oballl pro kapalné produkty jsou
obvykle vyrobeny 2z lepenky nebo kartonu, laminovaného s termo-
plastickou a popripadé hlinikovou félii, a jsou obvykle opatreny
Z1labky, které slouZi ke skladani obalu a které jsou v obalovém
materidalu provedeny Jjesté v dobé, kdy se tento material nachazi
ve formé pasu. Tyto Zlabky jsou provedeny pri pouZiti nastroju,
které Jjsou tvoreny patricovym prvkem s vystupky tvaru tyéi,
a odpovidajici matricovou casti, opatfenou Zlabky. Pri obvyklych
postupech jsou tyto prvky vyrobeny z kovu a popripadé opatreny na
povrchu povlakem. Zlabek vznikne tak, Ze materidl, ktery prochazi
mezi matricovym prvkem a patricovym prvkem, je stisknut mezi obé-
ma témito prvky, ¢imZ se vytvori Zlabek.

Vzhledem k tomu, 2e obalovy materidl je stlac¢en mezi dvéma
kovovymi ¢astmi zarizeni, je vystaven velkému namdhani a mtZe do-
jit k tomu, Ze misto jednoho definovaného Zlabku se vytvori Zlab-
ky dva, nebo miZe dojit i k rozrusSeni lamindtu a tim zeslabeni
materialu. Byly jiZ provadény pokusy, v nichZ byla celd matricova
¢adst zarizeni opatrena pryZovym povlakem, avsSak vzhledem k napéti
v pryZi nebylo ani timto zpUsobem moZno dosdhnout tvorby presné
definovanych Zlabku. Podobné neni moZno dosdhnout ani presné roz-
tece, ktera definuje délku obalu, kterd md byt stejnomérna, aby
bylo moZno zajistit, Ze vSechny obaly maji stejné rozméry a stej-
ny objem.

Podstata vynalezu

Podstatu vynalezu tvori zarizeni pro tvorbu 2Zlabku, tvorené
patricovym prvkem a matricovou c¢asti, kterda odpovidd patricovému
prvku a je opatrena Zlabky, pricemz do 214abku matricové c¢asti
jsou uloZeny profily z elastického materialu.

Ve vyhodném provedeni je priény prurez profila takovy, 2Ze
odpovida tvaru 2Z1labka v matricové C¢asti, profily jsou s vyhodou
predpjaty v podélném sméru Zlabka a s vyhodou jsou vytvoreny
z pryZového materidlu s tvrdosti 90 aZ 97° Shore. Jednotlivé pro-
fily v tomtéZ vzoru pro tvorbu Zlabki mohou mit ruaznou vysku.

NavrZené zarizeni pro tvorbu Z14bki vytvari presné Zlabky
bez zeslabeni materidlu. Mimo to je vyroba takového zarizeni po-
mérné ekonomicka.

Nové zarizeni svrchu uvedeného typu je snadné pro instalaci
a nastavenli a nevyzaduje 2adné nebo témér 24&4dné nasledné upravy.
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Prehled obrazku na vykresech

Vyhodné provedeni zarizeni podle vynadlezu bude dale popsano
v souvislosti s priloZenymi vykresy formou prikladu.

Na obr. 1 je znazornén rez Gasti zarizeni podle vyndlezu pro
tvorbu Zlabku. :

Na obr. 2 je znazornén zakladni prvek pro tvorbu profily,
uloZenych do 2Z14bkl matricové c&asti.

Na obr. 3 je znadzornén vzor, podle néjZ jsou Zlabky provede-
ny s profily, uloZenymi do Zlabku.

Na vykresech jsou zakresleny pouze ty podrobnosti, které
jsou nezbytné pro porozuméni smyslu vynalezu.

Priklady provedeni vynalezu

Na obr. 1 je znazornéno zarizeni, tvorené patricovym prvkem
1 s vystupky 2, vyénivajicimi nad povrch, se zaoblenymi okraji,
a matricovou c¢asti 3, kterda odpovida patricovému prvku 1. V mat-
ricové &asti 3 Jjsou vyfrézovany Zladbky 4, do nichZ jsou uloZeny
profily 5 z elastického materidlu. Ve vyhodném provedeni je timto
elastickym materidlem pryZ, napriklad urethanovad pryz s tvrdosti
90 az 97° Shore. Pokusy ukazaly, Ze c¢asto je vhodna pryz s tvr-
dosti pfibliZné 93° Shore. PFi pouziti mékéi pryZe s tvrdosti pod
90° Shore je nutno vyvinout mezi obéma <castmi zarizeni vyssi
tlak, aby bylo moZno vytvorit prijatelny Zlabek. V pfipadé tvrdsi
pryze priblizné 97° Shore jiZ neni pryZ dostatecne elasticka a ma
vlastnosti, které se blizi vlastnostem oceli.

Patricovy prvek 1 a matricova ¢ast 3 zarizeni podle vynalezu
mohou byt konstruovany jako desky, které jsou proti sobé tlaceny
v okamziku, kdy se mezi nimi nachdzi obalovy material 6, avsak
obvykle jsou konstruovdny Jjako dva valce, mezi nimiz obalovy
materidl 6 prochazi.

Profily 5 z pryZe mohou mit rizny vzhled. Na obr. 2 je zZna-
zornén zakladni prvek 7 profilu 5. Profil 5 mad ¢tvercovy prufez,
odpovidajici prurezu Z1labku 4. Rozméry profilu 5 se mohou ménit,
avsak pro vétsinu pouziti je dostatecnad velikost profilu s prure-
zem 6 x 6 mm. Je vyhodné, aby zafizeni obsahovalo co nejméné pry-
Zovych éasti, jinak vznika riziko obtiZného nastavovani zarizeni.

Na obr. 3 bylo pouZito jinych prvka. Jde o vzor, v némZ jsou
vyrabény Zlabky a v némZ jsou tedy ukladany profily 5 do zlabku.
vétsi prvky 8 Jje moZno rozdélit na mensi ¢&asti v pripadé, Ze je
povazovano za vhodné, aby bylo moZno snadno vyménit malé Useky
profila 5.

zadkladni prvek 7 zndzornény na obr. 2, ma prodlouzeny tvar
a je na obou koncich opatfen koncovymi kusy 9 tvaru T. Tyto kon-
cové kusy 9 tvaru T, které maji rovnéZ ctvercovy prarez, jsou
uréeny k upevnéni profilt 5 pevné do Zlabku 4 a soucasné dovoluji
mirné predpéti profild 5 pri Jjejich ukladani do #1abku 4. Vhodné
miZe byt predpéti 2 az 20 %. Praktické pokusy prokazaly, Ze dos-
tatecné je predpéti p¥iblizné 7 %, jinak by profily 5 lezZely vol-
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né ve Zlabcich 4 a ponékud by se pohybovaly ve sméru rotace
v pripadé, Ze by zarizeni bylo tvoFeno dvéma valci. V dusledku
predpéti pryzZovy materidl stdle vyrovndvd namahani, Xk némuz
dochazi pri tvorbé 2Zlabkiu, ¢&imZz je dosaZeno spravné vzajemné
vzdalenosti Z14abku nebo c¢ar ohybl v obalovém materidlu 6.

Zménou vysky H profilu 5 je moZno dosdahnout ruzného tlaku na
obalovy materidal 6 v misté tvorby Zlabku. Je také mozZno uzit ruz-
nou vysku vystupku 2 patricového prvku 1. Tim je moZno ménit tlak
v ruznych Zlabcich a tim dosahnout optimdlni tvorby téchto Zlabku
4.

Vzhledem k tomu, Ze obalovy materidl 6 neni pri tvorbé 2Z1lab-
kG nebo ¢ar ohybu stlacovan mezi dvéma kovovymi c¢astmi, je toto
zpracovani velmi Setrné. Mimo to je zarizeni podle vyndlezu samo
vystaveno menSimu opotfebeni vzhledem k tomu, Ze kovova ¢ast pat-
ricového prvku 1 je tlacdena proti elastickému materidlu matricové
¢asti 3. To je zvlast vhodné v pripadé, Ze jde o obalové materia-
ly 6, opatrené povlakem s obsahem hlinky vzhledem k tomu, Ze ji-
nak castice hlinky pusobi opotrebovani c¢asti zarizeni.

Pri pouziti zarizeni podle vyndlezu je také mozZno zarizeni
snadnéji nastavit neZ zarizeni bézZného typu vzhledem k tomu, 2Ze
profily 5 =z pryZe, uloZené do Zlabku 4 matricové c¢asti 3, jsou
$irsi nez vystupky 2 patricového prvku 1. Pokusy také ukazaly, :Ze
predem nastavené zarizeni nevyzZaduje obvykle dalsi upravy.

V zarizeni podle vyndlezu mohou byt profily 5 také tvoreny
mensimi c¢astmi, které je moZno snadnéji nahradit v pripadé opot-
rebeni nebo poskozeni. Vzhledem k tomu, Ze maZe byt zapotrebi vy-
ménit v matricové ¢asti 3 jen jeden zakladni prvek 7, je Zivot-
nost zarizeni delsi.

Je tedy zrejmé, Ze pri pouziti zarizeni podle vyndlezu je
moZno dosdhnout tvorby presné definovanych Z14dbkl nebo car ohybu.
Zpracovani obalového materidlu Jje pritom Setrné a nedochéazi
k opotrebeni c¢asti zarizeni nékterymi typy obalovych materialu.
Mimo to neni vyroba za¥rizenli podle vynalezu prilis ndkladna, za-
¥izeni je moZno snadno nastavit a jeho rGzné c¢asti snadno vymé-
nit.

Vynalez byl popsan na svych vyhodnych provedenich. Je vsak
zfejmé, Ze by bylo moZno navrhnout jesté radu modifikaci, rovnéz
spadajicich do rozsahu vyndlezu.
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PATENTOVE NAROKY

Zarizeni pro tvorbu Zlabku, tvorené patricovym prvkem s vys-
tupky a matricovou c¢asti, odpovidajici patricovému prvku
a opatrenou 2Zlabky, vy znadéuijici s e tim, 32e
do Zlabku (4) v matricové ¢asti (3) jsou uloZeny profily (5)
z elastického materialu.

Zarizeni podle naroku, vyznacujici s e t im,
Ze prurez profila (5) odpovida tvaru Z1abku (4).

Zarizeni podle ndroku 1, vy znadc¢ujici S e tim,
Zze profily (5) jsou predpjaty a upevnény ve Zlabcich (4) kon-
covymi kusy (9) tvaru T.

Zarizeni podle ndroku 1, vy znadéuijici s e tim,

e predpéti profill (5) v podélném sméru Zlabka (4) je 2 az
20 %.

Zarizenl podle ndroku 1, vy znacujici s e tim,
2e profily (5) jsou vyrobeny 2z pryZového materidlu s tvrdosti
90 aZz 97° Shore.

Zarizenli podle naroku 1, VvV Yy 2 u j ci s e t im,

na¢c i
2e vyska (H) ruznych profild (5) v tomtéZ vzoru pro tvorbu
Z1l4abka (4) je ruzna.

2 vykresy
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