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(54) . Vaékovy hfidel

Vyndlez se tyké va¥kového h¥idele ze
dvou materidll, jehoZ zdkladnf t&lo Je
odlito z litiny o slofen{ 3,0 a% 3,5 %
hmot. uhlfku, 1,7 a% 2,2 % hmot. kifemiku,
0,3 a% 0,8 hmot. mengenu a vrchn{ vrstva
valek je odlite z litiny o sloZeni 2,2 o
2,7 % hmot, uhlfku, 1,! a% 1,4 % hmot.
kkenfku a 0,3 a% 0,5 % hmot, menganu.
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Vyndlez se tfkd odlévaného vadkového hi'fdele ze dvou druhd materigld rdzného chemic—
kého slo¥eni, zvlA5t¥ vhodného pro spalovaci motory automobild a jeho uZelem je vytvore-
ni 1itého va¥kového hifdele s poZadovanou tvrdosti vaedek bez nutnosti kalenf.

Dosud se vafkové hiidele u v&t3iny spalovacfch motord pouiivejf kované v zdpustkdch
s indukin¥ kalenymi valkemi. Vyroba t&chto hifdeld nenf ekonomicky vyhodnd vzhledem
k pom&rn& velkym pFidavkim na oprecovéni{ a néro¥nému tepelnému zpracovéni. Déle byly
zavédény valkové h¥idele odlévané z rlznych druhl litin jeko ¥edé, tvérné nebo tempero-
vené., Z t&chto litin se nejlépe osvdd¥ila Zedd litina s ohledem na snadn&js{ zplsob opra-
covédni, Spole¥nou nevfhodou dgsavadnich zplsobd vyroby z hlediska slévérenské technologie
Je nutnost odlévat vadky h¥idele na chlad{tka pro dosaZenf pfedepsané tvrdosti povrchu
vatek. Vyroba chladitek a menipulace s nimi po dobu vyrobniho procesu je ndro%nd z hle-
diska pracnosti i po¥izovac{ch nékladl, nehled& k zhorsujfci se kvalit& povrchu odlitkl
nésledkem klesajfciho chladicfho WZinku chledftek v sériové vyrobd i jejich melé Zivot-
nosti. Rovné% jejich znalenf, rulni zekléddni do forem e vyJjiméni z odlitych forem zvy-
Suje podstatnd pracnost i vyrobni nékledy.

Uvedené nevyhody jsou odstranZny litym velkovym hifdelem ze dvou drubd Zedé litiny po-
dle vyndlezu tim, Ze zékladni t¥lo celého-valkového h¥idele je odlito z litiny o sloZe-
n{ 3,0 a% 3,5 hmotnostnich procent uhlfku, !,7 % 2,2 hmotnostnich procent k¥emiku a
0,3 =% 0,8 hmotnostnich procent mangenu a vrchnf vrstva va¥ek je odlite z litiny o sloZe-
ni 2,2 a% 2,7 hmotnostnich procent uhliku, 1,1 aZ 1,4 hmotnostnich procent kfemfku a 0,3
a% 0,5 hmotnostnich procent menganu.

Valkovym hi{delem vyrobenym ze dvou druhd meteridld se v litin& uSet¥{ legujfci prvky,
Jjsko chrom, molybden, vanad, potfebné pro vytvoreni karbidu Zeleza na pelcich valek. Dg-
le se sni%{ pracnost, nebol neni nutné za W¥elem zachluzeni palcl vadek pouZivat kovovd
chladf{tka. Jednotlivé velky na celém hifdeli i tvrdost e mikrostrukturs v celém palci
vadky Jje p¥i pouZitl podle vyndlezu siejnéd a neni nutné tepelné zpracovéni, iJj. kaleni
vafek na povrchu. Témito vliaestnostml Jsou vytvofeny piedpoklady pro zvysenou Zivotnost,
kterd je aZ dvojndsobné cproti hifdeli tvéienému z oceli a induk¥nd kelenému. Karbid
Zeleza se vyznaduje vysokou odolnosti proti otéru a opot¥ebeni i zas extremnich podminek,
p¥itom zdkladn{ ts8lo hi{dele je dobike obrobitelnd,

Pri vyrobd litého vedkového hi*fdele spalovaciho benzinového motoru a rozvodem OHC
se postupuje tak, Ze se do formy odleje zdkladni t3lo celého valkového h¥idele ze ¥edé
litiny o sloZeni 3,35 hmotnostnich procent uhliku, |,83 hmotnostnich procent k¥emiku a
0,42 hmotnostnich procent manganu. Po vychladnuti a o%i¥tdni se odlitek zalo%{ do druhé
formy, ve které se nalejou na pevrchy zdkladniho t8la velkového hifdele Jednotlivé
vadky v mistech, které jsou opatieny drédZkemi nebo vystupky pro zamezeni posunuti vadek,
Litina valek mé sloZeni 2,4 hmotnostnich procent uhlfku, 1,25 hmotnostnich procent kiemi=-
ku, 0,41 hmotnostnich procent manganu.

Vyndlezu Jje moZno pou¥it pro jakékoliv dily, kde je poéadového mistni zvydeni odolnosti
proti opotfebeni a vyvolémi karbidické struktury povrchu nelévdnim ne zgkledni souddst.

PREDMET VYINALEGZU

Vatkovy h¥idel ze dvou druhl materidld, vyzna¥ujfci{ se tim, Ze zdkladn{ t%lc¢ celého
vatkového hiidele je odlito z litiny o sloZenfi 3,0 a% 3,5 hmotnostnich procent uhlfku,
1,7 aZ 2,2 hmotnostnich procent kiemiku, 0,3 e% 0,8 hmotnostnich procent manganu s vrchni
vrstve valek je odlita z litiny o slo¥en{ 2,2 e% 2,7 hmotnostnich procent unliku, 1,! a%
1,4 hmoﬁné&tnich.procent k¥emiku a 0,3 a% 0,5 hmotnostnich procent manganu.
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