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Przedmiotem wynalazku jest wurzadzenie do
zgrzewania oporowego poprzez warstwe klejowa
w stanie stalym, zwlaszcza w postaci folii.

W procesach produkcyjnych do laczenia cze$ci
konstrukeji metalowych stosuje sie zlgcza klejo-
no-zgrzewane. W zlgczach Kklejono-zgrzewanych
zasadniczg funkcje przeniesienia obcigzenia przej-
muje klej, natomiast zgrzeiny przede wszystkim
zapewniaja konieczny technologiczny docisk w
procesie utwardzania kleju.

W polskim opisie patentowym nr 51262 o«plsa'n-o
spos6b zgrzewania oporowego bezposrednio po-
przez folie klejowa. Spos6b ten polega na tym,
ze podczas zgrzewania czeSci 1gczone, pomiedzy
ktérymi znajduje sie folia klejowa, potaczone s3
za pomocg dowolnego elementu boczikujacego,
zapewniajgcego przeplyw pradu elektrycznego.
Przeptywajacy prad podgrzewa klej w miejscu
docisku elektrody az do wyciSniecia kleju i ze-
tkniecia czeSci laczonych. Po zetknigciu sig cze-
$ci lgezonych nastepuje zasadnicze zgrzewanie.

Urzadzenie wedlug wynalazku oparte jest na
opisanym powyzej sposobie. Zrealizowane jest ono
w ten spos6b, ze na elektrodach zgrzewarki opo-
rowej umieszczono suwliwie boczniki, ktére sa
polaczone elastycznymi splotami ze stykami za-
mocowanymi ma trzpieniach, przy czym trzpienie
te 'sa umieszczone suwliwie w konsolach zamo-
cowanych mna elektrodach, natomiast pomiedzy
bocznikami i elektrodami znajduja sie tulejki izo-

52467

10

15

20

25

IUrzqd.
M*HJ"“:M
2

lacyjne. Pomiedzy konsolami i bocznikami oraz
pomiedzy konsolami i stykami znajdujg sie spre-
zyny, ktére powodujg dobry styk galwaniczny
pomiedzy czeSciami zgrzewanymi, a bocznikami
i stykami.

Boczniki spelniajg réwmiez role dociskacza przy
zgrzewaniu blach, co zapobiega wznoszeniu sie ich
w czasie zgrzewania i tym samym zapewniaja
niezbedny docisk na wiekszym obszarze zlgcza.
Prowadzi to do zwiekszenia przestrzeni zgrzewa-
nia, zapewniajgcej minimalny docisk niezbedny
dla powstania prawidiowej skleiny w czasie
utwardzania kleju. Urzadzenie pozwala na wy-
konywanie zgrzein w dowolnym miejscu na diu-
gosci szwu, co umozliwia dobranie wlasciwej ko-~
lejnosci wykonywania zgrzein, zapewniajacej mi-
nimalne odksztalcenie elementéw zgrzewanych
i folii klejowej.

Urzadzenie wedlug wynalazku zilustrowane jest
w przykladowym rozwigzaniu na rysunku, ktéry
przedstawia urzgdzenie w widoku bocznym i cze-
Sciowo w przekroju.

Jak uwidoczniono na rysunku, na elektrodzie
1 zamocowana jest konsola 2, w ktérej suwliwie
umieszczono trzpien 3 odizolowany galwanicznie
od konsoli 2 za pomocg tulejki izolacyjnej 4
i dwéch podkiadek izolacyjnych 5 i 6. Na konicu
trzpienia 3 zamocowany jest nieruchomo styk
7. Pomiedzy stykiem 7 i konsolg 2 znajduje sie
sprezyna 8. Na elektrodzie 1 umieszczona jest tu-
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lejka izolacyjna 9, na ktéra suwliwie masunigto
bocznik 10. Pomiedzy konsolg 2 i bocznikiem 10
znajduje sie sprezyna 11, odizolowana galwanicz-
nie od bocznika 10 za pomocy pierScienia izola-
cyjnego 12 i podkladki izolacyjnej 13. Przed zsu-
nieciem sie bocznika 10 z elektrody 1 zabezpie-
czaja listwy prowadzace 14, ktére zamocowane s3
do konsoli 2. Bocznik 10 polgczony jest galwanicznie
elastycznym splotem 15 ze stykiem 7. Na rysunku
uwidoczniono takze blachy 16 i 17 przykladowo
taczone na zakladke, pomiedzy ktérymi znajdu-
je sie folia klejowa 18.

Jak wspomniano, igczone blachy 16 i 17, po-
miedzy ktérymi znajduje sie folia klejowa,
umieszcza sie pomiedzy elektrodami 1. Po wigcze-
niu napedu elektrod 1 zblizaja sie one do siebie,
a 2 nimi takze styki 7, az do zetkniecia sie bocz-
nikéw 10, stykéw 7 i elektrod 1 z laczonymi bla-
chami 16 i 17. Sprezyny 11 i 8 dociskajg boczniki
10 i styki 7 do laczonych blach 16 i 17 i powo-
dujg dobry styk galwaniczny pomiedzy tymi cze-
§ciami. Obwé6d pradu doprowadzonego do elek-
trod 1, zamyka sie przea blache 16 (folia klejo-
wa 18 jest izolatorem elektrycznym), gérny bocz-
nik 10, elastyczny splot 15, gorny styk 7, blache
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17, a nastepnie przez dolny styk 7, elastyczny splot
15, dolny bocmmik 10 i blache 17. W miejscach
docisku elektrod 1 do blach 16 i 17 przepltywa-
jacy prad podgrzewa blachy 16 i 17, a tym sa-
mym i folie klejowa 18 az do wycisniecia kleju.
Po zetknieciu sie blach 16 i 17 nastepuje zasadnicze
zgrzewanie, .

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do zgrzewania oporowego poprzez
warstwe - klejowa w stanie stalym, zwlaszcza
w postaci folii, sposobem wedlug patentu nr
51262, znamienne tym, ze na elektrodach (1)
umieszczone sg suwliwie boczniki (10), ktére
polaczone sg elastycznymi splotami (15) ze sty-
kami (7) zamocowanymi na frzpieniach (3),
przy czym trzpienie (8) umieszczone sg suwliwie
w konsolach (2) zamocowanych na elektrodach
(1), natomiast pomiedzy bocznikami (10) i elek-
trodami (1) znajdujg sie tulejki izolacyjne (9).

2. Urzadzenie wediug zastrz. 1, znamienne tym,
ze boemiki (10) i styki (7) polaczone sg spre-
zyScie 2 elektrodami (1) za pomoca sprezyn
(111 8).
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