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电镀装饰框水口剪切治具

(57)摘要

本实用新型涉及剪切治具技术领域，尤其涉

及电镀装饰框水口剪切治具，其包括底座，所述

底座包括顶板，所述顶板设置有若干个用于定位

产品的仿形块，所述顶板在产品的水口位置设置

有滑槽，所述滑槽滑动连接有滑块，所述滑块固

定有切刀，所述顶板在所述切刀的相对位置设置

有水口剪切挡块，所述挡块设置有固定产品的插

块。本实用新型结构简单，可以定位并固定产品，

然后利用辅助装置推动切刀切断水口，切口统

一、整齐，美观，不会损伤产品，提高了产品质量。
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1.电镀装饰框水口剪切治具，其特征在于：包括底座，所述底座包括顶板，所述顶板设

置有若干个用于定位产品的仿形块，所述顶板在产品的水口位置设置有滑槽，所述滑槽滑

动连接有滑块，所述滑块固定有切刀，所述顶板在所述切刀的相对位置设置有水口剪切挡

块，所述挡块设置有固定产品的插块。

2.根据权利要求1所述的电镀装饰框水口剪切治具，其特征在于：所述底座设置有气

缸，所述气缸的活塞杆端部固定有活动板，所述顶板设置有与水口数量相等的方孔，所述滑

槽设置于所述方孔的两侧，所述方孔插入有推块，若干个所述推块与所述活动板固定连接，

所述推块设置有切口朝上的上斜面，所述滑块设置有切口朝下的下斜面，所述上斜面与所

述下斜面重合。

3.根据权利要求1所述的电镀装饰框水口剪切治具，其特征在于：所述顶板设置有限制

产品移动的限位块。

4.根据权利要求1所述的电镀装饰框水口剪切治具，其特征在于：所述仿形块采用电木

制作。
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电镀装饰框水口剪切治具

技术领域

[0001] 本实用新型涉及剪切治具技术领域，特别是涉及电镀装饰框水口剪切治具。

背景技术

[0002] 汽车装饰框采用注塑生产，注塑时的流道内残留的物料，冷却后与产品连接在一

起形成水口，需要去除；现有生产中，通常是人工手动掰断，或采用刀片切除，两者均会在产

品上留下疤痕，后续处理很麻烦，而且，人工操作有时也会损伤产品本身，影响产品质量。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的在于针对现有技术的不足，而提供电镀装饰框水口剪切治具，

其设置一种辅助切水口装置，通过定位剪切，获得美观的切口，而且不会损伤产品。

[0004] 本实用新型解决其技术问题所采用的技术方案是：电镀装饰框水口剪切治具，包

括底座，所述底座包括顶板，所述顶板设置有若干个用于定位产品的仿形块，所述顶板在产

品的水口位置设置有滑槽，所述滑槽滑动连接有滑块，所述滑块固定有切刀，所述顶板在所

述切刀的相对位置设置有水口剪切挡块，所述挡块设置有固定产品的插块。

[0005] 进一步的，所述底座设置有气缸，所述气缸的活塞杆端部固定有活动板，所述顶板

设置有与水口数量相等的方孔，所述滑槽设置于所述方孔的两侧，所述方孔插入有推块，若

干个所述推块与所述活动板固定连接，所述推块设置有切口朝上的上斜面，所述滑块设置

有切口朝下的下斜面，所述上斜面与所述下斜面重合。

[0006] 进一步的，所述顶板设置有限制产品移动的限位块。

[0007] 进一步的，所述仿形块有四个，所述仿形块采用电木制作。

[0008] 本实用新型的有益效果是：电镀装饰框水口剪切治具，其包括底座，所述底座包括

顶板，所述顶板设置有若干个用于定位产品的仿形块，所述顶板在产品的水口位置设置有

滑槽，所述滑槽滑动连接有滑块，所述滑块固定有切刀，所述顶板在所述切刀的相对位置设

置有水口剪切挡块，所述挡块设置有固定产品的插块。本实用新型结构简单，可以定位并固

定产品，然后利用辅助装置推动切刀切断水口，切口统一、整齐，美观，不会损伤产品，提高

了产品质量。

附图说明

[0009] 图1是本实用新型的电镀装饰框水口剪切治具的立体图；

[0010] 图2是本实用新型的电镀装饰框水口剪切治具的主视图；

[0011] 图3是图2的俯视图；

[0012] 图4是图2的左视图。

[0013] 附图标记说明：

[0014] 1——底座、11——顶板、111——方孔、2——仿形块、3——滑槽、4——滑块、

41——下斜面、5——切刀、6——挡块、61——插块、7——气缸、8——活动板、9——推块、
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91——上斜面、10——限位块。

具体实施方式

[0015] 下面结合附图和具体实施例对本实用新型作进一步详细的说明，并不是把本实用

新型的实施范围限制于此。

[0016] 如图1‑4所示，本实施例的电镀装饰框水口剪切治具，包括底座1，所述底座1包括

顶板11，所述顶板11设置有若干个用于定位产品的仿形块2，所述顶板11在产品的水口位置

设置有滑槽3，所述滑槽3滑动连接有滑块4，所述滑块4固定有切刀5，所述顶板11在所述切

刀5的相对位置设置有水口剪切挡块6，所述挡块6设置有固定产品的插块61。

[0017] 本实用新型结构简单，通过四个所述仿形块2定位产品，通过所述插块61固定产

品，防止切割水口时，产品移动，生产中，把产品定位固定好后，推动所述滑块4移动，利用切

刀切断水口。因为产品和切刀的位置固定，所以切口统一美观，不会损伤产品，提高了产品

质量。

[0018] 所述底座1设置有气缸7，所述气缸7的活塞杆端部固定有活动板8，所述顶板11设

置有与水口数量相等的方孔111，所述滑槽3设置于所述方孔111的两侧，所述方孔111插入

有推块9，若干个所述推块9与所述活动板8固定连接，所述推块9设置有切口朝上的上斜面

91，所述滑块4设置有切口朝下的下斜面41，所述上斜面91与所述下斜面41重合。

[0019] 为了更进一步提高剪切效率，在所述底座1设置气缸7，利用所述气缸7推动所述推

块9上升，利用所述推块9与所述滑块4的斜面配合，当所述推块9上升时，所述滑块4水平滑

动，从而切断水口。

[0020] 为了更进一步限定产品的位置，防止产品偏斜、移动，所述顶板11设置有限制产品

移动的限位块10，本实施例在所述顶板11的其中两个对角各设置一个所述限位块10。

[0021] 最后应当说明的是，以上实施例仅用以说明本实用新型的技术方案，而非对本实

用新型保护范围的限制，尽管参照较佳实施例对本实用新型作了详细地说明，本领域的普

通技术人员应当理解，可以对本实用新型的技术方案进行修改或者等同替换，而不脱离本

实用新型技术方案的实质和范围。
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图1

图2
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图3

图4
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