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Zariadenie pre vytvaranie ozdobnych Svi-
kov ma plochych dieloch, najmé tasti zvrs- .
kov obuvi a galantérnych vyrobkov. Sklada
sa z tvarniacich val€ekov upevnenych na
hriadeliach a cez klbovi spojku spojené s 24
pohonnou jednotkou. Pod tvarniacimi val-
gekmi je tfii upevneny v pritlatnom mecha-
nizme a vrchol tifia v smere pozdlZnej osi
je od prstenca vzdialeny o hruabku ploché-
ho dielca a v horizontélnej rovine je kolma
vzdialenost obvodovej plochy tfila od priec-
nej osi tvdrniacich valfekov v rozmedzi 2/3
a¥ celej hrabky plochého dielca.
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Vynélez sa tyka zariadenia pre vytvéra-
nie ozdobnych Svikov ma plochych dieloch,
najmé c&asti zvrS8ku obuvi a galantérnych
vyrobkov, ktoré pozostdva z pchonnej jed-
notky, hriadelov a tvdrniacich val€ekov,
pod ktorymi je tfii upevneny v pritladnom
mechanizme.

Je zamerom docielenia zvlastného, &i vys-
Sieho estetického Gdinku niektorych druhov
obuvi a galantérnych vyrobkov, Ze jednot-
livé &asti zvrSku sa pred zoSitim rozne u-
pravujd, alebo sa ozdobuji. Jednou z &as-
tych klasickych dprav je Sitie jelitok na
dvojihlovom stroji, priSom jelitko sa vklada
pod dielec a po priSiti sa dielec v tom mies-
te zvrédsni a vytvori $vik, ktory zaistuje po-
sobivé zdoéraznenie skladby zvrsku. Tato
tprava plochych dielov je s ohladom na
nutnost pouZivania jelitok a né&sledného
prisivania zna&ne nékladnd a ndrotné, pre-

toZe naSivanie vyZaduje vysokd presnost a“

kvalifikovanost prdce. Snaha o odstrdnenie
tychto nedostatkov viedla k pokusom o e-
fektivnejf postup vytvdrania ozdobnych
Svikov.

Jednym z nich je vytvdranie $vikov po-
mocou lisovacich foriem, kde jedna z nich
mé& na povrchu pre¢nievajici reliéf a spod-
nd prislusnd dutinu — draZku, do ktorej sa
vtladi materidl a po vytiahnuti formy s pre-
Cnievajicim reliéfom je potrebné v druhej
forme stlacit 3viky zo strdn, aby bo&né
steny 8vikov, ktoré sii natreté lepidlom, sa
pevne spojili. ’

Uvedené zariadenie a jpodobné modifika-
cie nepriniesli ofakdvany efekt, & to z hla-
diska vysokej prdcnosti vyroby foriem pre
kaZdy vzor inti, o je ekonomicky nevyhod-
né, alebo variabilnost pri vzorovani, &im
sa nedosiahla poZadovand kvalita vytvéra-
nych Svikov.

Uvedené nedostatky odstraifiuje zariade-
nie k vytvdranin ozdobnych $vikov ma plo-
chych dieloch podla vynélezu, pri€om jeho
podstata spo&iva v tom, ¥e sa skladd z tvap-
niacich valtekov upevnenych na hriade-
liach a cez klbovii spojku spojené s pohon-
nou jednotkou, pritom pod tvarniacimi val-
tekmi je tfil upevneny v pritla¥nom mecha-
nizme a vrchol tfila v smere pozdl¥nej osi
je od prstenca vzdialeny o hriibku plochého
dielca a v horizontdlnej rovine je kolmé
vzdialenost obvodovej plochy tfiia od prie-
nej osi tvarniacich valSekov v rozmedzi 2/3
aZ celej hriibky plochého dielca.

U&inky vynélezu sa prejavujd v umoZne-
ni takej tipravy plochych dielcov, Ze sa ver-
ne imituje priSivanie jelitka na plochy die-
lec, &im sa vytvéra ¥vik. Kvalitné vytvara-
nie ozdobnych Svikov na plochych dielcoch,
ktoré st bud z usni, koZenky, alebo infch
plastickych l4atok, je wmoZnené tvarniacimi
valtekmi, ktoré maji v pracovnej &asti
tvar zrezaného kuZela pre lahdie vsunutie
plochého dielca a tie¥ rah3ie vytiahnutie
po ukonceni operédcie. Vy3ku Zviku uréuje
vyska zrezaného kuZela po prstenec, ktory
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zabraiiuje pri otd€ani val&ekov, aby sa plo-
chy dielec posunul vy38ie, &im by sa vytvo-
ril mepravidelny Svik o rbznej vyske. Trii,
ktory je ovlddany nezndzornenym noZznym
peddlom cez tiahlo, umoZiiuje vsunutie plo-
chého dielca medzi valteky a zéroveil sli-
Z1 ako voditko pre vedenie plochého dielca
po oznaCenych bodoch, ktoré si na licnej
strane dielca. Rubné &ast dielca je pod o-
znatenymi bodmi mnatretd lepidlom a na
fiom po nasunut! na tfi a medzi tvarniace
valteky, dochédza k formovaniu ¥viku, jeho
stlateniu val€ekmi, ¢im sa vytvori 3vik v
poZadovanej diZke a krivke. Aplikidcia za-
riadenia podla vyndlezu prindSa tdsporu
préce a materidlu pri vyrobe ozdobnych $vi-
kov a zvySuje variabilnost vzorov pri vyro-
be obuvi a galantérie.

Prikladné vyhotovenie zariadenia podla
vynalezu je zobrazené na priloZenych vy-
kresoch, kde na obr. 1 je €elny pohlad na
zariadenie, na obr. 2 je pozdiZny rez tvar-
niacich val€ekov a tfil s plochym dielcom,
na obr. 3 je pohlad z hora na tvarniace val-
Ceky a tffi, na obr. 4 s zndzornené vytvo-
rené Sviky na plochom dielci, na obr. 5 je
zobrazeny detail §viku.

Zariadenie pre vytvdranie ozdobnych 3vi-
kov na plochych dieloch je vytvorené kon-
zolou 22, na ktorej je upevnenéd pohonn4
jednotka 21 a s fiou s spojené hriadele
12, 13 cez kibovid spojku 20, tie st uloZené
v puzdrach 14, 15, ktoré sii upevnené na
doske 16. Na konci hriadelov sti upevnené
tvarniace valeky 1, 2, medzi ktorymi sa
medzera nastavuje pomocou skrutky 18 a
puzdra 15, pri€om pritlak vyvodzuje pruZi-
na 17. Pod tym je usporiadany tfii 3 upev-
neny v pritlanom mechanizme m, ktory
pozostdva z tyfe 8 a t4 posuvne uloZend v
smere osi plizdra 5, krdZok 7 slaZi na vy-
medzenie zdvihu a druhy kriZok 9 s pru-
Zinami 11 uchytenymi v hé&&ikoch 10 slaFi
na vyvolanie potrebného pritlaku pre téit
3. Pritlaény mechanizmus m je upevneny
na doske B.

Pracovny postup pri vytvdrani ozdobnych
$vikov na plochych dielcoch podla vynile-
zu je mdsledovny. Podla hriibky plochého
dielca p nastavime medzeru medzi tvarnia-
cimi valekmi 1, 2 pomocou skrutky 18, a
to tak, aby bola v rozmedzi 2/3 a¥ jedné ce-
l& hribky dielca. Tie¥ nastavime medzeru
medzi tffiom 3 a prstencom 24 vo vertik4l-
nej rovine pomocou kriazku 7, ktor¢ je po-
stivny v smere osi po ty&i 8, a to tak, aby
medzera sa rovnala hriibke plochého dielca
p. PoZadovan{y pritlak tfiia 3 k tvarniacim
valdekom 1. 2 nastavime postivanim Kra¥ku
9 po tvEi 8, ten je z&visl¥ od ohvbnosti a
bribky plochého dielca, a &m je vé&dSia
hriibka a mensia ohvbnost dielca, tym v&d-
81 pritlak je potrebny. Stlaenim neznézor-
neného noZného pedédla sa posunie tyé 8
spolu s tfiiom 3 v smere osi nadol na tfni
3 drZime oboma rukami plochy dielec p,
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ktory je z rubnej strany natrety lepidlom 1,
licn4d strana je otofend nahor a st na nej
znatky, vymedzujice diZku a Ziadand kriv-
ku ozdobnych §vikov. Uvolnenim noZného
peddla tfii 3 zasunie plochy dielec p medzi
tvarniace valteky 1, 2, &im sa ich vzdjom-

B

nym otatanim vytvori ozdobny $vik . Ukon-
fenie tkonu prevedieme siGfasnym stlate-
nim noZného pedélu, ktory je spojeny s ty-
tou 8, a stiahnutim plochého dielca p vo
vertikdlnej rovine smerom dolu.

PREDMET VYNALEZU

Zariadenie pre vytvdranie ozdobnych Svi-
kov na plochych dielcoch, najmé Casti zvrs-
kov obuvi a galantérnych vyrobkov, vyzna-
gené tym, e sa skladd z tvarniacich valte-
kov (1, 2) upevnenych na hriadeliach (12,
13) a cez klbova spojku (20) spojené s po-
honnou jednotkou (21), priom pod tvar-
niacimi valéekmi je tfii (3) upevneny v pri-
tlaénom mechanizme (m) a vrchol tfia (3)
v smere pozdlZnej osi je od prstenca (24)
vzdialeny o hrabku plochého dielca (p) a v
horizontdlnej rovine je kolma vzdialenost
obvodovej plochy tfila (3) od priefnej osi
(o) tvarniacich val€ekov (1, 2) v rozmedzi
2/3 aZ celej hribky plochého dielca (p].

2. Zariadenie podla bodu 1, vyznafené
tym, Ze tvarniace valéeky (1, 2} maji v pra-
covnej Casti (25) tvdr zrezaného kuZela s
vrcholovym uhlom («) 3 aZ 4°.

3. Zariadenie podla bodu 1, vyznatené
tym, e prstenec (24) tvarniaceho valCeka
(2) je s obvodovou volou umiestneny v
drazke (23) tvarniaceho val¢eka (1).

4. Zariadenie podla bodu 1, vyznaené
tym, Ze tfil (3] je upevneny v ty€i (8) a td
v ptzdre (5], je prestavitelny v smere po-
zdlZnej osi pomocou krizku (7) a pritlak
je vyvodzovany predpdtim pruZin (11).

3 listy vykresov
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