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Wynalazek niniejszy dotyczy materja-
lu wiazacego, czyli spoiwa, skladajacego
sie z dwéch sktadnikéw, a mianowicie: roz-
tworu wodnego masy ro¢linnej i stalego
ciata smolnego, zmieszanych i zespolonych
ze soba pod dzialaniem ciepla i ciénienia
wyzszzgc od ci$nienia atmosferycznego tak,
aby oftrzymany produkt zachowal po-

7zadana  zawarto$¢ wody. Jednym =z
tych sktadnikow spoiwa wedlug wy-
nalazku niniejszego jest smola z we-

gla kamiennego (pogazowa), bitum, asfalt
naturalny, pozostalosci otrzymane z desty-
lacji ropy asfaltowej albo mieszanina tych
cial lub podobnych. Drugim zas skladni-
kiem jest roztwér wodny cial roslinnych,
zawierajacych krochmal, a mianowicie:

przygotowany odpowiednio krochmal, ma-
ka pszenna, jeczmienna, ryzowa, kukury-
dzana, roéliny straczkowe, jak np. groch,
fasola, ro¢liny okopowe w rodzaju kartofli,
tapioki, lub wreszcie nasiona, jak np.: Zo-
tedzie, kasztany, siemie bawelniane, Inia-
ne, konopne lub nasiona podobnych roslin.
Tym drugim sktadnikicm moze byé zresz-
ta kazde cialo roslinne, zawierajace do-
stateczng ilo$¢ krochmalu i dajgce sig
przerobi¢ na wodnista papke.

Masa powyzsza moze sig sktadaé z kaz-
dego z rzeczonych cial roslinnych w stanie
surowym, w postaci oczyszczonych pro-
duktéw, w postaci odpadkéw i produkiow
ubocznych, jak np. otreby, skrawki, od-
padki browarowe, tupiny, skorki, skorup-
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ki albo tez z ich mieszaniny w stanie su-
rowym lub oczyszczonym. Do tej masy
wodnistej mozna dodaé, w stosunku nie-
przekraczajacym dwéch czesci na sto czesci
objeto$ciowych masy, ciat alkalicznych, jak
np. sody, amonjaku, krzemianu sodowego
lub podobnych zwiazkéw, celem zwigksze-
nia kleistoSci masy. Celem zapobiezenia
rozkladowi masy mozna dodaé do niej nie-
wielka ilosé chemikaljéw konserwujacych,
jak np. kwas salicylowy, krezol, fenol, al-
dehyd lub tym podobne zwiazki.

Skladniki ro$linne masy nalezy spro-
szkowaé tak mialko, aby otrzymana z nich
masa byla jednorodna, poczem dodaje sie
do mich, w razie potrzeby, wody. Mase
t¢ mozna przygotowaé przed jej zmiesza-
niem z drugim skladnikiem spoiwa droga
podgrzewania i mieszania jej skladnikéw
ro$linnych, dodajac w razie potrzeby, wy-
mienione powyzej ciata alkaliczne i kon-
serwujace.

Po otrzymaniu powyzszej wodnistej
masy roslinnej miesza si¢ ja z wybranym
odpowiednio skladnikiem smolistym w od-
powiedniej temperaturze i pod ciSnieniem.
Pod tym wzgledem wynalazek nie ograni-
cza si¢ do uzycia jakiejkolwiek mieszarki,
potrzebnej do mieszania obu skladnikéw
spoiwa, gdyZz mozna w tym celu uzyé¢ do-
wolne naczynie, zaopatrzone w odpowied-
ni grzejnik i mieszadla oraz wytrzymuja-
ce ciSnienie wewnetrzne znacznie wyisze
od preznoéci pary, przy ktérej ma praco-
waé to naczynie, przyczem naczynie to
powinno byé tak zbudowane, aby mozna
bylo dori wprowadzaé oba sktadniki spoi-
wa, utrzymujac jednocze$nie wewnatrz
niego ciSnienie wyzsze od ciénienia atmo-
sferycznego. Naczynie powyzsze powinno
byé, oczywiscie, zaopatrzone w manometr
i zawor, stuzacy do regulowania panujace-
go w niem ciSnienia pary. Oba skladniki
spoiwa mozna wprowadzaé do mieszarki
jednoczeénie lub oddzielnie, przyczem naj-
dogodniej jest wprowadzaé je tam pod ci-

énieniem i w temperaturze 100C lub wysz-
szej, lecz, oczywiscie, mozna je roéwniez
wprowadzaé¢ do wspélnej mieszarki w sta-
nie stalym i chlodnym, a nastepnie pod-
nie$¢ ich temperature i cisnienie do pozio-
mu, sprzyjajacego zespoleniu si¢ skladni-
kéw otrzymywanego spoiwa.

Preznos¢ pary w mieszarce podczas
mieszania skladnikéw spoiwa powinna byc¢
utrzymywana na poziomie, odpowiadaja-
cym temperaturze znacznie wyzszej od
punktu topienia sie sktadnika smolnego.
Ilo§é czasu, potrzebnego do zespolenia o-
bu sktadnikéw w mase jednorodna spoi-
wa, waha sie od kilku sekund do wielu go-
dzin, a.to w zaleznosci od. stosunku -obu
sktadnikéw, temperatury mieszarki oraz
wlasciwoéci fizycznych, jak np. cieklosci
i lepkos$ci obu rzeczonych skladnikéow.

Zawartos¢ wody w uzytej wodnistej
masie ro$linnej moze byé réwniez rozmai-
ta, lecz zazwyczaj zawarto$é jej powinna
wynosié od 10% do 20% zawartosci cial
statych, Jezeli jednak chodzi o otrzyma-
nie spoiwa bardzo wodnistego, to woéw-
czas mozna uzy¢ mase ro$linna, zawieraja-
ca wiecej niz 90% wody, a jezeli chodzi o
otrzymanie spoiwa wzglednie suchego, to
masa powinna zawiera¢ wigcej niz 20%
ciat stalych.

Oba skladniki mozna zmieszaé ze so-
ba w stosunkach dowolnych, lecz przeko-
nano sie, Ze spoiwo, skladajace sie z row-
nych iloéci tych skladnikéw, jest najlep-
sze. Wilgotno$é otrzymywanego spoiwa
mozna regulowaé dowolnie, usuwajac wode
z masy podczas jej mieszania droga wy-
puszczania pary przez zawdr, przyczem
jednak az do chwili dobrego zespolenia
sie masy naleizy utrzymywaé ci$nienie i
temperature w mieszarce powyzej punktu
topliwoéci sktadnika smolnego. '

Spoiwo, otrzymane w sposéb powyzszy
po wyladowaniu go z mieszarki, moze za-
wieraé nawet 50% wody, czyli byé w sta-
nie nawp6! cieklym i w tej postaci mozna



je wprowadzaé wraz ze sproszkowanym
materjalem, podlegajacym brykietowaniu,
do odpowiedniego miynka. Jezeli spoiwo
Po wyjsciu z mieszarki ochlodnie, to wow-
czas $cina si¢ na mase stala, zatrzymujac
swg, wilgotno$¢, poczem mozna je zemleé
na proszek, zmieszaé ze sproszkowanym
materjalem, podlegajacym brykietowaniu
i wprowadzi¢ otrzymana mieszanine do
mlynka, zaopatrzonego w parowy plaszcz
grzejny lub natryski parowe, gdzie spoiwo
powraca do swego stanu nawpét plynne-
go.

Proponowano juz dotychczas wiele
sposobéw, majacych na celu zespolenie
sktadnika smolnego lub oleistego ze sktad-
nikiem wodnistym, zawierajacym kroch-
mal, celem otrzymania produktu cenniej-
szeguy pod wzgledem wiazania od jego
sktadnikéw wzietych oddzielnie, przyczem
sktadnik smolny lub oleisty byl tego ro-
dzaju, iz zespalanie go z drugim skladni-
kiem moglo odbywaé si¢ w naczyniu o-
twartem, czyli pod ci$nieniem atmosferycz-
nem, droga mieszania ich przy ogrzewaniu
albo bez ogrzewania. W wielu przypad-
kach wprowadzano jednoczesnie do mie-
szanej masy, celem lepszego jej zespole-
nia, alkohol, benzol lub tym podobne roz-
czynniki, smole lub rope naftowa, w kté-
rych rzeczone skladniki sa rozpuszczalne
lub dobrze si¢ z niemi mieszaja, alkalja
takie, jak krzemian sodowy, oraz pochla-
niacze, jak np. azbest, trociny, wléknik
celulozowy lub tym podobne ciata. Smota
lub bitum, uzyty w powyzszym celu, byl
ciekly w temperaturach niskich albo tez
zmieniano jego stan przez dodanie olejow
lub cial smolnych celem obnizenia jego
punktu topliwosci, dzieki czemu zespala-
nie si¢ bitumu z drugim skladnikiem spoi-
wa odbywalo se bez utraty wody, ktéra
nalezalo w niem zatrzymaé.

Zasadniczym celem sposobu niniejsze-
go jest zespolenie masy roslinnej o dowol-
nej zawartoéci wody z cialem smolnem,

ktére w normalnych  warunkach jest state,
lecz topi sie z chwilg ogrzania go do tem-
peratury nizszej od temperatury szkodza-
cej skladnikowi roélinnemu ‘rzeczonej ma-
sy, przyczem zespolony produkt koricowy
zachowuje zadany stopien wilgotnosci.

Przyktad. Przygotowuje sie najprzéd
100 kg wodnistej masy roslinnej; dodajac
20 kg maki jeczmiennej do 80 1 wody,
ktére miesza si¢ i ogrzewa, dodajac jed-
nocze$nie 200 g sody i 200 cm szescien-
nych krezolu. W roli sktadnika smolnego
bierze si¢ 100 kg smoly z ropy naftowej
o temperaturze topliwosci réwnej 1302 C
i ogrzewa ja do temperatury znacznie wyz-
szej od punktu topliwosci tej smoly, a mia-
nowicie do okolo 150°C, Oba te skladniki,
przygotowane w sposéb powyzszy w od-
dzielnych zamknietych naczyniach, pola-
czonych zapomoca przewodéw i zaworé6w
z mieszarka ogrzewana, wprowadza si¢ do
mieszarki wspélnej, w ktérej utrzymuje sig
ciSnienie pary znacznie nizsze (okolo 4.5
kg cm?) od ci$nienia, panujacego w po-
wyzszych mnaczyniach, doprowadzajacych
oba skladniki, a to w celu przeprowadze-
nia ich zawarto$ci do mieszarki. Chcac
zmniejszyé ciénienie w mieszarce wspdl-
nej lub wilgotnoéé otrzymywanego spoi-
wa, wypuszcza si¢ z niej pare zapomocy
odpowiedniego zaworu. Po przekonaniu
si¢ droga zbadania prébki, Zze spoiwo ze-
spolilo si¢ catkowicie, wylewa si¢ je z mie-
szarki przez odpowiedni zawér. Jezeli
podczas przeprowadzania powyZszego spo-
sobu usunigto 5 1 wody w postaci pary, to
ctrzymane spoiwo wazyé¢ bedzie okolo 195
kg, a sklad masy bedzie 51% bitumu, 10%
masy jeczmiennej i 39% wody.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb otrzymywania spoiwa do bry-
kietowania sproszkowanego paliwa, mine-
raléw i podobnych materjaléw, znamien-
ny tem, Ze mase¢ wodnista cial roslinnych,



zawierajacych krochmal i zaprawionych w
razie potrzeby niewielka iloscig alkaljow
i chemikaljow konserwujacych, miesza sieg
i zespala z materjalem smolistym pod ci-
énieniem wyzszem od atmosferycznego i
w temperaturze wyzszej od punktu topli-
wosci rzeczonego skladnika smolnego,
przyczem pozostawia si¢ w otrzymanej

masie spoiwa zgdang iloé¢ wody, zawartej
poczatkowo w uzytej wodnistej masie ro-
¢linnej.

Alfred Tapping.
Zastepca: M, Brokman,
rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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