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Sposob wytwarzania wloknin z wlékien i folii termoplastycznych
lub z mieszanek innych wlékien z wiéknami termoplastycznymi
oraz urzadzenie do stosowania tego sposobu

1

Przedmiotem wynalazku jest sposéb i urzadzenie
do wytwarzania wyrob6w wlékienniczych, szczeg6l-
nie wibknin z wibkien lub folii termoplastycznych
luz z mieszanek innych wiékien z wi6knami termo-
plastycznymi.

Znane sposoby wytwarzania bezpoérednio z masy
luznych wilokien wyrobéw wldkienniczych, takich
jak wi6kniny termoplastyczne, polegajag na uformo-
waniu pokladu wiékien, ktéry poddaje sie¢ wigzaniu
stalymi Srodkami wigzgcymi przy jednoczesnym sto-
sowaniu termicznej obrobki runa. Czynnikiem wig-
zgcym widékna i nadajgcym gotowemu wyrobowi
ostateczng wytrzymalo$¢é sg tworzywa termopla-
styczne, wystepujace w postaci wildkien, przedz,
proszkow, folii oraz past. ’

Sposobami tymi otrzymuje sie wyroby plaskie lub
puszyste. Wykorzystujagc wlaSciwoéci klejace wio-
kien termoplastycznych i stosujgc podczas procesu
zgrzewania wysokie naciski uzyskuje sie¢ wil6kniny
ptaskie. Wykorzystujac wlasciwosei wykurezania sie
wlékien termoplastyeznych i stosujgc proces napa-
wania runa w stanie swobodnym otrzymuje sie
wilékniny puszyste, o ‘duzych objetoseciach.

Znany sposéb wytwarzania wlékien sklejanych
powierzchniowo foliami termoplastycznymi, gtéwnie
o wysokich wlasciwosciach klejacych i duzej strat-
nos$ci dielektrycznej, polega na punktowo-liniowym
taczeniu warstw runa i folii przez zgrzewanie na
elektrycznych zgrzewarkach pojemnosciowych. W
procesie produkcji stosuje sie¢ operacje zgrzewania
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pojemnosciowego pradami wysokiej czestotliwosci
runa wprowadzonego pomiedzy dwie folie, stano-
wigee rodzaj kondensatora. Na impedancji dielek-
tryka badz pélprzewodnika, ktorym jest zgrzewane
tworzywo, wydziela sig¢ energia elektryczna pradu
zmiennego wielkiej czestotliwo$ci i zmienia sie na
energig cieplna.

Tworzywo termoplastyczne migknie i skleja wyréb

. przenikajgc w glgb pozostatych warstw zgrzewanego

ukiadu. Do produkcji wldknin omawianym sposobem
stosuje sie zestaw maszyn, w sklad ktérego wchodzg:
urzadrzenia zasilajjace, zgrzewarka pojemnosciowa
wyposaZona w generator pragdéw wysokiej czestotli-
wosci, dwutarczowa obcinarka do wyréwnywania
brzegébw wyrobu oraz poprzeczna tarczowa obci-
narka, Grube i sztywne wyroby sa ciete na piyty,
natomiast cienkie wyroby sg zwijane ma zwijarce
watkowej.

Znane jest réwniez urzadzenie do wytwarzania
wiléknin wyposazone w dwie plyty, przy czym jedna
piyta jest perforowana, natomiast druga plyta jest
wyposazona w ogrzewane igly. Wprowadzone 'po-
miedzy plyty runo zostaje przebite iglami, ktére sta-
piaja stopniowo wlékna lgczac je trwale ze soba.
Na urzgdzeniu tym otrzymuje sie wi6knine o okre§-
lonej perforacji, uzaleznionej od sposobu rozmiesz-
czenia igielek na plycie.

Nowym kierunkiem technologii wl6knin jest wy-
twarzanie tych wyrob6w bezposSrednio z polimeréw
wl6knotwérczych. Stopiony polimer jest przetta-
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czany przez filiere i w postaci cigglych nitek poda-
wany do aspiratora naladowanego ladunkiem o wy-
sokim potencjale elektrycznym. W aspiratorze, pod

wplywem przeptywajacego z duzg predkoscig gorg-.

cego powietrza wilékna ulegajg rozcigganiu i otrzy-

mujg jednoimienne ladunki elektryczne. Wzajemnie

odchylajgce sie wl6kna w postaci luznej wigzki
umieszczane sg na siatkowym przenosniku otrzymu-
jacym ladunki o znaku przeciwnym lub uziemionym.
W wyniku réznicy predkosci przedzgcej glowicy
i przeno$nika nastepuje ulozenie wiokien w sposéb
beztadny i réznokierunkowy. Wytworzone tym spo-
sobem runo zostaje wzmocnione drogg obroébki ciepl-
nej, zgrzewania dielektrycznego, klejenia, iglowania
lub w inny sposéb.

Znane sposoby wytwarzania i znane urzadzenia
do wytwarzania wloknin termoplastycznych maja
szereg wad. NajczeSciej wymagaja uzycia dodatko-
wych $rodkéw wigzacych, stosowania zamknietych
ukladéw termicznych w postaci komér nagrzewaja-
cych i chlodzacych oraz innych kosztownych urza-
dzen, wyposazenia w precyzyjng aparature kontrol-
.no-pomiarowg oraz fachowej obstugi.W zwiazku z
tym koszt wytwarzania wioknin jest wysoki. Nano-

szenie dodatkowych $rodk6w wigzacych na wiékna .

Jpowoduje réwniez nadmierng sztywnos¢ wyrobu,
przez co wibkniny wytwarzane tym sposobem po-
siadajg ograniczone zastosowanie.

Celem wynalazku jest usuniecie powyzszych wad
i niedogodnosci oraz wytwarzanie wi6kniny o no-
wych wlasciwo$ciach uzytkowych bez stosowania
dodatkowych $rodkéw wiazacych; a zadaniem tech-
nicznym - jest opracowanie oryginalnych metod i
érodkoéw technicznych do wigzania pokiadu surowca
wyisciowego oraz konstrukcja urzadzenia do wytwa-
rzania wyrobéw wlbkienniczych tymi metodami.

Cel ten zostal osiggniety w ten sposéb, ze do wia-
zania pokladu surowca wykorzystuje sie energie pro-
mieniowania laserowego. Na poklad surowca wyjs-
ciowego oddzialywuje sie zespotem wigzek lasero-
wego promieniowania, ktoére topia go w miejscu
naswietlania i trwale lacza ze soba skladniki wy-
robu, Wigzki posiadajg odpowiednio dobrang moc

oraz sa odpowiednio uksztaltowane przestrzennie i -

czasowo. Zroédlo impulsowego promieniowania lase-
rowego jest stacjonarne. Duzg liczbe oddzielnych
wigzek laserowego promieniowania uzyskuje sig
przez zastosowanie optycznego systemu rozdzielaja-
cego. Rozdzielenie i prowadzenie wigzek promienio-
wania laserowego odbywa sie przy uzyciu optyczno-
mechanicznego ukladu, korzystnie przy zastosowaniu
systemu- odchylanych i obrotowych zwierciadet
ewentualnie o réznych wsp6iczynnikach odbicia.
Formowanie oddzielnych wigzek moze zachodzi¢ w
samym rezcnatdrze. Wigzki skupione do wymaganej
gestosci energii za pomocg soczewek wzglednie
zwierciadelek skupiajacych oddzialywuja na $Scisnie-
ty poklad surowca wyjsciowego.

Urzadzénie do wytwarzania wyrobéw widkienni-
czych zawiera laser, bedacy Zrédlem laserowego pro-
mieniowania, uklad rozdzielania, prbwadzenia i sku-
piania wigzek laserowych, korzystanie w postaci
systemu zwierciadel i soczewek, jak réwniez uklad
Sciskajgcy poklad wyjsciowego surowca. Odmiana
urzadzenia zawiera laser wyposazony w rezonator
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4
o specjalnej konstrukecji umozliwiajacy wytwarza-
nie oddzielnych wigzek laserowego promieniowania.

Sposobem wedlug wynalazku mozna wytwarzaé
wyroby wlékiennicze z wyjsciowego surowca o wy-
sokiej temperaturze topnienia. Do wyrobu wi6knin
moga by¢é uzywane réwniez wibékna szklane. Otrzy-
mane wyroby wyrdzniajg sie korzystnymi cechami
uzytkowymi takimi jak: Acieplochlonnoéé, dzwieko-
chtonno$é, zdolnosé filtracji i inne. _

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kiladzie wykonania na rysunku, na ktéorym fig. 1
przedstawia urzgdzenie w schemacie ogblnym, fig. 2
jeden ze sposobdéw rozmieszczenia spoin we wiok-
ninie.

Urzgdzenie sklada si¢ z molekularnego lasera 1,
elektrycznego zasilacza 2, systemu rozdzielania i
prowadzenia 3 zespdlu wigzek, zespolu elementéw
skupiajacych 4, matrycy 5 oraz roboczego stolu 6,
na ktérym lezy poklad wiékien 7.

Molekularny laser 1 jest zroédlem impulsowego
promieniowania 8 na fali 10,6 um o odpowiednio
dobranej mocy i czasie trwania impulsu. Laser 1
pompowany jest z elektrycznego zasilacza 2 i chlo-
dzony obiegiem wody. WyjSciowa wigzka 8 lasera 1
trafia do systemu rozdzielania i nastepnie prowa-
dzenia 3 zespolu odpowiedniej iloSci pojedynczych
wigzek promieniowania 9. Funkcje te realizuje sig
poprzez zastosowanie ukladu obrotowych i odchyl-
nych zwierciadel o odpowiednio zsynchronizowanych
napedach mechanicznych. W odmianie urzgdzenia

przez zastosowanie odpowiednio uksztaltowanego

rezonatora uzyskuje sie juz na wyjsciu lasera 1

“strumien energii w postaci uksztaltowanych oddziel-

nych wigzek promieniowania 9.

Oddzielne wigzki promieniowania 9 kierowane sg
za pomocg saystemu optycznego poprzez zesp6i ele-
mentéw skupiajgcych 4 w kierunku roboczego stotu -
6. Przechodza one po drodze przez otwory matrycy 5
i trafiaja na pokiad wibékien 7, ktéry uformowany
na znanych urzadzeniach podawany jest na roboczy
st6t 6. Poklad wibkien 7 $cisniety jest:przez cyklicz-
nie dociskang matryce 5.

W miejscu na$wietlania, zaleznie od potrzeby, na
skutek odpowiedniej regulacji podzespoléw urza-
dzenia, nastepuje cze$ciowe stopienie pokladu runa
albo utworzony zostaje przelotowy otwér o mnadto-
pionych brzegach. Wielko$§é otworu i strefy brzego-
we]j zalézna jest od mocy i czasu trwania impulsu
pojedyriczej wiazki laserowego promieniowania 9
oraz od parametréw technicznych wiékien. Odle-
glosci t1 i t; mozna zmieniaé w duzym zakresie, za-
leznie od potrzeb i rodzaju wldkien, poprzez regu-
lacje przesuwu elementéw prowadzenia zespolu
wiazek i pokladu wibkien. Po przebyciu przez system
prowadzenia zespolu wigzek pelnego cyklu drogi
1 naswietleniu zaprogramowanej powierzchni pokla-
du wlokien 7, zesp6! odbierajacy o znanej konstruk-
c¢ji odbiera i nawija gotowa wiléknine. Jednoczesnie
na roboczy stél 6 podany zostaje nastepny odcinek
pokiadu widkien 7.

Przedstawione przyklady wykonania nie wyczer-
puja zaKkresu wykorzystania wynalazku. W zalez-
noséci od potrzeb zwigzanych z wtasciwosciami uzyt-
kowymi produkowanych wyrob6éw, urzadzenia do
wytwarzania wi6knin mogg posiadaé wieksza lub
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mniejszg liczbe generator6w. promieniowania lase-
rowego. Glowice laserowe moga byé umieszczone
z jednej lub dwu stron urzadzenia i mogg dziataé¢ na
surowiec wyjsciowy z jednej lub obu stron pokladu
wiokien.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania, szczeg6lnie widknin z wi6-
kien i folii termoplastycznych lub z mieszanek in-
nych wibkien z witbknami termoplastycznymi, przy
zastosowaniu obrébki termicznej, znamienny tym,
ze na poklad wyjsciowego surowca dziala sie wigz-
kami impulsowego laserowego promieniowania.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
wiazek laserowego promieniowania uzyskuje sie
przez zastosowanie optycznego systemu rozdziela-
jgcego, zas formowanie oddzielnych wigzek uzyskuje
sie w samym rezonatorze.

.
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3. Spos6b wedlug zastrz. 1, 2, znamienny tym, Ze
prowadzenie laserowych wigzek odbywa sie przy
uzyciu optyczno-mechanicznego ukladu, korzystnie
przy zastosowaniu odchylanych i obrotowych zwier-
ciadet o ré6znych wspoéiczynnikach odbicia, przy czym
energia laserowego promieniowania oddziatywuje
na Sci$niety poklad wyjSciowego surowca.

4. Urzadzenie do wytwarzania wibéknin wedlug
zasirz. 1—3, znamienny tym, ze zawiera laser (1)
bedacy zrédlem laserowego promieniowania (8),
system rozdziélania i prowadzenia (3) zespoiu od-
dzielnych wigzek promieniowania (9), zesp6t elemen-
téw skupiajgcych (4) oddzielne wigzki laserowego
promieniowania (9) oraz uklad (5) $ciskajacy poklad
wyjsciowego surowca (7).

5. Odmiana urzadzenia wedlug zastrz. 4, zna-
mienna tym, ze laser (1) wyposazony jest w rezo-
nator o konstrukeji umozliwiajgcy wytwarzanie
oddzielnych wigzek laserowego promieniowania (9).

1
o

N




Kl. 8h,8 73190 MKP D04h 13/00

Fig. 2

Druk. Wabrzezno 2491. 15.10.74. 120 egz.

Cena 10 zi



	PL73190B2
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


