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Re%eni se tyké zptsobu utdsnéni du=-
tin forem, zejména forem pmZivanych pro
vyrobu lamindtovych d{1& technologii
vakuoinjektdZe. Podstatou uté&snéni je
dréZka, vytvorend na vn&jdim povrchu
spodni a horni &4sti formy v jeji d&ldict
rovin&, které je prekryté plochym nebo
tvarovenym tésné&nim a je propojena 8 vaku-
ovanou dutinou formy.
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Vyndlez se tykd zplisobu tésnéni vakuovanych dutin injek-
td¥nich forem urdenych zejména pro vyrobu laminitd technologii
vakuoinjektéie nebo forem, které jsou uzavirdny pomoci pod-
tlaku,

Doposud jsou vakuované dutiny forem pouzivané pro vyro-
bu lamindtd technologii vakuoinjektdZe tésnény tvarovym té-
snénim umisténym mezi dosedaci plochy formy. S vyhodou je u
této formy vyuZivéno jeji uzavr¥eni pomoci podklaku v duting
vytvorené dvojitym tésnéniqﬁb obvodu formy,

Podobné jsouwavirdny nékteré typy forem pro jiné technologie.
Tésnéni je umisténo mezi dosedaci plochy horni a spodni 8dsti
formy, na které je p¥ipevnéno lepenim nebo vmadknutim do dri-
Yek vytvoFenyeh pFimo v t8lese formy p¥i jeji vyrobs, pripad-
né dodatedné vyrobenych nékterym ze zphisobd obrdbéni, coZ je
vzhledem k vlastnostem obrdbéného materidlu fasto obtiZné ne~
jen po fyzické strdnce, ale i z hlediska bezpednosti a hygie-
‘'ny préce, Pripevnéni tésnéni je pracné. P¥i uzavirdni formy
Je svirdno mezi dosedaci plochy a klade odpor proti dokonalé-
mu dosednuti, P¥i sniZeni pruZnosti materidlu tésnéni vlivem
starnuti nebo agresivniho prost¥edi miZe velikost tohoto od-
poru znemo¥nit dokonalé uzavieni formy, coZ se miZe projevit
vadou vyrobku. P#i zaplaveni tésnéni & drédZek laminadni smé-
gi je Céisténi pracné a dasto byvaji tyto ddsti poSkozeny zpi-
sobem, ktery nelze jednoduse opravit. PoruSeni obvodového t&s~
" néni miZe mit za nédsledek nejen vadu vyrobku vzniklou odsé-
tim laminadni emési z vyrobku do obvodové dutiny, ale zapla-
venim této dutiny pak dojéde ke zruSeni podtlaku & otevieni

formy.
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Nevyhody dosud u¥ivanych zpisobi t8snéni resi zplsodb
tésnéni vakuovanych dutin podle vyndlezu, jehoZ podstata
spodivd v tom, Ze v roviné , kterd 48l formu na 8dst spod-
ni a horni je na vnéjsim povrchu formy vytvofena obvodovd
drérke piekrytd plochym nebo tvarovanym t8anénim,

Drdska je v d8lici roviné formy propojena 8 vakuovanou du~
$inou pro podtlakové uzavirdni formy, Dutina je umistdna
nad spodnim koncem injektdZniho otvoru nad maximdlni hladi-
nou laminadéni smési,

Zpisob tésndni podle vyndlezu je moZno s vyhodou pou~
51t zvl145tE pro tésnéni forem pro vyrobu lamindtovych dild
technologii vakuoinjektdZe uzaviranych pomoci podtlaku, pro-
to¥e formy mohou mit rovinné dosedaci plochy, jejichZ vyro=-
ba je sna¥3i ne? vyroba ploch s drdZkami pro tésnéni,
Psnéni neklade odpor p¥i uzavirdni formy, dosedaci plochy
horni a spodni &dsti formy se stykaji bez vile,
Tek je sni%eno nebezpeci vzniku vadného vyrobku vlivem nedo-
konalého uzavieni formy., Separovédni rovinnych dosedacich ploch
a jejich ndsledné disténi je hez rizike poSkozeni formy a tés-
néni. Ndroky na kvalitu materidlu tésnéni a jeho tvarového
provedeni mohou byt proti doposud pouZivanym ni#Si a% o 50 %.
Udr¥ovéni ploch pod tésnénim je smazsi, protoze prakticky ne-
dochézi k jejich zneditdni laminadéni smési, navic je tésné-
ni ne vn&jdim povrchu p¥istupnéjsi neZ je-li umisténo v drdz-
kéch na dosedaci plose,
NavrZenym zpisobem lze utdsnit vakuovanou dutinu formy gituo-
vanou nad nejvy3Si okraj vyrobku a tak zabrénit zaplaceni tés-
ndni laminadni smési,

Prikladné provedeni zpisobu t&snéni vakuovanych dutin
podle vyndlezu je zndzornéno na vykresu, kde na obr. 1 je
vez dosedaci S4sti formy uzavirané pomoci podtlaku s t&snénim
umisténye na vndjsim povrchu, na obre. 2 je Yez dosedaci Cdasw
ti injektd¥ni formy uzavirané pomoci podtlaku s t&8snénim umis-
ténym na vnéjsim povrchu formy a na povrchu horni ¢dsti formy.
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Na obr., 3 je Pez dosedaci 8dsti vakuoinjektdzni formy s tés~
nénim a vakuovenou dutinou umisténou tak, Ze nemiZe byt za-
plavena leminadni smési,

Priklad 1

Utésnéni formy pomoci podtlaku v jeji obvodové dosedacd
ddsti je provedeno podle obr, 1 tésnénim 1 , které je uloZe=-
no na a&lici rovind horni dsti § a spodni Sdsti 5 formy
pres drdsku 3 . Pro vakuovéni dutiny 4 je urcen odsdvaci
otvor 7 « \

Horni &4st 6 se usadi na spodni édsti 5 formy.
Vakuovdnim dutiny 4 odsdvacim otvorem 7 dojde vlivem podtla-
ku ke vtehovdni t8sn&ni 1 do drdZfky 3 e tim k utésnéni celé
vakuované dutiny 4 a k p¥itlaedovdni horni cdsti 6 na spodni
c¢ast 5 formy. |

Priklad 2

Utésnéni injektdZni formy pomoci podtlaku v jeji obvodo-
vé dosedaci 34dsti podle obr, 2 je provedeno tésnénim 1 , kte-
ré je ulozeno na d&lici roviné horni &4sti 6 a spodni Edsti
5 formy p¥es drdZku 3, t&snéni 2 je uloZeno na povrch horni
Sdsti 6 a spodni ddst 5 formy a zakryvd drdzku 3 .

Odsdvéni vekuované dutiny 4 je zajisténo odsdvacim otvorem 7.
InjektdZni otvor 8 glou¥i pro vstup laminadni sm&si.
Funkce je popsdna v p¥ikladu 1.

PYiklad 3

Ut8snéni vakuoinjektdZni formy uzavirané podtlakem podle
obre. 3 je provedeno t&snénim 1 poloZenym v délici roviné hor-
ni 3dsti 6 a spodni &dsti 5 formy pres drdZku 3.

Odsdvéni vakuované dutiny 4 umisténé nad maximdlné dosaZitel-
nou hladinou laminadni smési je provedeno prostrednictvim

odsdvaciho otvoru 7. Injektdzni otvor 8 usti do dutiny formy




254 076
pod d81lfici rovinou horni Sdsti 6 a spodni Cdsti 3 formy,
tak¥e je prakticky vyloudena moZnost zaplaveni vakuované du-

t:x.ny_4_.
PREDMET VYNLKLEZU

Zpisob utdsnéni dutin injektdZnich forem,vyznadeny tim,
%Ye na obvodovou drdZku, kterd je vytvorena na vnéjsim
povrchu formy v roving, kterd d8li formu na horni d&dst

a spodni 34st, nebo na drdiku vytvorenou v délici roviné
dutiny formy na povrchu horni &dsti formy se umisti plo-
ché nebo tvarové t8snéni, nadeZ se uvedend dutina evaku-
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2 vykresy
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Obr. 3

Vytiskly Moravské tiskafské zavody,
stfed. 11 100, tif.Lidovych milicf 3, Olomouc Cena: 2,40 Kes
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