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(57) Resumo: EMBALAGEM MÚLTIPLA DE PRODUTOS, MÉTODO PARA EMBALAR PELO MENOS DOIS RECIPIENTES DE
PRODUTOS, MÉTODO PARA EMBALAR PELO MENOS DOIS RECIPIENTES DE PRODUTOS, E, SISTEMA DE
PREENCHIMENTO DE UMA EMBALAGEM MÚLTIPLA Trata-se de uma embalagem múltipla de produtos e um sistema para
orientar e embalar tais embalagens múltiplas. As embalagens múltiplas incluem uma pluralidade de recipientes de produtos
alongados que são ligados por uma tela localizadora e encerradas no interior de e exibidas por uma embalagem. O sistema inclui
um controlador para comunicar-se com uma pluralidade de estações a fim de orientar e embalar as embalagens múltiplas. Uma
estação de aplicação de tela é empregada para instalar a tela sobre uma série de recipientes transportados. Uma estação de
alinhamento é empregada para comunicar-se com o controlador a fim de girar cada recipiente em relação à tela e orientar os
recipientes. Uma estação de corte de tela é empregada para comunicar-se com o controlador a fim de separar a série de
recipientes conectados em subconjuntos de recipientes ligados. Além disso, o sistema inclui uma estação de transferência e uma
estação de alimentação de embalagem para transferir recipientes orientados ligados para cada caixa de papel-cartão.
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SISTEMA PARA ORIENTAR E PREPARAR RECIPIENTES DE 

PRODUTO ROTULADOS PARA UMA EMBALAGEM MÚLTIPLA DE PRODUTO 

 

Referência Cruzada de Pedidos Relacionados 5 

O presente pedido é uma continuação em parte do 

pedido de patente norte-americano nº de série 12/42 4.139 

depositado em 15 de abril de 2009. 

Antecedente da Invenção 

1. Campo Técnico 10 

Uma ou mais realizações da presente invenção 

referem-se de maneira geral a uma embalagem múltipl a de 

produtos para reter uma pluralidade de recipientes 

orientados em relação uns aos outros, e um sistema para 

orientar e embalar tais embalagens múltiplas. 15 

2. Antecedentes da Técnica 

Conectores de recipientes para fixar uma 

pluralidade de recipientes de bebidas, tais como la tas de 

cerveja ou refrigerante, são bem conhecidos. Tais c onectores 

são tipicamente finas folhas flexíveis de plástico que 20 

incluem uma série de orifícios. Cada orifício é dim ensionado 

para receber uma porção da lata. Por exemplo, conec tores de 

"embalagens para seis recipientes" comuns incluem s eis 

orifícios que são individualmente engatáveis em tor no de uma 

crista superior de uma lata. Conectores similares f oram 25 

utilizados para reter garrafas e recipientes não fl uidos. 

Posicionadores de recipientes foram incorporados a 

caixas de papelão, tais como aquelas atualmente uti lizadas 

para exibir garrafas de 2 onças (56,83 ml) de suple mentos 

dietéticos com a marca comercial 5-hour ENERGY®. Ta is 30 

posicionadores de recipientes incluem um painel de papelão 

que apresenta uma série de orifícios. Cada orifício  recebe 

uma  tampa de uma garrafa. Os orifícios conferem re sistência  
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REIVINDICAÇÕES 

1. SISTEMA PARA ORIENTAR E PREPARAR RECIPIENTES DE 

PRODUTO ROTULADOS PARA UMA EMBALAGEM MÚLTIPLA DE PRODUTO, 

caracterizado por compreender: 

uma primeira esteira transportadora para 5 

transportar recipientes de produtos rotulados;  

uma estação de alimentação acoplada à primeira 

esteira transportadora para controlar o fluxo dos r ecipientes 

rotulados ao longo da dita primeira esteira transpo rtadora;  

uma estação de aplicação de tela para aplicar 10 

continuamente uma tela aos recipientes de produtos rotulados, 

a dita tela formada a partir de um polímero elástic o fino e 

compreendendo uma pluralidade de aberturas, fendas 

transversais e perfurações;  

um sensor de rotação para medir a posição 15 

rotacional dos recipientes de produto rotulado usan do pelo 

menos um indicador no recipiente de produto rotulad o para 

medir a referida posição rotacional;  

um sensor de alimentação para determinar a posição 

longitudinal do recipiente de produto rotulado;  20 

uma estação de alinhamento para girar seletivamente  

os recipientes de produtos rotulados durante o flux o contínuo 

dos recipientes de produtos rotulados; 

uma estação de corte de tela para cortar a dita 

tela em um comprimento predeterminado, criando um c onjunto 25 

predeterminado de recipientes de produtos rotulados  unidos 

pela dita tela nos recipientes de produtos rotulado s;  

uma estação de transferência para transferir os 

recipientes de produtos rotulados para uma caixa de  papel-

cartão; e  30 

uma estação de alimentação de embalagem para montar  

a caixa de papel-cartão; 
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uma segunda esteira para transportar as caixas de 

papel-cartão da dita estação de alimentação para a dita 

estação de transferência; 

um controlador que recebe sinais do dito sensor de 

rotação e do dito sensor de alimentação para rastre ar e 5 

direcionar a posição de cada um dos recipientes de produtos 

rotulados. 

2. SISTEMA, de acordo com a reivindicação 1, 

caracterizado pela dita estação de transferência co mpreender 

um disco transversal que recebe os recipientes dos produtos 10 

rotulados em uma primeira posição e gira os recipie ntes de 

produtos rotulados para uma segunda posição, após o  que os 

recipientes de produtos rotulados são ejetados. 

3. SISTEMA, de acordo com a reivindicação 1, 

caracterizado pela dita estação de aplicação de tel a 15 

compreender: 

uma roda dentada de acionamento posicionada 

adjacente à dita primeira esteira para alimentar a dita tela; 

e um mecanismo aplicador para instalar a dita tela nos 

recipientes de produtos rotulados. 20 

4. SISTEMA, de acordo com a reivindicação 3, 

caracterizado pelo diâmetro das ditas aberturas da dita tela 

ser menor do que o diâmetro da tampa dos recipiente s de 

produtos rotulados. 

5. SISTEMA, de acordo com a reivindicação 1, 25 

caracterizado pela dita tela compreender perfuraçõe s para 

cooperação com a dita roda dentada de acionamento. 

6. SISTEMA, de acordo com a reivindicação 1, 

caracterizado pela dita estação de alinhamento comp reender 

primeiro e segundo membros de acionamento. 30 

7. SISTEMA, de acordo com a reivindicação 6, 

caracterizado pelos ditos primeiro e segundo membro s de 
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acionamento serem posicionados opostos um ao outro e 

transversais à dita primeiro esteira transportadora . 

8. SISTEMA, de acordo com a reivindicação 7, 

caracterizado pelos ditos primeiro e segundo membro s de 

acionamento compreenderem, cada um, uma primeira e uma 5 

segunda correias de rotação, respectivamente, em qu e as ditas 

primeira e segunda correias de rotação engatam por atrito nas 

paredes opostas dos recipientes de produtos rotulad os. 

9. SISTEMA, de acordo com a reivindicação 6, 

caracterizado pela dita primeira correia de rotação  e a 10 

segunda correia de rotação entrarem em contato com até três 

recipientes de produto simultaneamente. 

10. SISTEMA, de acordo com a reivindicação 1, 

caracterizado pelo dito sensor de rotação medir a p osição do 

dito indicador em relação a um sistema de coordenad as 15 

predeterminado. 

11. SISTEMA, de acordo com a reivindicação 1, 

caracterizado pelo dito sistema de coordenadas pred eterminado 

ser um sistema de coordenadas polares de 360 graus 

centralizado em torno de cada recipiente de produto  rotulado. 20 

12. SISTEMA, de acordo com a reivindicação 1, 

caracterizado pelo dito indicador estar localizado na tampa 

dos recipientes de produtos rotulados. 

13. SISTEMA, de acordo com a reivindicação 1, 

caracterizado pelo dito indicador estar localizado no rótulo 25 

dos ditos recipientes de produtos rotulados. 

14. SISTEMA, de acordo com a reivindicação 1, 

caracterizado pelo dito indicador ser uma indentaçã o no fundo 

do recipiente de produto. 

15. SISTEMA, de acordo com a reivindicação 1, 30 

caracterizado pelo dito controlador controlar a dit a estação 

de alinhamento para girar os recipientes de produto . 
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16. SISTEMA, de acordo com a reivindicação 1, 

caracterizado pelo dito controlador controlar 

independentemente a velocidade dos ditos primeiro e  segundo 

membros de acionamento para girar os recipientes de  produto. 
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