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‘Wymnalazek niniejszy dotyczy urzadzenia do u-
rabiania wegla metoda Scianowg z podsadzkg
plynng w pokladach o $redniej grubosci (dwa do
trzech metréw), zwlaszcza w pokladach o slabym
zawodnionym stropie, oraz urzadzenia do stoso-

" wania tego sposobu.

Ogdlna tendencja wiprowadzania pelnej automa-
tyzacji i mechanizacji rob6t we wszystkich prze-
mystach znalazla réwniez odbicie w goémnictwie
wegla i rud przy urabiamiu oraz tadowamiu urob-
ku zardwno w kopalniach odkrywkowych jak i ko-
palniach dolcwych.

Stosowane urzgdzenia do mechanlicznego urabia-
nia wegla z podsadzkg plynng w pokladach gru-
bych oraz S$redniej grubosci mnie gwarantujaca
catkowitego ociosu $ciany i na przyklad podczas
pracy znanych wreboladowarek S$cianowych lub
innych wurzadzen kombajnowych, zaoratrzonych
w beben z mozami skrawajacymi sg pozostaw'one
nieodciosane laty przyspagowe oraz przystropo-
we, do usuniecia ktérych potrzebna jest praca
reczna, poprzedzcma czynno$ciami przygotowaw-
czymi przy uzyciu miotéw  penumatycznych,
$widréow lub materiatow wybuchowych.

Dalszg wadg tych znanych urzadzen, wynikajg-
ca z wspomnianej niedogodno$ci pozostawiania
lat przyspagowych i przystropowych jest to, ze
podczas usuwania nieociosanych tat wurzadzenia
sg unieruchomione. Jak wiadecmo z ekonomiczne-
go punktu widzenia, kazdy przest6j maszyny lub
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urzgdzenia wplywa ujemnie na wydajno§é pracy
kazdego procesu produkcyjnego.

Znany jest spos6b urabiania i ladowania we-
gla, na przyklad z polskiego opisu patentowego
nr 41803, ktéry polega na tym, Ze kombajn ura-
biajgcy S$ciane przesuwa sie po gietkim przeno$-
niku w kierunku do przodu i do tylu, przy czym
podczas jazdy powrotnej ladowarka kombajnu
zbiera mechanicznie odstrzelong late przystropo-
wg, ktéra opada na spag. Sposéb ten nie moze
znaleZé jednak zastosowania w pokladach o sla-
bym, zawodnionym stropie ze wzgledu na mozli-
wo$§é obsuwania sie go po wstrzgsie wywolanym
odstrzatem.

Znane jest réwniez z polskiego opisu patento-
wego nr 41139 urzadzenie, w ktérym pozostawio-
na lata przyspagowa o nieznacznej grubo$ci jest
usuwana plugiem stalowym o postaci klina.
Urzadzenie to ré6wniez nie znajduje szerszego za-
stosowania w pokladach o $redniej grubosci, gdyz
jak wiadomo w najczeSciej spotykanych niec-
kach weglowych o takiej wlasnie grubos$ci $cia-
na jest bardzo trudna do urobku i jak wykazala
praktyka laty przyspagowej nie mozna usunaé za
pomocg pluga.

Odrebnym zagadnieniem wystepujacym przy
Scianowym urobku wegla za pomocg mechanicz-
nych urzadzen jest kwestia wlasciwej obudowy
t{wcrpu, ktéra powinna byé¢ bezpieczna, a przy tym
jej konstrukcja mie powinna utrudmiaé manewro-
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wania urzadzeniami urabiajacymi oraz wycofy-
wania ich z obudowanego chodnika bez koniecz-
nego demontazu tych urzadzen.

W tym. celu na przyklad znane z polskiego opi-
su patentowego nr 43332 urzadzenie jest zaopa-
trzone w beben frezujacy skladajgcy sie z dwéch
nieréwnych cze§ci skrecanych S$rubami. Przy
zjezdzie tego urzadzenia pod obudowanym stro-
pem odkreca sie cze$¢ bebna, ktéra nie styka sie
z piasta napedowsg, wskutek ‘czego uzyskuje sie
wymagane obnizenie gabarytu urzgdzenia.

Urzadzenie do urabiania wegla wedlug wyna-

lazku umozliwia prawie calkowicie zmechanizo-
wang prace w pokladach o Sredniej gruboSci
gléwnie  dzieki jego konstrukcji stanowigcej ce-
lowa odmiane polgczen znanych konstrukeji
urzagdzen wrebiajgcych 1 urzadzen frezujacych,
ktére to urzadzenie laczy zalety i dogodnoSci zna-
nych urzadzen do plytkich zabior6w w pokladach
zaré6wno niskich jak i wysokich.
" Ponadto spos6b urobku wegla przy uzyciu urzg-
dzenia wedlug wynalazku wskutek podwyzszenia
wysokoS$ci i dlugo$ci ociosywanej S$ciany umozli-
wia kilkakrotne zwigkszenie wydobycia i wydaj-
noSci z przodkéw Scianowych przy zagwaranto-
waniu znacznie lepszych warunkéw bezpieczen-
stwa.

Dzieki zastosowaniu wiezy zaopatrzonej w u-
rzadzenie podnoSnikowe dla ustalania potazenia
wrebnika stropowego i niezaleznego ustalania po-
.Yozenia wrebnika Srodkowego uzyskuje sie z jed-
nego cyklu zabioru $ciany potréjny ascrtyment
wegla — przy czym podwoéjny asortyment gru-
bego wegla, dowolnie regulowany zawiera sie w
granicach 40 — 45%, ogdlnego urobku, co w po-
réwnaniu ze znanymi urobkami jest niespotyka-
nym osiggnieciem. )

'Urzadzenie do urabiania wegla jest uwidocznio-
ne w przykladowym wykonaniu na rysunku, na
ktérym fig. 1 przedstawia urzgadzenie do stosowa-
nia sposobu wedlug wynalazku w widoku z gbéry,
fig. 2 — to samo urzadzenie w widoku w kierun-
ku strzatki A z fig. 1, fig. 3 — widok . urzadzenia
w kierunku strzatki B z fig. 1, fig. 4 — schema-
tyczny uklad mechanizméw napedowych urzg-
dzenia, fig. 5 — schematyczny przebieg urabiania
wegla, a fig. 6 — przekrdj pionowy tego przebie-
gu plaszcezyzng C—C z fig. 5.

Jak to uwidacznia fig. 1, 2 i 3 urzgdzenie za-
wiera sze§¢ zespoldw urabiajgcych, a mianowicie
beben frezujacy 1, podwdjny wrebnik stropowy
2, Srodkowy wrebnik 3 z gébrng tarcza podcinajag-
cg 4 i dolng tarcza podcinajaca 5.

Beben frezujacy 1, zestawiony z trzech segmen-
tow la, 1b i Ic zaopatrzonych w noze 17 jest osa-
dzony obrotowo w korpusie 6 z wspornikami 11
wyposazonymi w kélka toczne 12, na ktérych ca-
le urzadzenie przemieszcza sie po torach przeno$-
nika 13. Wewnagtrz korpusu 6 jest umocowany
silnik elektryczny 7 z dwustronnym watem nape-
dowym, ktoéry z jednej strony obraca beben fre-
zujacy 1 za pomoca przekladni zgbatych 20, 21,
22 i 23 (fig4), a z drugiej strony poprzez prze-
kladnie 24 napedza pompe olejowg 25 silownika
hydraulicznego 26, wsp6lpracujgcego z mechaniz-
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" kowego wrebnika 3 z tarczami

. jest . przenoszony na  kola. . lancuchowe 32,

4 . .
mem napedowym 27 ukladu péciagofwego 14, kt6-
ry to uklad za pomocg lancucha .lsdpi'zerhieszcza
w obu kierunkach cale urzgdzenie po torach prze-
no$nika. 13. .

Uklad zawieszenia obrotowego bebna frezuja-
cego 1 do korpusu 6 jest taki, ze w skrajnym po-
ziomym polozeniu nozy 17 znajduja 'sie one w
jednej praszczyinie z podstawa toru przeno$mika
13 wskutek czego podczas pracy urzadzenia eli-
minowana zostaje lata przyspagowa, wystepujaca
w innych znanych urzgdzeniach.

Do korpusu 6 jest zamocowana wieza 8 z pro-
wadnicami 8a, wewngtrz ktérej .zna’jd‘uje sie u-
rzadzenie podnoszace 16 (fig. 3), przeznaczome do
ustalania polozenia glowicy napedowej' 10 wraz
z silnikiem elektrycznym 9 oraz z ukladem $rod-
podcinajgcymi 4,
5. Uklad podnoszacy 16 umozliwia réwniez usta-
lanie polozenia podwoéjnego wrebnika stropowego
2 w spos6b niezalezny od poloienia glowicy na-
pedowej 10. Podwojny wrebnik stropowy & oraz
wrebnik $rodkowy sg zaopatrzone w lancuchy z
nozami 18 natomiast tarcze podcinajace 4, 5
zawierajg k16dki z- osadzonymi w nich nozami 19.

Uklad napedowy zespoléw wrebiajacych jest
zilustrowany schematycznie na fig. 4. Silnik elek-
tryczny 9 napedza przez przekladnie zebate 28,
29 i 30 pionowy wat 31, ktérego ruch obrotowy
33,
osadzone suwliwie na tym wale 31. Z kota lafcu-
chowego 32 ruch obrotowy jest przenoszony za
pomocy lancucha wrebowego 34 na walek piono-
wy 35 napedzajacy przez kolo lancuchowe 36 lan-
cuch gérnego wrebnika stropowego 2. Kolo lan-
cuchowe 33 napedza lancuch “wrebowy 38, ktéry
wspélpracuje z tarczami podcinajacymi 4, 5.

‘Ponadto urzadzenie do urabiania wegla weédlug
wynalazku jest wyposazone w znany elektryczny
uklad ochronny, zabezpieczajacy przed przecig-
zeniem silnikéw i przed porazeniem -obstugi oraz
w uklad zdalnego sterowania urzgdzeniem. Idea
ochrony przeciwpozarowej polega na tym, ze w
obwody zasilajgce silnikéw 7, 9 sg wbudowane
wylgcezniki z wyzwalaczami termicznymi, chronig-
cymi silniki przed ich przegrzaniem i uszkodze-
niem, natomiast idea ochrony przed porazeniem,
polega na tym, ze w gléwny obwédd zasilajacy
urzadzenie jest wbudowany wylgcznik ‘wsp6lpra-
cujacy .z zabezpieczeniem réznicowym, wylgcza-
jacym cale urzadzenie z sieci' w przypadku poja-
wienia sie minimalnego pradu doziemnego o war-
tosci niezagrazajacej zdrowiu ludzkiemu. Jedno-
cze$nie uruchomienie obu silnikéw 7, 9, jest re-
alizowane nieuwidocznionymi na rysunku przy-
ciskami, zabudowanymi na korpusie 6 urzgdze-
nia, przy czym niezaleznie od tego przyciski takie
mozna dodatkowo zahudowa¢ w dowolnym pul-
picie sterowniczym dyspozytora. W tym celu prze-
widziano w urzgdzeniu kroéce do lgczenia elek-
trycznych przewodéw wielozylowych.

Opisane urzadzenie stanowi celowe polgczenie
znanych ukladéw izrebiajacych oraz ukladow
frezujacych, przystosowane do urabiania wegla
metoda Scianowa w pokladach o §redniej gruboSci.

Na fig. 5 uwidoczniono stan robét po dwbéch
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keolejnych zbiorach, przy czym przy dlugosci
Sciany okolo 100 m w ciggu doby wykonuje sie ma
trzy zmiany cztery takie cykle (zabiory), a przy

'dlugosci $ciany wynoszacej okolo 200 m — trzy

zabiory.

Urabianie Sciany opisanym wyzej urzadzeniem
rozpoczyna sie od dowolnej wykutej w tym celu
wneki 39, 39a o wymiarach poziomego obrysu
urzadzenia, ktére jest zaopatrzone w znang me-
chaniczng ladowarke, mieuwidoczniong na rysun-
ku, ktora laduje urobek na przenoénik zgrzebel-
kowy 40, skad urobek jest podawany na przeno§-
nik taSmowy 42 zabudowany na pochylni i kiero-
wany dalej w kierunku strzatki D.

Po wykonaniu pierwszego zabioru calizny 43
strop zostaje odsloniety na szeroko$ci nie przekra-
czajacej 1,5 m. Zabudowanie stropnia 44 na pod-
ciggach 41 rzedu obudowy rozpoczyna sie¢ w cza-
sie wykonywania przez urzadzenie drugiego za-
bioru dokonywanego w kierunku przeciwmym od
kierunku pierwszego zabioru, przy czym proces
zabudowy rozpoczyna sie w tym czasie, kiedy u-
rzgdzenie znajdzie sie w odleglo$ci okolo 6 m od
wneki 39 lub 39¢ — zaleznie od kierunku ruchu
urzgdzenia. Po wykonaniu okolo 30 m drugiego
zabioru i przelozeniu czeSci przeno$nika 13 pod
ocios (jak to uwidocznjono na fig. 5) nastepuje
czynno$é¢ podbijania stojakéw 46 (fig. 6) pod strop-
nice 44. Przy takim systemie pracy strop jest od-
stoniety na niewielkiej diugo§ci co wydatnie
zwieksza -bezpieczefistwo pracy, zwlaszcza w po-
kladach o stabym stropie.

Po dokonaniu kilku zabioréw, trwajacych okolo
dwie doby, przy pracy na trzy zmiany i przy uw-
zglednieniu robét remontowo-przygotowawczych
nastgpuje kolejna faza robdét, a mianowicie pod-
sadzanie wybranej przestrzeni plynng podsadzka
47. Czynnoéci zwigzane z podsadzaniem wybranej
przestrzeni jako powszechmnie znane pominieto w

10

15

25

30

opisie dla uwypuklenia wlaSciwej istoty wynalaz-
ku.

Jak to uwidoczniono na fig. 6 w czasie trwania
jednego zabioru uzyskuje sie¢ trzy asortymenty
wegla, a mianowicie wegla drobnego, frezowanego
bebnem 1 oraz dwéch asortymentéw wegla grube-
go, powstalego z calizny 47a i 47b, przy czym gru-
bos¢ obu tych asortynientow jest regulowana po-
tozeniem wrebnika Srodkowego 3 w stosunku do
polozenia wrebnika stropowego lub tez bebna fre-
zujgcego. 1.

Regulacja polozenia wrebnika stropowego 2 u-
mo#diwia stesowanie urzadzenia w réznych po-
kladach miezaleinie od warunkéw geologicznych
i struktury wegla w warstwach przystxjopowych,
a ponadto obmiZenie zar6wno wrebnika stropowega
2 jak i wrebnika srodkowego 3 do ich skrajnego
dolnego polozenia umozliwia wyprowadzenie urzg-
dzenia pod obudowanym stropem.

Urzadzenie wedlug wynalazku zapewnia wyko-
nanie réwnego stropu przy poprawieniu ‘warun-
kow bezpieczenstwa, ktdre wynika miedzy innymi
z wyeliminowania robét strzalowych.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzgqdzenie do urabiania wegla kamiennego 'w
pokladach o $redmiej grubosci, wyposazone w
kilka zespol6w urabiajacych, znamienne tym,
ze jest zaopatrzone w wysuwalng wieze (8)
z prowadnicami (8a), wewnatrz ktérej znajduje
sie urzgdzenie podnoszgce (16) przeznaczone do
ustalania polozenia glowicy napedowej (10)
wraz z silnikiem elektrycznym (9) i ukladem
Ssrodkowego wrebnika (3) oraz do niezaleznego
ustalania poloZenia podwé6jnego wrebnika przy-
stropowego (2).

2. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
$rodkowy wrebnik (3) jest zaopatrzony w gérng
tarcze podcinajacg (4) oraz w dolng tarcze pod-
cinajaca (5).
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