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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wykonywa-
nia instalacji elektrycznej w elementach zelbeto-
wych i betonowych wielkoptytowych prefabryko-
wanych, zwlaszcza wytwarzanych w formach stojag-
cych, lezgcyceh i uchylnych.

Szeroko stosowany rodzaj prefabrykowanego bu-
downictwa stwarza problem dobrego sposobu roz-
wigzania montazu instalacji elektrycznych w ele-
mentach prefabrykowanych wielkoplytowych z
gladkag gotowg fakturs.

Dotychczasowy sposéb prowadzenia instalacji
elektrycznych w formowanych specjalnych bruz-
dach komplikuje oprzyrzgdowanie baterii do wy-
twarzania plyt. Znany spos6b wymaga wykonywa-
nia duzej liczby bruzd na prowadzenie przewodow
oraz duzej liczby otworéw na mocowanie osprzetu.
Stwarza to powazne trudno$ci przy rozmontowy-
waniu elementéw prefabrykowanych z baterii i
powoduje uszkodzenie ptyt przy rozmontowywaniu
baterii. W znanym sposobie konieczne sg oczywi$-
cie takze dodatkowe naklady materialowe i robo-
cizny przy zacieraniu bruzd i wyréwnywaniu ptyt
Sciennych i stropowych po zalozeniu przewodoéw.

Celem wynalazku jest prosty sposdéb instalowa-
nia przewodéw w elementach prefabrykowanych
wielkoplytowych, bez kucia bruzd w plytach i/lub
bez zostawiania specjalnych bruzd w plytach wy-
konywanych w baterii.

Nieoczekiwanie okazalo sie, ze mozna poprowa-
dzi¢ przewody instalacji elektrycznych w elemen-
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tach zelbetowych i/lub betonowych wielkoptyto-
wych, prefabrykowanych, od razu w trakcie wy-
twarzania tych elementéw. Kucie bruzd jest zbed-
ne.

Istota wynalazku jest instalowanie przewodéw
przez wtapianie w beton, co pozwala na unikniecie
dotychczasowych trudno$ci, skraca czas wykony-
wania instalacji, zabezpiecza przew6d przed uszko-
mechanicznymi w trakcie montowania
ptyt na budynku oraz skraca cykl rob6t wykon-
czeniowych na budowie.

Spos6b mocowania przewoddéw instalacji elek-
trycznych w elementach prefabrykowanych wielko-
ptytowych wedlug wynalazku pozwala na uklada-
nie przewodéw na specjalnych sworzniach, przy-
mocowanych do $cian baterii w trakcie jej sklta-
dania przed zabetonowaniem.

Montaz przewodéw odbywa sie na miejscu wy-
konywania elementéw prefabrykowanych tak, ze .
po rozmontowaniu baterii elementy wielkoplytowe
dostarczane sg do montazu budynku wraz z wto-
piong instalacjg elektryczng.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
ktadach wykonania na rysunkach, na ktérych fig. 1
przedstawia ptyte Scienng z otworem drzwiowym w
widoku, fig. 2 te samga plyte w przekroju pionowym
wzdluz trasy przewodu, fig. 3 — szczegél moco-
wania goérnego sworznia w plycie (z fig. 1 i 2) w
powiekszeniu, fig. 4 — szczegdl mocowania dolnego
sworznia w plycie (z fig. 1 i 2) w powiekszeniu,



fig. 5 — plyte stropowg w widoku, fig. 6 — te
samg plyte w przekroju wzdluz trasy przewwodu,
fig. 6 — szczegbl mocowania sworznia w plycie
stropowej w wiekszej skali, w przekroju i w rzucie,
a fig. 8 — odmiang szczegblu mocowania.

Przewody 3 sa mocowane w formach baterii na
sworzniach 1, 2, przykrecanych $§rubami 5 do $cian
stojgcych baterii w trakcie jej montowania, lub na
" sworzniach 1 przykrecanych S$rubami 10, 11 do
uchylnych uchwytéw 7, 8, ktére s3 umocowane na
zawiasach 9 do formy lezgcej 6.

Spos6b mocowania sworzni 1, 2 i ukladania prze-
wodéw jest uwidoczniony na rysunku (fig. 1). W
plycie §ciennej stojgcej bateryjnej formy 4 sg roz-
mieszczone sworznie 1, 2 z zamocowanym prze-
wodem 3. ’

W jednej sekcji formy bateryjnej stojacejl sg
przykrecone sworznie 1, 2, a na nich zamocowany
przewd6d 3, nastepnie zabetonowany (fig. 2). Sworzen
2 jest mocowany do Sciany baterii 4 za pomoca
§ruby 5 (fig. 3) lub (fig. 4). :

Podobnie w ptycie stropowej lezacej formy 6, 12
sg rozmieszczone sworznie 1 i zamocowany prze-
wod 3 (fig. 5 i 6). Uchwyt uchylny 7 jest zamoco-
wany na zawiasie 9 do lezgcej formy 6. Do uch-
wytu mocuje sie sworzen 1 za pomocg Sruby 10
(fig. 71 8).

Spos6b wykonyWania instalacji wedlug wynalaz-
ku jest opisany ponizej.

Na sworznie 1 przymocowane do piyt baterii
naklada sie tulejki izolacyjne zabezpieczajgce prze-
wod przed uszkodzeniem i dopiero na tak przygoto-
wanych sworzniach 1 zaklada sie przewody 3 in-
stalacji elektrycznych.

Po zalozeniu instalacji i nawinieciu na nich za-
pas6w potrzebnych do 1gczenia osprzetu, naklada
sie druga koszulke izolacyjng na przewdd i sworz-
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nie, ktéra zabezpiecza zapas przewodu przed przy-
czepianiem do betonu i tworzy po rozmontowaniu
sworznia rodzaj gniazda z zapasem przewodu.

Elementy - prefabrykowane wielkoptytowe pn
wyjeciu z formy majg juz gotowg wtopiong insta-
lacje elektryczng z odpowiednim zapasem przewo-
du w gnieZdzie.

Po zmontowaniu elementéw w budynku przyste-
puje sie do lgczenia instalacji elektrycznej oraz
rozmieszcza i mocuje osprzet.

Sposéb wedlug wynalazku gwarantuje wykona-
nie gladkich Scian oraz zabezpiecza wtopione prze-
wody instalacji elektrycznych przed uszkodzenia-
mi w trakcie montazu elementéw prefabrykowa-
nych na budynku. Spos6b ten takze znacznie przy-
spiesza prace instalacyjne oraz wykonczeniowe,
gdyz eliminuje bardzo pracochlonne ukladanie
przewodoéw w bruzdach i zacieranie bruzd po wyko-
naniu instalacji.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wykonywania instalacji elektryczneji w
elementach zelbetowych i betonowych wielko-
plytowych prefabrykowanych, zwtaszcza wytwa-
rzanych w formach stojacych, lezgcych i uchyl-
nych, znamienny tym, ze przewody instalacji
elektrycznej uklada sie w formie za pomoca
sworzni stabilizujgcych, rozbieralnych, przymo-

" cowanych do §cian form, przed zabetonowaniem.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ZzZe
przewody uklada sie do stojgcych form (4), mo-
cuje na sworzniach (1, 2), po czym zalewa be-
tonem.

3. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1 i 2, znamien-
na tym, ze w lezgcych formach (6) przewody
mocuje sie na sworzniach (1), po czym weciska
do form po wypelnieniu ich betonem plynnym.
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