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Spdsob ukoncovania Sniirok zo syntetic-
kych alebo é&iastofne syntetickych materia- {'
{

4

lov a zariadenie na jeho wvykondvanie, u-
moZiuji vyrobu 3ndrok s ukondenim bez
pridavného materidlu. UkoncCenie vznikd z
vlastného materidlu Snirky, natavenim a
sformovanim do stenfeného tvaru ps6sobe-
nim ultrazvukovej energie a tlaku. Zariade-
nie pozostdava z ultrazvukového néstroija,
ktory je na funkfnom konci opatreny sten-
denym vystupkom a zvaracej podloZky s po- A \

zdlznou drazkou protilahle orientovanou vo-

¢i vystupku ultrazvukového néastroja. Ultra-

zvukovy néstroj a zvdracia podlozka sid vy- -
menitelné podla rozmerov Sntrky.
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Vynélez sa tykd ukonfovania $ntrok zo
syntetickych alebo &iastofne syntetickych
materidlov a zariadenia na vykondavanie
tohto spdsobu.

Doteraz sa ridzone iypy Sntrok ukondéujd
nalisovanim koncoviek z plechu, ¢im sa kon-
ce Siurky speviiuji a stencuji, a to umoz-
linje ich lahké navliekanie do Sntirovacich
otvorov. Znamy je &j sptsob ukoncenia 3nt-
rok lepenim koncoviek z uvineclej hmoty. Ne-
vyhedou uvedenych spdsobov ukondenia je
nutnost pouZitia pridavného materidlu, ¢o
znamena zvySené ndklady, a pri nedokona-
lom zalisovani, alebo prilepeni nizka kvalita,
koncovka odpadédva. DalSou nevyhodou pri
pouZiti spdsobu lepenia koncoviek je, Ze
vzniknuté vypary pouZivanych lepidiel zo
zdravotného hladiska sit zdvadné a zhorsuja
pracovné prosiredie.

-Uvedené nevyhody pri vyrobe 3niirok zo
syntetickych alebo d&iastotne syntetickych
materidlov v znatnej miere odstrafiuje spno-
sob ukoncenia Sndrok podla vyndlezu, kto-
rého podstatou je, Ze konce Sntirky sa za
sicasného pdsobenia ultrazvukovej energie
a tlaku, pésobiacich prostrednictvom ultra-
zvukového nastroja natavia do plastického
stavu, sformuji do stenfeného tvaru, a v ta-
komto stave nechaji vychladniii. Podstatou
vynalezu je aj zariadenie na vykondvanie
spbsobu pozostavajice z ultrazvukového
zvaracieho ndastroja a zvédracej podloZky.

Zvéracia podloZka pozostdva z dvoch die-
lov, z ktorych jeden diel je uloZeuy pevne
a druhy diel s cielom vytvorenia strihacieho
néstroja je v priefnom smere uloZeny posuv-
ne.

Sposob ukonfena sSndrok podla vynélezu
méd oproti doteraz pouZivanym vyhodu w
tom, Ze na ukonc€enie 3ntrky nie je potrebny
pridavny materidl, spevnené ukondenie
vznikne stavenim vlastného materidlu $ntr-
ky. Vyhodou okrem zniZena néakladov na vy-
robu je aj to, Ze Sntirka s ukondenim tvori
jednoliaty celok a nemdZe dojst k odpadan-
tiu ukondenia.

Zariadenie na vykondvanie spdsobu pedla
vyndlezu je v pracoviej polohe prikladne
zndzornené na pripojenych vykresoch, kde
obr. 1 predstavuje celkovy pohiad na zaria-
denic a obr. 2 predstavuje bLolny pohlad.
Obr. 3 zndroziiuje pohlad v poOrodyse na
zvaraciu podloZzku vo funkcii striehacieho
néstroja.

Zariadenie je usporiadané nasledovne:

Ultrazvukovy zvaraci nédstroj 1 je hornym
koncom upnuty v posuvnej pracovnej hla-
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ve ultrazvukového stroja a zvdracia podloz-
ka je uloZend na pracovnom stole ultrazvu-
kového zvdracieho stroja [na vykrese ne-
zakreslené). Ultrazvukovy zvéraci néstroj 1
md na svojom funkénom konci vytvoreny
stenCeny vystupok 2 a zvaracia podloZzka 3
pozdizne vytvorend drazku 4, ktord je voéi
stenfenému vystupku 2 ultrazvukového zvé-
racieho néstroja 1 protilahle orientovana.
Sirka drazky 4 a tvar drazky 4 napr. (hra-
natd, polkruhovd), do ktorej pri funkcii za-
riadenia posuvne zasahuje stenfeny vystu-
pok 2 ultrazvukového zvdracieho néstroja 1
st adekvatne ukondeniu $niurky 5. Tvar u-
kongenia $nurky % je uréeny aj tvarom sten-
¢eného vystupku 2. Zvéaracia podloZka je
tvorend dvoma dielmi, z ktorych jeden diel
3 je pevne pripojeny k pracovnému stolu
ultrazvukového stroja a druhy diel 3' je v
prie¢nom smere posuvny. Takto usporiada-
nd zvdracia podloZka tvori strihaci néstroj.
Sten¢eny vystupok 2 ultrazvukového zvéra-
cieho nastroja 1 sa vo vychodiskovej polohe
nachddza vysunuty nad drédZkou 4, zvdra-
cej podloZky 3.

Pri vyrobe ukoncenia $nurok sa postupuje
nasledovne:

Snurka 6, ktora sa spravidla spracovéva
priebeZne ako nekone¢ny pés, sa rufne a-
lebo vhodnym zaklddacim zariadenim vloZi
do drazky 4 zvéaracej podloZky. Posuvom
ultrazvukového zvaracieho nastroja 1 za su-
Casného posobenia ultrazvukovej energie a
tlaku sa sienteny vystupok 2 ultrazvukové-
ho zvaraciecho néstroja 1 zasunie do dréi-
ky 4 zvdracej podlozky 3, 3' do takej miery,
aZz dojde k stlaCeniu a nataveniu ukonéenia
gnlirky 5 do plastického stavu a jeho sfor-
movaniu do stenfeného tvaru. Tvar ukon-
Cenia 3Snidrok urduje priestor medzi draz-
kou 4 a stenfenym vystupkom 2 ultrazvu-
kového zvéracieho néstroja 1. V tejto polo-
he sa po preruSeni ultrazvukovej energie
neché& ukoné&enie vychladnut. Po vysunuti
ultrazvukového zvéracieho néstroja 1 do vy-
chodiskovej polohy, vodorovnym pohybom
posuvne uloZeného dielu 3° zvéracej pod-
lozky voéi pevne uloZenému dielu zvéracej
podloZzky 3 sa ukondenie Sntrky 5 v strede
prestrihne, ¢im ddjde k oddeleniu vyrobku.
Popisovany postup vytvara teda naraz ukon-
denie dvoch koncov (nie tej istej) 3nirky.

Ultrazvukovy zvaraci nédstroj i zvarovacia
podloZka st vymenitelné a ich funk&né roz-
mery sd volené s ohladom na hribku $nt-
rok.
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PREDMET VYNALEZU

1. Sp6sob ukondenia 3nirok zo syntetic-
kych, alebo ¢iastoCne syntetickych materia-
lov, vyznadujici sa tym, Ze ukoncenie 3nir-
ky sa sucasnym posobenim ultrazvukovej
energie a tlaku natavi do plastického stavu,
sformuje do sten€eného tvaru a po preruSeni
pOsobenia ultrazvukovej energie v tomto
tvare nechd vychladnut.

2. Zariadenie na vykondvanie spdsobu po-
dla bodu 1, pozostdvajice z ultrazvukového
zvaracieho néastroja a zvéaracej podloZky po-
zostdva z dvoch dielov, z ktorych jeden diel
(3) je uloZeny pevne a druhy diel (3‘) s
cielom vytvorenia strihacieho néstroja je v
prietnom smere uloZeny posuvne.

1 list vykresov
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