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Spdsob plynulého vytvdrania bezrarovych
beténovych kanalizanych a podobnych ve-
deni, ktorého podstata spofiva v tom, Ze
vedenia sa vytvoria obeténovanim vytaho-
vatelného stahovacieho jadra, ktorého &ast
ostdva stdle aZ do ukondenia trasy zasunutd
do vytvoreného vedenia. Tato &ast jadra
preberd Gcinky vonkajSich tlakov na bet6-
nové vedenie dovtedy, k§ym pevnost beténu
nedosiahne hodnotu, pri ktorej vonkajSie
tlaky nem6Zu vedenie porusit.
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Vynélez riedi spdsob plynulého vytvéra-

nia bezrdrovych betonovych kanalizaéngch .

a podobnych veden.

V stfasnosti sa tieto vedenia. ghotovujid

spajanim prefabrikovanych rir, alebo ingch

prefabrikatov bud v zapaZenych otvorenych - A

zemnych ryhach, alebo sa prefabrikdty hyd-
raulicky pretla€aji pod povrchom zeme.
Velkd &ast ukladanych Zelezobetonovych
rir, ukladanych na pripravené prahy musi
byt Ciastotne, alebo uplne obeténované,
takZe prefabrikovand rira pini ¢asto tplne,
alebo c¢iastoéne funkciu strateného debne-
nia.

Zname sa plynulé spdsoby ukladania pre-

fabrikovanych rdar do otvorenej ryhy medzi
paZenia paZiacich 3titov mechanicky, alebo
hydraulicky posiivanych pozdlZ trasy po-
trubia, kde sa poloZené riry hned zasypa-
ja. ;
Tieto Stity maji paZnice hydraulicky na-
sivané, a to bud zvisle podla britského pat.
¢. 1561101 a ¢&. 1122 301, alebo sa pouZiva-
ju horizontdlne paZnice hydraulicky vysi-
vané podla patentov NSR ¢&. 2437012,
2915375, 2523340, 2658349, 28 38949,
24 50 281, 26 52 327.

V3etky uvedené spdsoby vytvaraji kana-
lizatné a pod. podzemné vedenia skladanim
prefabrikovanych dielcov s ich né&roénym
utesiiovanim a potrebou vybudovania pri-
sluSného podloZia s réznou mierou betonar-
skych préc.

Zndme su i spdsoby vytvdrania podzem-
nych vedeni ich vybeténovanim do debne-
nia uloZeného v zemmej ryhe s jadrom uza-
tvoreného, alebo otvoreného prierezu, kto-
ré sa pri oddebneni radidlnymi mechanic-
kymi alebo hydraulickymi stahovdkmi sta-
huje.

ZloZitost tejto konS$trukcie neumoZiiuje
pouZit tento systém pre vedenia men$ich
svetlosti. Tieto sp&soby nie s plynulé, ale
cyklické, vyZaduja vytvorenie technologic-
kej prestdvky od ukonéenia betondZe po do-
siahnutie odformovacej pevnosti betdnu.

Podobné nevyhody méd i zndme nafuko-
vacie jadro. Nim vytvorené vedenia vyka-
zujd i znaéné deformécie geometrického
tvaru prierezu, &o je nepripustné hlavne pri
vedeniach s malym spadom.

Uvedené nedostatky odstraiiuje spdsob
plynulého vytvédrania bezrirovych bet6no-
vych kanaliza&nych a podobnych vedeni po-
dla vynédlezu, ktorého podstata spodiva v
tom, Ze vedenie sa vytvdra obetdnovanim
vysuvatelného stahovacieho jadra 2 podla
¢s. autorského osved&enia €. 242 477, ktoré-
ho &ast ostdva stdle aZ do ukond&enia trasy
zasunutd do vytvoreného vedenia. Cast jad-
ra zasunuti do vedenia preber4 ucinky von-
kajSich tlakov na vedenie dovtedy, kym
pevnost beténu nedosiahne hodnotu, pri
ktorej ho uZ vonkajSie tlaky neméZu poru-
§it.

Toto rieSenie umoZiiuje plynulé vytvéra-
nie kandlu a jeho okamZité =zasypanie a
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zhutnenie zéasypu. Proces sa mdoZe zrychlit
urychlenfm fuhnutia beténovej zmesi ohre-
vom privodom tepla cez jadro.

Medzi dalSie vyhody spbsobu podla vy-

‘ndlezu patri hlavne moZnost vykonavania

betontdrskych prac pri niZSich teplotéch,
zmen3Senie nékladov vyplyvajicich z roz-
dielnej ceny prefabrikovaného beténu a
transportbeténu, zniZenie pré4cnosti na G-
pravu podlo#id, transport a manipuldciu s
prefabrikdtmi vrdtane ich spéjania, tspora
motorovej nafty a v pripade preteplovania
energie na urychlenie tuhnutia beténu, na-
kolko toto prebieha pri minimélnych stra-

tdch s vyuZitim skoro celého hydratatného

tepla cementu.

K tspore cementu dochddza z dvoch d6-
vodov: vzhladom na moZnost zhutiovat
zimes cez vysuvatelné jadro moZno pouZit
beténové zmesi s vy3Sou konzistenciou neZ
pri vdlsine spdsobov vyroby rir a pri u-
rychleni zrenia ohrevom nedochddza v do-
sledku vnttornej stabilizdcie betdénovej zme-
si pritlakom k stratdm pevnosti.

Spodsob podla vyndlezu je zvla$t vyhodne
pouZitelny pri paZeni zemnej ryhy otvore-
nym hydraulickym paZiacim Stitom.

Na pripojenych vykresoch st zndzornené
dva priklady vytvdrania vedeni spfsobom
podla vynélezu, a to za pouZitia paZlaceho
Stitu obr. 1 aZ 7, alebo otvoreného priebez-
ného paZenia obr. 8. Na obr. 9 je znédzorne-
ny spdsob vytvorenia styku kanéla.

Prva ¢ast vysivatelného jadra 2 je vlo-
7end do zemnej ryhy vypaZenej pozdiZnym
3 a prietnym 4 paZenim otvoreného, hyd-
raulicky ovlddaného paZiaceho Stitu 14 tak,
Ze oba konce zasahuji do vypaZenych $a-
chiet obr. 1.

Ak je vedenie armované, vlcZi sa do ryhy
tast armatiry pred vlioZenim jadra. Ak mé
byt 3irka vedenia uZ$ia, neZ je vypaZeny
priestor medzi pozdlZnymi paZnicami 3, po-
uZije sa pomocné pozdlZne paZenie 13 stdas-
ne pridrZajice pritlaénymi tfiimi jadro 2
proti Gfinkom vztlaku betdnovej zmesi.

Priestor medzi pozdiZnym paZenim 13 a
stenou ryhy sa postupne zasypa, a to tak, Ze
pomocou hydraulického nosnika 9 sd paZ-
nice 3 nadvihnuté pribliZne do tdrovne ve-
denia a zésyp zhutneny zhutifiovacim zaria-
denim 10 horizontidlne prestavitelnym v
smere Sipky A vertikdlne v smere Sipky B
obr. 4, ktorého hlavica kmitd v smere D.

Zhutiiovaci tidinok sa zvySuje tlakom hyd-
raulického rdmu paZiaceho 3titu na zhut-
flovacie zariadenie v smere C. Jadro sa za
zhuttiovania vnutornymi, vonkaj3imi alebo
kombinovanymi vibrdtormi zabeténuje do
vySky vedenia 1, za sii¢asného vytahovania
paZenia 13 pomocou hydraulickych nosni-
kov 8, s ktorymi je paZenie spojené pro-
strednictvom niekolkych paZnic 3.

Na obr. 2 je priklad vedenia 1 so Sirkou
rovnou vzdialenosti paZnic s jednym kru-
hovym otvorom. Félia zabraiiuje zne&isteniu
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paZnic beténovou zmesou. Na obr. 3 je pri-
klad vedenia s dvomi kruhovymi otvormi.
V obidvoch pripadoch sa pofas betondZe
paZnice 3 postupne dvihaja.

Po betondZi sa priestor nad zabetdonova-
nou prvou ¢astou jadra medzi oboma Sach-
tami za safasného zhutiiovania zasype,
obr. 4. PaZiaci Stit sa presunie v smere vy-
tvdrania trasy vedenia, rypadlom sa vyhlbi
priestor po nasledovné priefne paZenie,
obr. 5. Rozoberie sa spodna ¢ast Sachty, na
koniec prvej &asti jadra 2 sa napoji jeho
druhg c&ast, ktorej volny koniec usti opét do
vypaZenej Sachty.

V pripade, Ze sa Ziada vytvorenie styko-
vej 8kary, nasunie sa na jadro tvarovany
prstenec 6, obr. 9 a pripadne i tesnenie 7.

V pripade, Ze sa Ziada urychlit tuhnutie
beténu ohrevom je v prvej ¢asti zabudova-
ny preteplovaci systém s privodom energie

cez otvor vo vybudovanom vedeni pomocou
hadic pre paru, horicu vodu alebo plyn,
pripadne elektricky kébel.

Predné dast jadra sa zabetonuje a zasype
spdsobom popisanym predtym, obr. 5. Po-
tom sa Stit presunie a vytvori sa novy za-
paZeny priestor, obr. 6. Pomocou vytaho-
vadla 5, ktoré tvori lano vedené cez kladku
a upevnené o hydraulicky nosnik 9, sa za
zdvihania nosnika hydraulickymi valcami
12 jadro z beténu vytiahne do polohy pre
dal8ie beténovanie, obr. 7.

Zadna dast jadra ostdva v Cerstvom be-
tone a vystuZuje ho podas trvania betondZe
a zasypu predného diela jadra, presunu Sti-
tu, hlbenia a paZenia dalSej ryhy.
spOsob podla vynédlezu pri paZeni ryhy

Na obr. 8 je zndzornend moZnost poufZit
priebeZnymi otvorenymi paZeniami.

PREDMET VYNALEZU

1. SpOsob vytvdrania bezrirovych beto-
novych kanalizatnych a podobnych vedeni
pomocou vystvatelného jadra s menitel-
nym prierezom, vyzna&ujici sa tym, Ze vy-
tahovatelné jadro prechddzajice prienym
paZenim sa obetonuje, priCom vytahovatel-
né jadro ostdva aZ do dosiahnutia odfor-
movacej pevnosti tseku vedenia zasunuté
do vytvoreného vedenia a potom aspoii fast
vytahovateného jadra sa vysunie z vytvore-
ného vedenia tak, Ze prechddza nasleduji-
cim paZenim a vykoné sa jeho zabetonova-
nie.

2. Spbésob podla bodu 1, vyznacujici sa
tym, Ze beténovd zmes sa zhutiiuje vibré-
ciou vysuvatelného jadra. _

3. Sposob podla bodov 1 a 2, vyznaéujtGci
sa tym, Ze tuhnutie betdonu sa urychluje
privodom tepla do zasunutej €asti vystva-
telného jadra.

4. Spdsob podla bodu 1, vyznalujtci sa
tym, Ze formovanie drdaZky pre tesnenie
spoja deleného vedenia sa vykoné tvarova-
cim prstencom nasunutym na vystvatelné
jadro v mieste jeho prechodu prienym
debnenim.

5 listov vfrkres«)v
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