oo POP1S VYNALEZU | 258584

REPUBLIKA

= M 2 i ) (81)
(o) K AUTORSKEMU OSVEDCENI
51) Ine. 13
(22) PrihléSeno 12 01 87 B 29 D 29/08

(21) pv 216-87.G

(40) zvefejn&no 17 12 87
URAD PRO VYNALEZY (45) Vydéno 15 03 89
A OBJEVY

(75)
Autor vynélezu DOCEKAL JOSEF, KURFURST JIRI, GOTTWALDOV

(54)  Zpusob diouzeni a stabilizace nekoneé&nych pasovych Gtvart

a

ReZeni se tyk& zpisobu dloufeni a sta-
bilizace nekone&nych pésovych dtvard, na-
p¥iklad Yezanych nebo viceklinovych ¥ement.
P¥i tomoto zplsobu se pouZivé pruZné tvaro-
vac{ a tlakové membrény, na kterych je
b&hem vulkanizace a stabilizace hromadny
polotovar pdsovych tGtvarl nasunut a pisobe-
nim vulkaniza&niho nebo chladicfho média
potom p¥itld&en ke tvArnici. Podstata Fele~
ni spodivd v tom, %e se nejprve v pribé&hu
vulkanizace ve vulkanizadnf tvdrnici pro-
dlou%f{ pisobenim tlaku vulkanizadniho
média nebo tlakového média v tlakové membré-
né obvod tvarovaci{ membrdny spolu s obvodem
hromadného polotovaru o 0,1 aZ 0,9 %. Po
skoneni vulkanizace se potom tento poloto-
var vysrd%{i na jddro tvdrnice s tvarovaci
a tlakovou membrénou, na ném¥ se pak v nevy-
chlazeném stavu p¥emisti do stabiliza&nfho
za¥{zeni. Zde se pak plisobenim tlakového
stabiliza&niho média v tlakové membréné
vtladuje spolu s tvarovaci membrinou do
stabiliza&n{ tvdrnice, p¥ifemZ se jeho
obvod prodlouZ{ ve druhém stupni vzhledem
k délce po vulkanizaci o 0,1 aZ 1,5 % a
zdroven se postupn& chladil na teplotu
ni¥%{ ne% je teplota skelného prechodu
pouZitého v?a%yiného provazce Femeni.
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Vyndlez se tykd zpisobu dlouZeni a stabilizace nekone&nych pédsovych ttvard, nap¥iklad
fezanych nebo viceklinovych ¥emeni. '

Dosud se dlou¥feni{ a stabilizace takovych ¥emenl provddé€ly p¥imo ve vulkaniza®ni tvarni-
ci, kde zérovei do¥lo k dplnému ochlazen{ ¥emend. Nevfhodou tohoto zplsobu bylo nedostalu-
jici vydlouZeni ¥emend, ty si v provozu nepodrZely svou pivodni délku, prodluZovaly se,
co¥ spolu s opotfebenim negativn& ovliviiovalo ¥ivotnost t&chto Yemenld. Ochlazovéni a op&tné
ohfivani vulkaniza®ni tvdrnice je energeticky naroéné. )

Vy%e uvedené nedostatky odstrafuje zplsob dlouZfeni a stabilizace nekone&nych pdsovych
dtvard podle vyndlezu. P¥i tomto zpisobu se poufivd pruZné tvarovaci a tlakové membrény,
na ktergch je b&hem vulkanizace a stabilizace hromadny polotovar pdsovych Gtvard nasunut
a plisobenim tlakového nebo vulkaniza&nfho media pak p¥itlafovén k vyhfivaﬁé tvdrnici. Podstata
vyndlezu spo&ivd v tom, ¥e se v prvn{ fézi prub&hu vulkanizace ve vyh¥ivané vulkanizadni
tvdrnici plsobenfim tlakového média na tlakovou a tvarovaci membré&nu obvod hromadného poloto-
varu prodlouff o 0,1 a% 0,9 %, po skondenf vulkanizace se potom tento polotovar vysrdif
na jéddro tvarnice s tvarovaci a tlakovou membrdnou, na némZ se pak v nevychlazeném stavu
p¥emistf do stabiliza®ni chlazené tvdrnice, pfifemZ se jeho obvod prodlouZi vzhledem k délce
po vulkanizaci o 0,1 a%¥ 1,5 % a zdrovefi se postupnd chladf na teplotu ni%${ neZ je teplota
skelného p¥echodu pouZitého v§ztuiZného provazce.

Hlavn{ vyhoda zpisobu dvoustuphového dlouZeni a stabilizace podle vyndlezu spo&ivé
v tom, Ze kombinaci dloufenfi v prib&hu vulkanizace a dal8fho dlouZeni v prib&hu stabilizace
v uvedenych pom&rech prodloufeni ¥emenl se ziskivajil Femeny s vy38{ Zivotnost{ a ni¥Zim
prodloufenim p¥i pouZitf na vozidlech i jinych Femenovych p¥evodech. Tolerance délek femenl
vyrobenych podle vyndlezu jsou minimdlni a lze je pou%it pro sady aniZ by bylo provédé&no
m&¥eni délek Femenli. P¥itlddeni Femenld tlakem zevnit¥ na vnit¥n{ obvod vyh¥{vané tvarnice
a malé hmoty pry¥e a vyztufnych textild nad provazci zaruduji pfesné radidln{i ulofeni pro-
vazce a tim i vysokou uniformitu ¥emenld, cof p¥inese zvySeni Zivotnosti ¥emenl.

Jako jeden z moZnych p¥ikladd konkretniho vyuZiti p¥edm&tu vyndlezu je uvedeno dlouZeni
a stabilizace ¥emend AV 10-1 000 la s polyesterovymi vyztuZnymi provazci. Sada surovy§ch
femend spolu s tvarovac{ membrénou se vloi{ do vyh¥fvané vulkaniza&ni tvérnice, dc které
se ddle vloZ%{ také jadro tvarnice na povrchu opat¥ené tlakovou membrénou. Tlakovy vzduch
se p¥ivdd{ pod tlakovou membrénu jédrem tvarnice (2,5 MPa), pfitom se sada surovych Femenl
prodlouf{ o 0,5 %. Tvirnice je p¥itom vyhfivdna parou na vulkaniza¥nf teplotu 160 9. po
vulkanizaci se Yemeny vysrdZ{i na tvarovaci a tlakovou membrdnu s jé&drem a v nevychlazeném
stavu se p¥emistnf do stabilizadnfho za¥fzen{ tvdrnice. J4drem je do membrdny zaveden tlakovy
stabilizadni vzduch o tlaku 0,8 MPa, ktery p¥itl&&{ Femeny na vnit¥ni povrch stabiliza&niho
za¥izenf. Remeny zv&t3f svij obvod o 0,5 % vzhledem ke své délce po vulkanizaci. Stabilizadni
za¥fzen{ je chlazeno vodou o teploté& 30 Oc. Remeny maj{ po ukon¥enf ochlazovéni teplotu
45 °C, kter4d je ni%3f ne¥ je teplota skelného pF¥echodu polyesterov§ch provazci.

"PREDMET VYNALEZU

Zpisob dlouZeni a stabilizace nekonednych padsovych Gtvart, jako jsou ¥ezané nebo vice-
klinové ¥emeny, vyztuZené za tepla smrititelnou taZnou &&stf, pomocf pruiné tvarovaci a
tlakové membrény, na kterych je b&hem wvulkanizace a stabilizace hromadny polotovar pdsovych
dtvard nasunut a plsobenim tlakového nebo vulkaniza®ntho média pak p¥itlaovén k vyh#{ivané
tvdrnici, vyznaleny tim, %e v prvnf fézi prib&hu vulkanizace ve vyh¥ivané vulkanizalni tvér-
nici se plsobenim tlakového média na tlakovou a tvarovaci membrédnu obvod hromadného polotova-
ru prodlou?{ o 0,1 a%¥ 0,9 %, po skonfeni vulkanizace se potom tento polotovar vysr&i#{ na
jddro tvérnice s tvarovaci a tlakovou membrdnou, na né&mZ se pak v nevychlazeném stavu pre-
mist{ do stabiliza&nfiho za¥fzenf, kde se plsobenim tlakového média na tlakovou a tvarovaci
membrdnu vtla&uje do stabiliza®ni chlazené tvarnice, p¥iem¥ se jeho obvod prodlou¥f vzhledem
k délce po vulkanizaci o 0,1 a% 1,5 % a z&roveh se postupnd chladf na teplotu ni%3f{ nef je
teplota skelného p¥echodu pouZitého vyztuZného provazce.
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