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Figur 3

(57) Abstract: A knitted velour fabric (10) is proposed, which has a top side and a bottom side (11), wherein the top side comprises
a pile and the bottom side (11) comprises a warp-knit made from at least one pile material (3) and a base material. The at least one
pile material (3) in the warp-knit is in the form of at least one pile yarn (3) and the base material in the warp-knit is in the form of at
least one base yam (1, 2). Furthermore, the pile includes the at least one pile material. The at least one pile material of the pile has
individual fibrils with a fineness of at most 2 dtex per fibril.

(57) Zusammenfassung: Es wird eine flichige Veloursmaschenware (10) vorgeschlagen, welche eine Oberseite und einer Unterseite
(11) aufweist, wobei die Oberseite einen Flor umfasst und die Unterseite (11) ein Gewirke aus mindestens einem Flormaterial 3 und

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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einem Grundmaterial umfasst. Das mindestens eine Flormaterial (3) im Gewirke ist als mindestens ein Florgarn (3) und das Grundma-
terial im Gewirke als mindestens ein Grundgarn (1, 2) ausgebildet. Des Weiteren weist der Flor das mindestens eine Flormaterial auf.
Das mindestens eine Flormaterial des Flors weist einzelne Fibrillen mit einer Feinheit von maximal 2 dtex pro Fibrille auf
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Flachige Veloursmaschenware

Technisches Gebiet

Die Erfindung bezieht sich auf das technische Gebiet der Velourswaren, insbesondere Imitate

von Veloursleder, sowie der Herstellung von flachiger Velourswaren.

Stand der Technik

Veloursleder wird in grossen Mengen in der Bekleidungs-, Mobel- und Bauindustrie, sowie im
Fahrzeugbau zur Innenausstattung von Kraftfahrzeugen verwendet. Trotz der guten
Bestandigkeit hat natirliches Leder einige Nachteile. Beispielsweise kann die Verwendung von
natirlichem Leder fir Allergiker problematisch sein. Des Weiteren stellt die Herstellung von
natirlichem Leder eine relativ grosse Belastung fur die Umwelt dar und wird auch von einem
ethischen Standpunkt aus vermehrt vom Konsumenten kritisch betrachtet oder sogar ganzlich

abgelehnt.

Aus diesen Grinden werden vermehrt kinstliche Velourslederimitate auf Basis von
Mikrofasertextilien hergestellt und vielseitig verwendet. Der Vorteil solcher Imitate liegt unter
anderem darin, dass diese relativ strapazierfahig, reinigungsfreundlich, allergieneutral und
antistatisch ausgebildet werden konnen. Um solche Eigenschaften zu erreichen ist jedoch ein
komplexer und kostenaufwendiger  Herstellungsprozess notig, wodurch  viele

Velourslederimitate ahnlich teuer sind wie natirliches Leder.

Eines der am weitesten verbreiteten Velourslederimitate ist in Europa unter dem
Handelsnamen Alcantara® bekannt, welches in den USA als Ultrasuede® und in Japan als
Ecsaine® bezeichnet wird. Hierbei handelt es sich um einen auf Polyester und Polyurethan

basierenden Mikrofaserstoff auf Vliesbasis, welcher schon zu Beginn der 1970er Jahre in
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Japan entwickelt wurde. Bei der Herstellung von Alcantara® werden als Ausgangsstoff etwa
50 mm lange Bikomponenten-Stapelfasern (Polyester mit Polystyrol im Mantel) verwendet.
Die Faserballen werden in den Ballenoffnern vorbereitet und einer Vliesstoffkrempel
zugeflihrt. Diese sortieren die Fasern und legen sie auf einem Forderband ab. Anschliessend
werden im Leger mehrere Lagen erzeugt. Eine mehrstufige, mechanische Vernadelung bildet
den verfestigten Basisvliesstoff. In einem chemisch/thermischen Prozess wird nun der
Polystyrolmantel vom Polyester-Filament gelost. Insbesondere dieser Prozessschritt stellt eine
grosse Belastung fiir die Umwelt dar. Ohne den Polystyrolmantel zerféllt das PES Filament in
diinne einzelne Fibrillen, die eine sehr dichte und atmungsaktive Oberflache bilden. Um die
Fasern im Textil zu fixieren, wird der Vliesstoff im Tauchbad mit Polyurethan impragniert. Im
nachsten Schritt wird der Vliesstoff nun in mehre Lagen gespalten (Ober-, Mittel- und
Unterlage). Die Mittellage stellt spater die Premiumqualitdt dar. SchlieBlich wird die
Oberflache geraut, was flr den typischen samtweichen bzw. velourslederahnlichen Griff
sorgt. Durch die aufwendige Herstellung weist Alcantara® keinen Kostenvorteil gegeniber
der Herstellung von natirlichem Leder auf. Die industrielle Herstellung von
Velourslederimitaten hat gegenlber natirlichem Leder allerdings den Vorteil, dass eine

gleichmassige und reproduzierbare Qualitat erreicht werden kann.

Velourslederimitate sind auch als sogenannte ,Sea-Island Vliese” bekannt. Hierbei wird ein
Ausgangsstoff aus einer Sea-Komponente und einer Island-Komponente verwendet. Das
Velourslederimitat wird durch selektives Auslosen der Sea-Komponente mittels alkalischer
Losungen erreicht. Die zurlickbleibende Island-Komponente bildet schliesslich den Flor des

Velourslederimitats aus.

Darstellung der Erfindung

Sea-Island Vliese sind in der Herstellung relativ aufwendig. Des Weiteren schrankt das

alkalische Auslosen der Sea-Komponente die Materialwahl fir die Island-Komponente
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erheblich ein, da diese nicht von der alkalischen Losung angegriffen, aufgelost, modifiziert
und/oder beschadigt werden darf. So eigenen sich beispielsweise bestimmte Polyester nicht

als Island-Komponente, da sie unter basischen Bedingungen relativ schnell hydrolysieren.

Es ist daher die allgemeine Aufgabe der Erfindung den Stand der Technik im Bereich der
Velourslederimitate weiterzuentwickeln und bevorzugt die Nachteile des Standes der Technik

zU Uberwinden.

In einigen Ausfihrungsformen wird eine flachige Veloursmaschenware fir Velours-

lederimitate bereitgestellt, die zeit- und kosteneffizient hergestellt werden kann.

In  einigen Ausfihrungsformen wird eine flachige Veloursmaschenware fir
Velourslederimitate bereitgestellt, welche umweltfreundlicher hergestellt werden kann, als

dies mittels herkommlicher Verfahren bisher moglich ist.

In weiteren Ausfihrungsformen wird eine flachige Veloursmaschenware fiir Velours-
lederimitate  bereitgestellt, die sich weich anflhlt, antistatisch, strapazierfahig,

reinigungsfreundlich und/oder allergieneutral ist.

In einigen Ausfihrungsformen wird eine flachige Veloursmaschenware fir Velours-
lederimitate bereitgestellt, die eine hohe Reissfestigkeit und/oder gute Echtheiten,

insbesondere Reib- Farb-, Licht- Schweiss- und Waschechtheit, aufweist.

Gemass einem ersten Aspekt der Erfindung wird die allgemeine Aufgabe durch eine flachige
Veloursmaschenware gelost. Die flachige Veloursmaschenware weist eine Oberseite und eine
Unterseite auf, wobei die Oberseite einen Flor umfasst. Die Unterseite umfasst ein Gewirke
aus mindestens einem Flormaterial und einem Grundmaterial. Alternativ kann die Unterseite
auch aus einem Gewirke aus genau einem Flormaterial und einem Grundmaterial bestehen.

Das mindestens eine Flormaterial im Gewirke ist dabei als ein Florgarn und das Grundmaterial
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im Gewirke als ein Grundgarn ausgebildet. Des Weiteren weist der Flor das mindestens eine
Flormaterial auf. Der Flor kann jedoch auch aus dem mindestens einen Flormaterial bestehen.
Das Flormaterial des Flors weist zudem einzelne Fibrillen mit einer Feinheit von maximal 2 dtex
pro Fibrille auf. Eine Feinheit von maximal 2 dtex im Faserflor liefert eine gute
Oberflachenbeschaffenheit der Veloursmaschenware. Typischerweise kann der Anteil der
einzelnen Fibrillen bezogen auf den Gesamtanteil der Fibrillen mindestens 50%, insbesondere

mindestens 80%, bevorzugt mindestens 90%, betragen.

Der Fachmann versteht, dass das Flormaterial typischerweise sowohl im Flor, als auch im

Gewirke der flachigen Veloursmaschenware angeordnet sein kann.

Durch die gewirkte Unterseite der flachigen Veloursmaschenware wird erreicht, dass die
einzelnen Fibrillen des Flors nicht aus der Veloursmaschenware ausgelost werden konnen und
durch die Maschen im Gewirke fest in der Veloursmaschenware verankert sind. Somit kann
auf ein zusatzliches Haftmittel, wie beispielsweise eine zusatzliche Polyurethanbeschichtung
auf der Unterseite, wie im Stand der Technik Ublich, verzichtet werden. Verglichen mit
bekannten Velourswaren, insbesondere vliesbasierter Velourswaren, ist die Maschenware

durch das Wirken deutlich stabiler und reissfester.

Im Vergleich zu im Stand der Technik bekannten Velourslederimitat Alcantara® erzielt die
erfindungsgemasse flachige Veloursmaschenware bei entsprechend gleichem Gewicht, Dicke
und Breite entweder vergleichbare oder sogar bessere Werte (Optik, Haptik, Restkrumpf,
Hitzekrumpf, Schweiss-, Reib- und Wasserechtheit, Reisskraft, Reissdehnung).
Beispielsweise erreicht die erfindungsgemasse flachige Veloursmaschenware gemass DIN EN
ISO 11640 oder DIN EN ISO 105-X12 eine Reibechtheit nass von 4, wéahrend das
Vergleichsprodukt lediglich einen Wert von 3 erreicht. Die erfindungsgemasse flachige
Veloursmaschenware weist zudem im Vergleich zu Alcantara® eine weichere Haptik und

erhohte Luftdurchlassigkeit auf.
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In einigen Ausfihrungsformen sind das Grundgarn und das Florgarn bevorzugt nicht
identisch. So kann das Grundgarn beispielsweise eine andere Feinheit als das Florgarn

aufweisen oder das Grundmaterial kann vom Flormaterial verschieden sein.

In einigen Ausfihrungsformen kann das mindestens eine Grundgarn ein Glattgarn und/oder

das mindestens eine Florgarn ein Texturgarn umfassen oder aus einem solchen bestehen.

Der Fachmann versteht, dass der Begriff Maschenware, wie in diesem technischen Gebiet
ublich, ein textiles Flachengebilde bezeichnet, bei welchem eine mittels eines Garns gebildete
Schleife in eine andere Schleife hineingeschlungen ist. Die auf diese Weise entstehenden, im
Wesentlichen regelmassig verteilte Maschen konnen unter Verwendung eines einzelnen
Garns oder mehrerer Garne gebildet werden. Somit unterscheidet sich eine Maschenware von
einem Vlies, bei welchem eine lose Faseransammlung insbesondere durch Warme, chemisch
oder Wasservernadelung verfestigt wird und damit gerade keine regelmassigen

Verschlingungen wie eine Maschenware aufweist.

Die einzelnen Fibrillen des Flors sind voneinander separiert vorliegende Fibrillen. Somit sind

diese unabhangig zueinander relativ beweglich.

Die Feinheit wird gemaéss den Normen ISO 1144 und DIN 60905 in tex, beziehungsweise

Dezitex (dtex) angegeben. Ein dtex entspricht hierbei 0.1 tex oder 1 g pro 10 000 Meter.

In einigen Ausflhrungsformen weist das mindestens eine Grundgarn eine Feinheit von
maximal 5 dtex, insbesondere 3 dtex, bevorzugt 2 bis 2.5 dtex pro Fibrille auf. Das Florgarn
kann eine Feinheit von maximal 1 dtex, bevorzugt von maximal 0.3 dtex pro einzelner Fibrille
aufweisen. Eine besonders gute Oberflachenbeschaffenheit des Flors wird mittels eines
Florgarns mit einer Feinheit von maximal 0.3 dtex erreicht. Durch die aufeinander

abgestimmte Feinheit des Grundgarns und des Florgarns wird eine besonders hochwertige
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Veloursmaschenware erreicht, welche verglichen mit den im Stand der Technik bekannten
Velourswaren, insbesondere vliesbasierter Velourswaren, eine dhnlich samtige Oberflache
aufweist. Jedoch ist die Herstellung der erfindungsgemassen Veloursmaschenware deutlich

zeit- und kosteneffizienter.

In weiteren Ausflhrungsformen weist das Gewirke eine kombinierte Legung auf. Die
kombinierte Legung umfasst dabei mindestens eine Legung des Grundgarns und eine Legung
des Florgarns. Durch die Verwendung einer kombinierten Legung, insbesondere
unterschiedlicher Legungen, kann die Stabilitat, insbesondere in Langsrichtung, der flachigen

Veloursmaschenware erhoht werden.

In einigen Ausflihrungsformen weist die kombinierte Legung mindestens zwei Legungen des
Grundgarns und eine Legung des Florgarns auf. Bevorzugt sind mindestens zwei Legungen
des Grundgarns unterschiedlich voneinander, wodurch ein besonders dichtes Gewirk erreicht
werden kann, welches die einzelnen Fibrillen des Flors besonders fest verankert. Somitist eine

solche Veloursmaschenware besonders stabil und langlebig.

In weiteren Ausflihrungsformen besteht mindestens eine Legung des Grundgarns aus einer
Satinlegung und/oder mindestens eine Legung des Grundgarns aus einer Fransenlegung.
Bevorzugt besteht eine Legung des Grundgarns aus einer Satinlegung und eine Legung des
Grundgarns aus einer Fransenlegung. Die Fransenlegung kann hierbei die Legung des
Florgarns blockieren, sodass das Florgarn beim Anrauen zur Ausbildung des Flors nicht

ausweicht und der Flor somit besonders effektiv hergestellt werden kann.

In einigen Ausflhrungsformen besteht die Legung des Florgarns aus einer Satinlegung oder
einer Samtlegung. Die Satinlegung flhrt hierbei zu einem Flor mit kiirzeren einzelnen Fibrillen

und die Samtlegung zu einem Flor mit etwas langeren einzelnen Fibrillen.
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In weiteren Ausflihrungsformen besteht die kombinierte Legung aus einer Satin-Fransen-
Satin-Legung oder aus einer Satin-Fransen-Samt-Legung. Ein solcher im Wesentlichen
schichtweiser Aufbau mit einer Fransenlegung ermaoglicht eine sehr hohe Maschenfestigkeit
und damit eine Veloursmaschenware mit einer hoheren Widerstandfahigkeit und
Reissfestigkeit als ein Velours auf Vliesbasis. Im Vergleich zu Alcantara® liefert die
erfindungsgemasse flachige Veloursmaschenware eine deutlich erhohte Reisskraft (1SO

3341: 2000-05) in Querrichtung (1026 N gegenlber 360 N).

Dem Fachmann sind die verschiedenen Legungen bekannt. Beispielsweise weist eine
geschlossene Fransenlegung, wie sie in der vorliegenden Erfindung bevorzugt verwendet
werden kann, eine 1-0/0-1 Legung auf. Eine Satinlegung weist in der geschlossenen Form,
eine 1-0/3-4 Legung auf. Eine Samtlegung weist in der geschlossenen Form eine 1-0/4-5
Legung auf. Bevorzugt wird die Samtlegung und/oder die Satinlegung in der geschlossenen

Form verwendet.

Die oben beschriebenen Ausfihrungsformen mit einer kombinierten Legung in Kombination
mit einem Grundgarn mit einer Feinheit von maximal 3 dtex, bevorzugt maximal 2 bis 2.5
dtex pro Fibrille und einem Florgarn mit einer Feinheit von maximal 1 dtex, bevorzugt maximal
0.3 dtex hat sich als besonders vorteilhaft erwiesen, da hierdurch eine Veloursmaschenware
mit einer sehr hohen Stabilitdt erreicht werden kann. So wird im Reissfestigkeitstest nach DIN
13935-1 langs ein Istwert von 424 (Textilbruch) und quer ein Istwert von 519 (Textilbruch
und Textilbruch an der Naht) erreicht. Zusatzlich werden herausragende Ergebnisse beim Test
des Verschleissverhaltens nach DIN EN ISO 12974-1 erhalten. So wird selbst bei iber 50 000

Touren kein Bruch des Faden beobachtet.

In einigen Ausfiihrungsformen weist das Gewirke eine Maschendichte von 150 bis 800

Maschen/cm?, bevorzugt 400 bis 600 Maschen/cm? auf.
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Beispielsweise kann das Gewirke 5 bis 20, bevorzugt 10 bis 15, besonders bevorzugt 13
Maschenstabchen/cm und/oder 30 bis 40, bevorzugt 30 bis 35, besonders bevorzugt 33

Maschenreihen/cm aufweisen.

In einigen Ausfiihrungsformen kann der Flor zwischen 250 000 und 350 000 einzelne

Fibrillen pro cm? aufweisen.

In weiteren Ausflhrungsformen bestehen das mindestens eine Grundmaterial und das
mindestens eine Flormaterial aus Polyester. Es ist jedoch auch moglich, Polyamid oder andere

synthetische Fasermaterialien zu verwenden.

In einigen Ausflhrungsformen weist das Grundgarn 30 bis 35 dtex und 15 Fibrillen auf und
das Florgarn 70 bis 80 dtex und 300 Fibrillen auf. Die Verwendung einer solchen
Garnkombination ermoglicht die Bereitstellung eines sehr engen Gewirks mit einer sehr hohen

Dichte der einzelnen Fibrillen.

In weiteren Ausfliihrungsformen weist die Veloursmaschenware eine Gewicht von 180 bis

300 g/m?, bevorzugt 220 bis 280 g/m? auf.

Gemass eines weiteren Aspekts der Erfindung wird die allgemeine Aufgabe durch ein
Verfahren zur Herstellung einer flachigen Veloursmaschenware, insbesondere zur
Herstellung einer erfindungsgemassen Veloursmaschenware gelost. Das Verfahren umfasst
hierbei die Schritte:
a) Bereitstellen mindestens eines Florgarns aus einem Flormaterial und
mindestens eines Grundgarns aus einem Grundmaterial;
b) Wirken des Florgarns und des Grundgarns mit einer Wirkmaschine zu einer

Rohmaschenware aus Florgarn und Grundgarn, wobei die Rohmaschenware
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eine Oberseite und eine Unterseite aufweist und wobei die Oberseite im
Wesentlichen Florgarn umfasst;

c) Rauen der Oberseite der Rohmaschenware, wobei das Florgarn an der
Oberseite der Maschenware durchtrennt und ein Flor ausgebildet wird;

d) Aufstellen des Flors.

Der Vorteil eines solchen Verfahrens gegeniber dem Stand der Technik liegt unter anderem
darin, dass die Gesamtzahl der Prozessschritte gegenlber der Herstellung vliesbasierter
Velourswaren deutlich verringert wird. Als Wirkmaschine konnen samtliche gangige
Wirkmaschinen verwendet werden. Bevorzugt werden allerdings Kettenwirkmaschinen,

insbesondere Trikot-Kettenwirkmaschinen eingesetzt.

Der Fachmann versteht, dass die Oberseite, welche im Wesentlichen Florgarn umfasst
hauptsachlich aus Florgarn bestehen kann. Insbesondere kann die Oberflache der Oberseite
der Rohmaschenware aus Florgarn gebildet werden, beziehungsweise aus Florgarn bestehen

oder zumindest Florgarn umfassen.

Typischerweise kann das Aufstellen des Flors mittels eines zweiten oder mehrerer
Rauvorgange erfolgen. Der Flor kann jedoch auch zumindest teilweise schon wahrend des
Schritts ¢) aufgestellt werden. Somit kann der Schritt d) zusammen und/oder nach Schritt ¢)

erfolgen.

In einigen Ausfihrungsformen des erfindungsgemassen Verfahrens weist das mindestens
eine Grundgarn eine Feinheit von maximal 5 dtex, insbesondere 3 dtex, bevorzugt von 2 bis
2.5 dtex pro Fibrille auf und/oder das Florgarn eine Feinheit von maximal 1 dtex, bevorzugt

von maximal 0.3 dtex pro Fibrille auf.
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In weiteren Ausfiihrungsformen erfolgt das Wirken in Schritt b) mit einer kombinierten

Legung mit mindestens zwei Legungen des Grundgarns und einer Legung des Florgarns.

In einigen Ausfiihrungsformen wird die Rohmaschenware vor dem Aufstellen des Flors mittels

Strangfarbung gefarbt und optional anschliessend getrocknet.

In weiteren Ausfuhrungsformen erfolgt das Wirken in Schritt b) mit einer Wirkmaschine mit
einer eingestellten Feinheit von E20 bisE32, d.h. 20 bis 32 Nadeln pro Inch (8 bis 12.6 Nadeln
pro Zentimeter). Bevorzugt wird eine Feinheit von E28 eingestellt. Eine solche enge Wirkung
hat sich als besonders vorteilhaft fir die Oberflachenbeschaffenheit und die Stabilitat des Flors

herausgestellt.

In anderen Ausflhrungsformen erfolgt das Wirken in Schritt b) mit einer kombinierten
Legung, wobeidie Legung(en) des Grundgarns von der Legung des Florgarns Uberlagert wird.
Somit kann sichergestellt werden, dass die Oberfldche der Oberseite der Rohmaschenware im
Wesentlichen aus Florgarn besteht, wodurch beim anschliessenden Aufrauen lediglich der
Florgarn durchtrennt wird und der ausgebildete Flor somit im Wesentlichen aus Flormaterial
besteht. Allgemein besteht der Flor typischerweise aus dem Flormaterial, welches optional

zusatzlich mit Farbstoffen gefarbt sein kann.

In weiteren Ausfihrungsformen weist die kombinierte Legung eine Legung des Florgarns und

mindestens zwei Legungen des Grundgarns auf.

In einigen Ausflhrungsformen besteht mindestens eine Legung des Grundgarns aus einer
Satinlegung und/oder mindestens eine Legung des Grundgarns aus einer Fransenlegung

und/oder die Legung des Florgarns aus einer Satinlegung oder Samtlegung.

In weiteren Ausflihrungsformen besteht die kombinierte Legung aus einer Satin-Fransen-

Satin-Legung oder aus einer Satin-Fransen-Samt-Legung. Im Fall der Satin-Fransen-Satin-
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Legung erfolgt das Wirken mittels einer ersten Legeschiene mit einer 1-0/3-4 Legung des
Grundmaterials, einer zweiten Legeschiene mit einer 0—1/1-0 Legung des Grundmaterials
und einer dritten Legeschiene mit einer 3-4/1-0 Legung des Flormaterials. Im Fall der Satin-
Fransen-Samt-Legung ist die erste und zweite Legeschiene identisch zur Satin-Fransen-Satin-

Legung jedoch wirkt die dritte Legeschiene mit einer 4-5 /1 -0 Legung des Flormaterials.

Ein weiterer Aspekt der Erfindung betrifft die Verwendung einer flachigen
Veloursmaschenware nach einer der hier beschriebenen Ausfihrungsformen zur Herstellung

von Lederimitat.

Kurze Erlauterung der Figuren

Figur 1a zeigt eine kombinierte Legung einer erfindungsgemassen flachigen Velours-

maschenware gemass einer Ausfihrungsform der Erfindung.

Figur 1b zeigt die kombinierte Legung der Figur 1a als Einzellegung.

Figur 2a zeigt eine kombinierte Legung einer erfindungsgemassen flachigen Velours-

maschenware gemass einer weiteren Ausfiihrungsform der Erfindung.

Figur 2b zeigt die kombinierte Legung der Figur 2a als Einzellegung.

Figur 3 zeigt eine Aufsicht auf die Unterseite einer flachigen Veloursmaschenware gemass

einer weiteren Ausflhrungsform der Erfindung.

Figur 4 zeigt eine Aufsicht auf die Oberseite einer Rohmaschenware zur Herstellung einer

erfindungsgemassen Veloursmaschenware.



10

15

20

WO 2020/216532 PCT/EP2020/057175
12

Figur 5 zeigt eine Fotografie des Querschnitts einer flachigen Veloursmaschenware gemass

einer Ausfuhrungsform der Erfindung.

Figur 6 zeigt eine Fotografie des Flors einer flachigen Veloursmaschenware gemass einer

Ausfihrungsform der Erfindung.

Wege zur Ausfiihrung der Erfindung

In der Figur 1a ist eine kombinierte Legung einer erfindungsgemassen flachigen
Veloursmaschenware mit zwei Legungen des Grundgarns 1a, 1b und 2a, 2b sowie einer
Legung des Florgarns 3a, 3b dargestellt. Pro einzelner Legung sind jeweils 5 Einzelgarne
gezeigt. Die kombinierte Legung besteht aus einer Satin-Franse-Satin-Legung. Die erste
Legeschiene wirkt eine geschlossene Satinlegung (siehe 1a, 1b), die zweite Legeschiene eine
offene Fransenlegung (siehe 2a, 2b) und die dritte Legeschiene wiederum eine geschlossene
Satinlegung (siehe 3a, 3b). Die offene Fransenlegung des Grundgarns blockiert die
Satinlegung des Florgarns, wodurch beim anschliessenden Rauen der Florgarn nicht
ausweichen kann und dadurch eine optimale Oberflachenbeschaffenheit des Flors mit hoher

Effektivitat bereitgestellt werden kann.

In der Figur 1b ist die kombinierte Legung aus der Figur 1a gezeigt, jedoch ist zur besseren

Ubersicht pro Legung lediglich ein Einzelgarn gezeigt.

In der Figur 2a ist eine kombinierte Legung einer erfindungsgemassen flachigen
Veloursmaschenware mit zwei Legungen des Grundgarns 1a, 1b, und 2a, 2b dargestellt.
Zudem umfasst die kombinierte Legung eine weitere Legung des Florgarns 3a, 3b. Pro
einzelner Legung sind jeweils 5 Einzelgarne gezeigt. Die kombinierte Legung besteht hierbei
im Gegensatz zur in der Figur 1a und 1b gezeigten kombinierten Legung aus einer Satin-

Franse-Samt-Legung. Durch Vergleich mit der kombinierten Legung in den Figuren 1aund 1b
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wird deutlich, dass nach dem Rauen der Rohmaschenware, d.h. nach Durchtrennen der
Samtlegung des Florgarns ein Flor mit langeren einzelnen Fibrillen entsteht, als bei einer Satin-

Franse-Satin Legung.

Die Figur 2b zeigt die kombinierte Legung der Figur 2a, jedoch ist pro Legung nur ein

Einzelgarn 1a, 2a und 3a dargestellt.

Die Figur 3 zeigt eine Aufsicht auf die Unterseite 11 einer erfindungsgemassen
Veloursmaschenware 10. Die Unterseite 11 umfasst ein Gewirke aus einem Flormaterial,
welches als Florgarn 3 ausgebildet ist und aus einem Grundmaterial, welches als ein erstes
Grundgarn 1 und ein zweites Grundgarn 2 ausgebildet ist. Durch die sehr enge Wirkung wird
der Florgarn 3 fest im Gewirk verankert, sodass die einzelnen Fibrillen des Flors auf der
abgewandten Oberseite der Veloursmaschenware fest im Gewirk verankert sind und sich
selbst ohne zusatzlich Haftmittel nicht aus der Veloursmaschenware auslosen. Als Grundgarn
kann beispielsweise ein Polyestergarn dtex 33F15 und als Florgarn ein Polyestergarn dtex

78F300 verwendet werden.

In der Figur 4 ist die Oberseite 12 einer Rohmaschenware gemass einer Ausfuhrungsform der
Erfindung dargestellt. Die Oberflache der Oberseite 12 besteht im Wesentlichen aus Florgarn
3, bzw. wird von diesem gebildet. Da die Rohmaschenware noch nicht geraut und damit der
Florgarn auf der Oberseite noch nicht durchtrennt wurde, wurde auch der Flor noch nicht

ausgebildet.

Die folgende Tabelle zeigt einige relevante Vergleichswerte zwischen dem im Stand der
Technik bekannten Velourslederimitat Alcantara® und einer flachigen Veloursmaschenware

gemass der vorliegenden Erfindung:
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Vergleichswert 4|cantara® erfindungsgemasse Norm
Veloursmaschenware

Restkrumpf 40°C | -2.0 -3 DIN EN ISO 6330
Lange [%]

Restkrumpf 40°C | -2.5 -1 DIN EN ISO 6330
Breite [%]

Hitzekrumpf -2.0 -6.0 DIN EN ISO 6330
Lange [%]

Hitzekrumpf -2.0 -2.5 DIN EN ISO 6330
Breite [%]

Wasche 40 °C 4-5 4-5 DINENISO 105 C10
Schweissechtheit | 4-5 4.5 DIN EN ISO 105 EQ4
alkalisch

Schweissechtheit | 4-5 4-5 DIN EN ISO 105 EQ4
sauer

Reibechtheit 4-5 4-5 DINENISO 105 X12
trocken

Reibechtheit nass | 3 4 DINENISO 105 X12
Wasser schwer | 4 4-5 DIN EN ISO 105 EO1
Echtheit

Pilling 4-5 4-5 DIN EN ISO 12945
Scheuerprifung Leicht Kein Fadenbruch, leichter | DIN EN ISO 12974-
50 000 Touren angescheuerte Florverlust 1

Oberflache, keine
Lochbildung

Reisskraft Lange | 222 204 ISO 3341:2000-05
[N]

Reisskraft  Breite | 360 1026 ISO 3341:2000-05
[N]

Reissdehnung 89.8 80.5 ISO 3341:2000-05
Lange [%]

Reissdehnung 57.1 67.9 ISO 3341:2000-05
Breite [%]

Kraft 10% Lange | 18.6 65.7 DIN 53835-
[N] 14:1992-11

Kraft 10% Breite | 116.0 89.2 DIN 53835-
[N] 14:1992-11
Weiterreisskraft 17.5 23.0 DIN EN ISO 13937
Lange [N]

Weiterreisskraft 13.0 11.9 DIN EN ISO 13937

Breite [N]
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Patentanspriiche

Flachige Veloursmaschenware (10), wobei die Veloursmaschenware (10) eine
Oberseite und eine Unterseite (11) aufweist, wobei die Oberseite einen Flor umfasst
und die Unterseite (11) ein Gewirke aus mindestens einem Flormaterial und einem
Grundmaterial umfasst, wobei das mindestens eine Flormaterial im Gewirke als
mindestens ein Florgarn (3) und das Grundmaterial im Gewirke als mindestens ein
Grundgarn (1, 2) ausgebildet ist und wobei der Flor das mindestens eine Flormaterial
aufweist, wobei das mindestens eine Flormaterial des Flors einzelne Fibrillen mit einer

Feinheit von maximal 2 dtex pro Fibrille aufweist.

Flachige Veloursmaschenware (10) nach Anspruch 1, wobei das mindestens eine
Grundgarn (1, 2) eine Feinheit von maximal 5 dtex, insbesondere 3 dtex, bevorzugt
von 2 bis 2.5 dtex pro Fibrille aufweist und/oder das Florgarn (3) eine Feinheit von

maximal 1 dtex, bevorzugt von maximal 0.3 dtex pro Fibrille aufweist.

Flachige Veloursmaschenware (10) nach einem der vorhergehenden Anspriichen,
wobei das Gewirke eine kombinierte Legung mit mindestens einer Legung des

Grundgarns (1, 2) und einer Legung des Florgarns (3) aufweist.

Flachige Veloursmaschenware (10) nach Anspruch 3, wobei die kombinierte Legung
mindestens zwei Legungen des Grundgarns (1, 2) und eine Legung des Florgarns (3)

aufweist.

Flachige Veloursmaschenware (10) nach Anspruch 3 oder 4, wobei mindestens eine
Legung des Grundgarns (1, 2) aus einer Satinlegung besteht und/oder wobei

mindestens eine Legung des Grundgarns (1, 2) aus einer Fransenlegung besteht.
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Flachige Veloursmaschenware (10) nach einem der Anspriche 3 bis 5, wobei die

Legung des Florgarns (3) aus einer Satinlegung oder einer Samtlegung besteht.

Flachige Veloursmaschenware (10} nach Anspruch 6, wobei die kombinierte Legung
aus einer Satin-Fransen-Satin-Legung oder aus einer Satin-Fransen-Samt-Legung

besteht.

Flachige Veloursmaschenware (10) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei
das Gewirke eine Maschendichte von 150 bis 800 Maschen/cm?, bevorzugt von 400

bis 600 Maschen/cm? aufweist.

Flachige Veloursmaschenware (10) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei
das mindestens eine Grundmaterial und das mindestens eine Flormaterial aus Polyester

bestehen.

Flachige Veloursmaschenware (10) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, wobei
das Grundgarn (1, 2) 33 dtex und 15 Fibrillen aufweist und das Florgarn (3) 78 detex

und 300 Fibrillen aufweist.

Flachige Veloursmaschenware (10) nach einem der vorherigen Anspriiche, wobei die
Veloursmaschenware (10) ein Gewicht von 180 bis 300 g/m?, bevorzugt 220 bis 280

g/m? aufweist.

Verfahren zur Herstellung einer flachigen Veloursmaschenware umfassend die Schritte:

a) Bereitstellen mindestens eines Florgarns aus einem Flormaterial und

mindestens eines Grundgarns aus einem Grundmaterial;
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b) Wirken des Florgarns und des Grundgarns mit einer Wirkmaschine zu einer
Rohmaschenware aus Floergarn und Grundgarn, wobei die Rohmaschenware
eine Oberseite und eine Unterseite aufweist und wobei die Oberseite im

Wesentlichen Florgarn umfasst;

¢) Rauen der Oberseite der Rohmaschenware, wobei das Florgarn an der

Oberseite der Maschenware durchtrennt und ein Flor ausgebildet wird;

d) Aufstellen des Flors.

Verfahren nach Anspruch 12, wobei das mindestens eine Grundgarn eine Feinheit von
maximal 5 dtex, insbesondere 3 dtex, bevorzugt von 2 bis 2.5 dtex pro Fibrille aufweist
und/oder das Florgarn eine Feinheit von maximal 1 dtex, bevorzugt von maximal 0.3

dtex pro Fibrille aufweist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 12 oder 13, wobei das Wirken in Schritt b) mit
einer kombinierten Legung mit mindestens zwei Legungen des Grundgarns und einer

Legung des Florgarns erfolgt.

Verfahren nach einem der Anspriiche 12 bis 14, wobei die Rohmaschenware vor dem

Aufstellen des Flors mittels Strangfarbung gefarbt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 12 bis 15, wobeidas Wirken in Schritt b) mit einer

Wirkmaschine mit einer Feinheit von E28 erfolgt.

Verfahren nach einem der Anspriiche 12 bis 15, wobei das Wirken in Schritt b) mit einer
kombinierten Legung erfolgt und wobei bevorzugt die Legung(en) des Grundgarns von

der Legung des Florgarns uberlagert wird.
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18. Verfahren nach Anspruch 17, wobei die kombinierte Legung eine Legung des Florgarns

und mindestens zwei Legungen des Grundgarns aufweist.

19. Verfahren nach einem der Anspriiche 17 oder 18, wobei mindestens eine Legung des
Grundgarns aus einer Satinlegung besteht und/oder wobei mindestens eine Legung des
Grundgarns aus einer Fransenlegung besteht und/oder wobei die Legung des Florgarns

aus einer Satinlegung oder einer Samtlegung besteht.

20. Verfahren nach einem der Anspruche 17 bis 19, wobei die kombinierte Legung aus

einer Satin-Fransen-Satin-Legung oder aus einer Satin-Fransen-Samt-Legung besteht.

21. Verwendung einer flachigen Veloursmaschenware nach einem der Anspriiche 1 bis 11

zur Herstellung von Lederimitat.
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