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(54)实用新型名称

一种基于发酵罐罐体的补酸管道

(57)摘要

本实用新型涉及一种基于发酵罐罐体的补

酸管道，包括发酵罐罐体，所述发酵罐罐体连接

有补酸管道，所述补酸管道包括外管体和内管

体，所述内管体内衬于外管体的管腔内部，所述

内管体由防腐蚀材质构成。由于聚四氟乙烯材质

的耐高温、耐压、耐酸碱腐蚀的特性，从而保证了

发酵罐灭菌的需要，同时有效地避免了稀硫酸的

腐蚀，提高了设备的耐久度，也确保了生产安全。
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1.一种基于发酵罐罐体的补酸管道，其特征在于：包括发酵罐罐体，所述发酵罐罐体连

接有补酸管道，所述补酸管道包括外管体和内管体，所述内管体内衬于外管体的管腔内部，

所述内管体由防腐蚀材质构成。

2.根据权利要求1所述基于发酵罐罐体的补酸管道，其特征在于：所述内管体为聚四氟

乙烯管。

3.根据权利要求1所述基于发酵罐罐体的补酸管道，其特征在于：所述外管体为不锈钢

管。

4.根据权利要求1所述基于发酵罐罐体的补酸管道，其特征在于：所述补酸管道为多段

拼接构成。

5.根据权利要求4所述基于发酵罐罐体的补酸管道，其特征在于：每段所述补酸管道的

外管体通过法兰结构拼接。

6.根据权利要求5所述基于发酵罐罐体的补酸管道，其特征在于：每段所述补酸管道的

内管体在所述外管体的法兰结构表面形成盘状对接结构。

7.根据权利要求1所述基于发酵罐罐体的补酸管道，其特征在于：所述外管体与所述发

酵罐罐体连通，所述内管体一端伸入所述发酵罐罐体内部40cm。
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一种基于发酵罐罐体的补酸管道

技术领域

[0001] 本实用新型涉及化工领域，特别是涉及基于发酵罐罐体的补酸管道。

背景技术

[0002] 由于普伐他汀发酵生产过程中需要补加稀硫酸，而罐体补酸连接是不锈钢材质，

若直接输送稀硫酸，连接管道容易腐蚀，现设计一种抗腐蚀性的补酸管道。

实用新型内容

[0003] 为解决上述问题，本实用新型采用如下技术方案：一种基于发酵罐罐体的补酸管

道，包括发酵罐罐体，所述发酵罐罐体连接有补酸管道，所述补酸管道包括外管体和内管

体，所述内管体内衬于外管体的管腔内部，所述内管体由防腐蚀材质构成。

[0004] 进一步的，所述内管体为聚四氟乙烯管。

[0005] 进一步的，所述外管体为不锈钢管。

[0006] 进一步的，所述补酸管道为多段拼接构成。

[0007] 进一步的，每段所述补酸管道的外管体通过法兰结构拼接。

[0008] 进一步的，每段所述补酸管道的内管体在所述外管体的法兰结构表面形成盘状对

接结构。

[0009] 进一步的，所述外管体与所述发酵罐罐体连通，所述内管体一端伸入所述发酵罐

罐体内部40cm。

[0010] 本实用新型的工作原理为：为了避免稀硫酸的腐蚀，将连接聚丙烯PP管到发酵罐

罐体部分，设计不锈钢管内内衬聚四氟乙烯管，稀硫酸在聚四氟乙烯管内传送，直接避免了

不锈钢材质接触稀硫酸，有效地防止了稀硫酸的腐蚀。由于聚四氟乙烯材质的耐高温、耐

压、耐酸碱腐蚀的特性，从而保证了发酵罐灭菌的需要，同时有效地避免了稀硫酸的腐蚀，

提高了设备的耐久度，也确保了生产安全。

[0011] 为了便于适用于不同的车间环境，该补酸管道采用了多段拼接的组合形式，降低

了生产难度，提高了适用性。外管体拼接通过传统的法兰拼接结构，作为内衬的聚四氟乙烯

管则在外管体的法兰结构表面形成有盘状的对接结构。通过两断补酸管道对接时，两拼接

的法兰结构锁紧提供的压力，将其夹层中的两个盘状对接结构相互压紧。为了提高密闭效

果防止渗漏，相对应的两个盘状对接结构表面可以分别形成凹槽和凸起，相互扣合时提高

密闭效果。内管体伸入发酵罐罐体内40cm，能够有效减少稀硫酸与发酵罐内壁的接触避免

腐蚀。

[0012] 本实用新型的有益效果为：由于聚四氟乙烯材质的耐高温、耐压、耐酸碱腐蚀的特

性，从而保证了发酵罐灭菌的需要，同时有效地避免了稀硫酸的腐蚀，提高了设备的耐久

度，也确保了生产安全。
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附图说明

[0013] 附图对本实用新型作进一步说明，但附图中的实施例不构成对本实用新型的任何

限制。

[0014] 图1为本实用新型一实施例提供的一种基于发酵罐罐体的补酸管道剖面结构示意

图。

[0015] 图2为本实用新型一实施例提供的一种基于发酵罐罐体的补酸管道与发酵罐罐体

连接处的剖面结构示意图。

具体实施方式

[0016] 如图1-2中所示，本实用新型一实施例提供的一种基于发酵罐罐体的补酸管道，包

括发酵罐罐体，所述发酵罐罐体连接有补酸管道1，所述补酸管道1包括外管体11和内管体

12，所述内管体12内衬于外管体11的管腔内部，所述内管体12由防腐蚀材质构成。

[0017] 进一步的，所述内管体12为聚四氟乙烯管。

[0018] 进一步的，所述外管体11为不锈钢管。

[0019] 进一步的，所述补酸管道1为多段拼接构成。

[0020] 进一步的，每段所述补酸管道1的外管体11通过法兰结构13拼接。

[0021] 进一步的，每段所述补酸管道1的内管体12在所述外管体11的法兰结构13表面形

成盘状对接结构14。

[0022] 进一步的，所述外管体11与所述发酵罐罐体连通，所述内管体12一端伸入所述发

酵罐罐体内部40cm。

[0023] 为了避免稀硫酸的腐蚀，将连接聚丙烯PP管到发酵罐罐体部分，设计不锈钢管内

内衬聚四氟乙烯管，稀硫酸在聚四氟乙烯管内传送，直接避免了不锈钢材质接触稀硫酸，有

效地防止了稀硫酸的腐蚀。由于聚四氟乙烯材质的耐高温、耐压、耐酸碱腐蚀的特性，从而

保证了发酵罐灭菌的需要，同时有效地避免了稀硫酸的腐蚀，提高了设备的耐久度，也确保

了生产安全。

[0024] 为了便于适用于不同的车间环境，该补酸管道1采用了多段拼接的组合形式，降低

了生产难度，提高了适用性。外管体11拼接通过传统的法兰拼接结构，作为内衬的聚四氟乙

烯管则在外管体11的法兰结构13表面形成有盘状的对接结构。通过两断补酸管道1对接时，

两拼接的法兰结构13锁紧提供的压力，将其夹层中的两个盘状对接结构14相互压紧。为了

提高密闭效果防止渗漏，相对应的两个盘状对接结构14表面可以分别形成凹槽和凸起，相

互扣合时提高密闭效果。内管体12伸入发酵罐罐体内40cm，能够有效减少稀硫酸与发酵罐

内壁的接触避免腐蚀。

[0025] 由于聚四氟乙烯材质的耐高温、耐压、耐酸碱腐蚀的特性，从而保证了发酵罐灭菌

的需要，同时有效地避免了稀硫酸的腐蚀，提高了设备的耐久度，也确保了生产安全。

[0026] 以上所述实施例仅表达了本实用新型的几种实施方式，其描述较为具体和详细，

但并不能因此而理解为对实用新型专利范围的限制。应当指出的是，对于本领域的普通技

术人员来说，在不脱离本实用新型构思的前提下，还可以做出若干变形和改进，这些都属于

本实用新型的保护范围。因此，本实用新型专利的保护范围应以所附权利要求为准。
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