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:(54) Hydraulické zapojenie oviddania manipulatora a upinaéov
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Vyndlez sa tyka hydraulického zapojenia
manipuldtora a upinadov, ur&eného hlavne
pre jednodlelové obridbacie stroje s otod-
nym bubnom, riadené hydraulickymi logickymi
obvodmi a prvkami.

Doteraz zndme a v¥eobecne pouZivand
ovlddanie manipuldtora a upinadov je zalo-
Zené na nardikovom systéme, pomocou elek-
trickych koncovych 'spinalov, vykonovych
relé, Zasového relé a elektromagnetickych
rozvddzalov, &o znailne zvy3uje pofet elek~
trickych pristrojov, ndro&nosf na elektric—
ki ingtaldciu a moZnost poruchy.

Uvedené nedostatky odstraiiuje hydraulic-
ké zapojenie ovlddania manipuldtora a upi-
nafov podla vyndlezu, tvorenéd rotadnym
posdivalom s vykyvnou pikou pre ovlidanie
upinalov, pracovnym valcom pre ovlddanie
vykyvnej pdky, pracovaym valcom manipuld-
tora, hydraulickymi rozvddza¥mi, pamidtovym
hydrosnima&om, hydrosnimafom zdkladnej
polohy a integrovanym rozvidzatom pre
ovlddanie pracovného valca manipuldtora.

Podstata zapojenia podla vyndlezu spo-
&iva v tom, %e vykyvnd péaka rotaéného po-
sivafa je v koncovej polohe smerom vpred
svojim zaokrdhlenym koncom alebo gapom
opretd jednak o ovlddaci kolik integrova-
ného rozvddzada, jednak o posivad pamifo-
vého hydrosnimada, kedy v zdkladnej polohe
smerom spdt je zaokrdhleny koniec vikyvnej
pdky oprety o &elo zasunutej piestnice,
ktorej nardika je opretd o posgtvad hydro-
snimala zdkladnej polohy a naridika upevne-
né na pohyblivej Zasti manipuldtora s
chdpadlami alebo poddvacimi zdsobnikmi je
v zdkladnej polohe smerom spdt opreta o po-
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sival hydraulického rozvadzaga pPre natdfa-
nie bubna a v koncovej polohe pohyblivej
Casti manipuldtora smerom vpred je tito
nardZka opretd o posivad daldieho hydraulic-
kého rozvidzaia, pridom integrovany rozvid-
za¥ je prepojeny privodmi s pracovanym val~
com manipuldtora a daldi hydraulicky roz-
vddzad je prepgjenj privodom s pracovnym
valcom pre ovlddanie vykyvnej pdky rotad-
ného posidvada.

Pokrok a vyhody hydraulického zapojenia
manipuldtora a upinafov podla vyndlezu
spo€ivajd hlavne v tom, Ze jednoduchym
& spolahlivym spésobom umoffiuje kompletné
ovlddanie bez pouZitia elektrickych pri-
strojov a elektromagnetickych rozvidzagov.

Priklad vyhotovenia hydraulického zapo-~
jenia ovlidania manipuldtora a upinatov
podla vyndlezu je zndzorneny na vykrese,
na ktorom je nakreslené usporiadanie jedno-
tlivjch elementov a hydraulické zapojenie.

Hlavné Easti vyndlezu su: rota&ny po-
siva& 23 s vykyvnou pdkou 30, pracovny va-
lec 40 pre ovlddanie vykyvnej paky 30, pra-
covny valec 11 manipuldtora, hydraulické
rozvidzade 19, 35, pamdtovy hydrosnimad 6,
hydrosnima¥ 39 zdkladnej polohy a integro-
vany rozvidzal 45 pre ovlidanie pracovného

valca 11 manipuldtora. Vykyvnd pdka 30 ro-
tafného posdvala 23 je v koncovej polohe
smerom 9 ‘vpred svojim zaokrihlenym koncom
32 alebo &apom 14 opretd jednak o ovlddaci
kolik 29 integrovaného rozvidzaZa 45, a
jednak o posdvad 13 pamitového hydrosnima-
€a 6, kedy v zdkladnej polohe smerom 10
spdt je zaobleny koniec 32 vykyvnej paky
30 oprety o &elo 37 zasunutej piestnice



25, ktorej nardika 24 je opretd o posidvald
38 hydrosnimaZa z4kTadnej polohy 39 a ma-
Tdska 27, upevnend na pohyblivej Easti ma-
nipukdtora 8's chdpadlami 16 alebo podd-

vacimi z4sobnikmi je v zdkladnej polohe
smerom 10 spit opretd o posdval 34 hy-

s 2

draulického rozvaddzala 35 pre otdcanie bub-
na a v prednej koncovej polohe pohyblivej
¢asti manipuldtora 8 smerom 9 vpred je
tdto nardfka 27 opretd o posdvad 20 dal-
fieho hydraulického rozvédzaZa 19, prifom
integrovany rozvadzal 45 je prepojeny pri-
vodmi 41, 42 s pracovaym valcom 11 manipu-
l4tora a daf#i hydraulicky rozvddza® 19

je prepojeny privodom 26 s pracovnym val-
com. 40 pre ovlddanie vykyvnej pdky 30 ro-
tatného posdvala 23.

Funkcia hydraulického zapojenia ovlida~-
nia manipuldtora a upinalov podla vyndle-
zu v sifinnosti s pracovnym cyklom jedno-—.
Géelového obrdbacieho stroja, riadeného
hydraulickymi logickymi-obvodmi a prvkami,
je nasledovnd: Jednorazovy krétkodoby tla-
kovy signdl 1 "START CYKLU", ktorym sa
opakovane spuita pracovny cyklus jedno-
iZelového obrdbacieho stroja, je v automa-
tickej prevédzke prepojeny privodom 3,
jednak na vstup 12 pre zrufenie pamdti pa-
mitového hydrosnimala 6, a jednak do pra-
covnédho priestoru 18, posidvala 36 integro-—
vaného rozvadzada 45. Posdva& 36, presta-
veny do pracovnej polohy je zablokovany
odpruZenou zdpadkou 22, Vv ktorej prepoji
pomocny priestor 21 pracovného valca 11
manipuldtora s odpadom 43 a pracovany
priestor 28 s tlakovym privodom 46. Pohy-
blivd &as€ manipuldtora 8 sa‘vysdva smerom
9 vpred, hydraulicky rozvadza¥é 35 blokuje
otitanie bubna, chdpadlo 16 odoberie vyko-
vok 7 zo zésobnika 4 a v koncovej pelohe
smerom 9 vpred, kedy sa chdpadlo 16 s vy-
kovkom 7 nachddza v osi &elusti 15 otvore-
ného upinala-3, prestavi nardika 27 posi-
vaé 20 hydrauTického rozvidzata 19, ktory
prepoji pracovny priestor 31 piestnice 25

s tlakovym privodom 46. Piestnica 25 sa vy-
sdva smerom 9 vpred, hydrosnimad zdkladnej
polohy 39 prerudi tlakovy signdl 33 "zZ&-
KLADNA TOLOHA" a Zelo 37 piestmnice 23 pre-
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stavuje vykyvad pdku 30 spolu s rotainym .
postvagom 23 do koncovej polohy smerom 9
vpred. Prestavenim rotafného posdvala 23,
geluste 15 upina&a 3 upnd uloZeny vyko-
vok 7 a v koncovej polohe smerom 3 vpred,
gap 14 prestavi posdvad 13 pamidtového
rozvidzala 6, ktory vysiela tlakovy signél
2 "UKONTENA OPERACIA" a zaokrihleny koniec
32 alebo &ap 14 vykyvnej pdky 30 prestavi
ovliddaci kolik 29, ktory prostrednictvom
odpruienej zdpadky 22 uvolni posival 36.

Prestavenim posidvada 36, pSsobenim
tladnej pruZiny 44 do zédkladnej polohy,
integrovany rozvadza® 45 prepoji pracovny
priestor 28 pracovného valeca 11 manipuld-
tora s odpadom 43 a pomocny priestor 21
s tlakovym privodom 46, kedy pohyblivd
¢ast manipuldtora 8 spolu s nardikou 27
sa vracia smerom 10 spdt do zdkladnej
polohy.

Ako néhle nardika 27 uvolni posidval 20,
hydraulicky rozvddza& 19 prepoji pracovny
priestor 31 piestnice 25 s odpadom 43
a piestnica 25 sa vracia smerom 10 spit
do zdkladnej polohy, v ktorej nardZka 24
prestavi posidvaZ 38 a hydrosnimal z4dklad-
nej polohy 39 vysiela tlakovy signdl 33
"zZAKLADNA POLOHA". .

Pracovny cyklus manipuldtora a upinalov

.je ukonfeny a po otoleni bubna o jeden

rozostup, kedy sa do vkladacej polohy znovu
presunie otvoreny upina& 3 a na &elo 37
pistnice 25 dosadne zaokrihleny koniec 32
vykyvnej pdky 30, nastédva opidtovanym jedno-
razovym krdtkodobym tlakovym signdlom 1
"ITART CYKLU" dal¥i automaticky pracovny
cyklus jédnotdEelového obrédbacieho stroja

s manipuldtorom a upinami.

Pohyblivd Zast manipuldtora mdZe byt
uspbsobend ako piestnica 17 s chipadlom
16, -&1 prie&nikom alebo ako nosny rém
poddvacich zdsobnikov, posuvne uloZeny na
dvoch piestniciach.

Hydraulické zapojenie ovlddania manipu~-
litora a upinafov podla vyndlezu mdZe byt
hospoddrne vyuZité aj v odbore montdZnych,
lisovacich, &i kovacich zariadeni, prilom
viade umoZfiuje podstatné zjednodufenie,
vysokt spolahlivost a nendro&nd ddrZbu.

PREDMET VYNALEZU

Hydraulické zapojenie ovlddania manipuld-
tora a upinaov, ur&ené hlavne pre jednodlie~
lové'obrébacie stroje s otodnym bubnom, kto-

zasunutej piestnice /25/, ktorej nardZfka
/24/ je opretd o posiva® /38/ hydrosnima-
ga z4kladnej polohy /39/ a nardika /27/,

ré tvori rotadny posidva& s vykyvnou pédkou
pre ovlddanie upinalov, pracovny valec pre
ovlddanie vykyvnej péky, pracovny valec
mantpuldtora, hydraulické rozviddzale, pa-
mitovy hydrosnima&, hydrosnimad z4kladnej
polohy a integrovany rozvddzal pre ovldda~
nie pracovného valca manipuldtora, vyzna=
gujice sa tym, Ze vykyvnd pédka /30/ rotak-
ného posdvala /23/ je v koncovej polohe
smerom /9/ vpred svojim zaokridhlenym koncom
/32/ alebo Sapom /14/ opretd jednak o ovlé-
daci kolik /29/ integrovaného rozviddzala
/45/ a jednak o posdval /13/ pamdtového hy=-

drosnima&a /6/, kedy v zdkladnej polohe sme=

rom /10/ spdt je zaokridhleny koniec 732/
vykyvnej pdky /30/ oprety o Zelo 1317/

upevnend na pohyblivej Zasti manipuldtora
/8/ s chépadlami /16/ alebo poddvacimi
zdsobnikmi je v zdkladnej polohe smerom
/10/ sps#t opretd o posivald /34/ hydraulic-
kého rozvddzada /35/ pre otdlanie bubna

a v pracovnej polohe pohyblivej gagti ma-
nipuldtora /8/ smerom /9/ vpred je této
nardxka /27/ opretd o posidva& /20/ dal¥ieho
hydraulického rozvédzala /19/, prilom
integrovany rozvidzad /45/ je prepojeny
privodmi /41, 42/ s pracovnym valcom 111/
manipuldtora a daldi hydraulicky rozvddzal
/19/ je prepojeny privodom /26/ s pracov=
nym valcom /40/ pre ovlddanie vikyvnej
piky /30/ rota&ného posivaia /23/.
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