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Przedmiotem wynalazku niniejszego jest
jednolita (niesktadana) narzynka do gwin-
tow, szczegélnie tatwa do wykonania i od-
znaczajaca sie duza sprawnoscia w uzyciu.

Wady dotychczasowych narzynek jed-
nolitych polegaly na tem, ze konstrukcja
ich nie pozwalata na szlifowanie calej po-
wierzchni roboczej, co jest zasadniczym
warunkiem, stawianym obecnie dobrze wy-
konanym narzedziom, oraz ze odprowadza-
nie wiéréw byto utrudnione, a stosowane w
tym celu otwory ostabialy narzynke, wresz-
cie, ze obrébka ich byta skomplikowana i
kosztowna.

Wynalazek niniejszy usuwa powyzisze
wady«Fig. 1 rysunku przedstawia narzyn-

ke w widoku zgéry; fig. 2 — w przekroju

wedtug linji A — B (fig. 1); fig. 3 — slady
gryzu i fig. 4 — odmiane wykonania na-
rzynki w widoku zboku, ,

Jak wynika z rysunku, narzynke stano-
wi okragla plytka A, zaopatrzona w piec
gwintowanych wycinkéw skrawajacych C;
wycinki te powstaja w ten sposéb, ze w
plytce wykonywa sie pie¢ wykrojow (seg-
mentéw), z ktérych kazdy ma ksztalt pro-
stej, rownoleglej do powierzchni narzynki
albo tuku kola (fig. 2), polozonego w pta-
szczyznie, prostopadlej do srednicy na-
rzynki; srodek tego kola znajduje si¢ na
prostopadlej do plaszczyzny narzynki,
przyczem prostopadla ta przechodzi przez
$rednice narzynki, poza jej s$rodkiem.
Glebokosé wykrojéw stanowi mniej wigcej



14 — 34 grubosci prlytki;. do tego samego
miejsca dochodzi réwniez gwint, ktéry jest
pon_iiei' -stoczony, dzjeki czemu tworzy sig
otwdr o $redniéy niebo wiekszej, niz ze-
wnetrzna Srednica gwintu danej’ narz_y}nki.
W kazdej bowiem narzynce wlasciwa pra-
ce wykonywuja tylko te nitki gwintu,
przez ktore przechodzi faza, reszta za$ stu-
zy czeéciowo jako prowadnica, cze$ciowo
za$ zwieksza tylko prace przez zbyteczme
tarcie. Jak widaé, w proponowanej na-
rzynce ilo§¢ dodatkowych nitek poza faza
jest zredukowana do minimum,

Wykonanie wykrojow odbywa sie przez
pieciokrotne skrawanie ptytki plaskim gry-
zem wedtug linji I, 11, 111, IV, V (fig. 3);
pozostale po skrawaniu wycinki D zostaja
po utwardzeniu wybite przez uderzenie. Z
powyzszych wzgledéow mnajracjonalniejsza
postacia proponowanej narzynki jest plyt-
ka o pigciu wycinkach, gdyz przy innej ilo-
$ci wycinkow zalety jej nie moga by¢ cal-
kowicie wykorzystane.

Jak z powyzszego wynika, cala po-
wierzchnia robocza narzynki moze byé¢ szli-
fowana na zwyklej tarczy szmerglowe;j.
Dzieki moznosci skosnego podciecia wycin-
kow (fig. 4), zastgpujacego na tej niewiel-
kiej odleglosci wyciecie spiralne, stosowa-
nie proponowanej narzynki wymaga bar-
dzo malej sily; wiéry zostaja odprowadza-
ne ku przodowi z wielka tatwoscia, dzieki
kolistemu wykonaniu nacieé.

Do wykonania narzynki wystarcza bar-
dzo niewielka ilo$é materjatlu, gdyz sredni-

ca jej moze odpowiadaé zaledwie podwéj-
nej $rednicy gwintu z dodatkiem 2—4 mm,
bowiem nie jest ostabiona przez otwory do
odprowadzania wiéréw.

Jak wynika z fig. 4, aby dla wszystkich
wymiaréw narzynek otrzymaé jednakowy
kat skrawania B, nalezy stosowaé gryz o
szerokosci, zaleinej od s$rednicy gwintu;
tak np. przy 8 = 6° (fig. 4), szerokosé gry-
zu wynosi 0,2 wewngtrznej srednicy gwintu.

Zastrzezenia patentowe.

1. Jednolita narzynka do gwintéw,
znamienna tem, Ze wykroje gwintu, two-
rzace plaszczyzny robocze i odprowadza-
jace wiory, zostaja wykonane przez gryzo-
wanie plaskim gryzem do polowy i wiecej
grubosci narzynki, a wybicie pozostatych
wykrojéw segmentéw bez wiercenia otwo-
réw i pilowania lub przebijania na dlétow-
nicy, przyczem wycinki skrawajace (gwin-
tujace) (C) tworza calosé z reszta na-
rzynki. :

2. Jednolita narzynka do gwintéow
wedlug zastrz. 1, znamienna tem, ze ilo$é
wykrojow wynosi pigé, dzigki czemu gryz
wykonywa jednoczesnie czolowa (robo-
cza) plaszczyzne jednego wycinka (C) na-
rzynki i tylna (jatowa) drugiego.

Jézef Folman.
Zastegpca: M. Brokman.
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