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Cz 9536 U1

Teplem tvrditelné lepidlo

Oblast techniky

Oblasti techniky, v niz je teplem tvrditelné lepidlo pouZitelné s velkym pfinosem technickym
i ekonomickym je strojirenstvi, které vyrabi celou fadu soucésti, u nichZ je kov spojovéan
napevno s nekovovym oblozenim (spojky, brzdy). Snaha o ziskani efektivn€ u¢inného technické-
ho spojeni takovych riznorodych soucasti vedla od vyfazeni nytovani k jeho nihradé lepenim,
které se ukazovalo mén€ pracnym i méné ndkladnym nez nytovani. Takové snahy vedly tedy
k vyvoji lepidel, kterd musela byt pro spolehlivéjSi funkci lepeného spoje co nejvice odolna -
teplu, které pfi &innosti takovych souéasti konstrukce riznych stroji a zafizeni vznika. A pravé
tu se ukazuji nedostatky souvisici s odolnosti lepidla, které vytvaii spojeni mezi kovovou
soudasti a jejim nekovovym oblozenim.

Dosavadni stay techniky

Uz v ptedchozim odstavei bylo poukazano na naro¢nost lepenych spojii mezi kovovou soucasti
a jejim nekovovym, zejména tfecim obloZenim. Nedostatky dosud znamych lepidel tohoto druhu
muze zpisobit i jejich nerovnom&rné naneseni na styénou plochu spojovanych souasti, protoze
pak lepidlo nevytvrdne rovnom&mé po celé sty¢né plose. V nékterych piipadech je to i kvalita
lepidla samého, kvalita jeho slozek, v disledku &ehoZ je ohroZena spolehlivost lepeného spoje
zejména v souvislosti s razanci a frekvenci uvadéni tfeciho obloZeni do Cinnosti. Proto si
predkladané technické feSeni dédle popisovaného lepidia bere za svou tlohu posilit kvalitu
i bezpednost funkce lepeného spoje i pi vysokych provoznich néarocich, ¢ili vytvofit dokonalejsi
lepidlo.

Podstata technického Fe§eni

Podstata technického feleni lepidla podle dale uvadéného sloZeni spoliva vtom, Ze je pouze
zhomogenizovanou smé&si 656 az 704 hmotnostnich dilt 96% technického etylalkoholu, 230 az
270 hmotnostnich dili v etylalkoholu rozpustného bakelitového tmelu, 85 az 105 hmotnostnich
dild praskového polyvinylbutyralu, a Ze k jeho vytvrzeni staci pouze zahiéti lepeného spoje na
pottebnou teplotu a pomalé jeho ochlazovani na béZnou teplotu pracovniho prostiedi.

Lepidla zapadajici do ramce rozsahii jednotlivych jeho sloZek se aplikuji na styénou plochu
kovové soudasti. Styéna plocha viak musi byt pfedtim zdrsnéna napf. smirkovym platnem &i
papirem, nebo brousenim, pfipadn& otryskinim, pak dobfe olisténa a odmaSténa - nejlépe
acetonem nebo perchloretylénem - a po tplném oschnuti odmasténé plochy ihned proveden nétér
lepidla $tétcem ve velmi slabé, le& co nejrovnomérnéji vysoké vrstvidce. Misto nanaSeni lepidla
$tétcem je vyhodné i nanaSeni navalovanim, ale v obou pfipadech je nutné dbat toho, aby na
sty&né plose nezilistalo Zadné misteko bez lepidla. ProtoZe podkorodovani lepeného spoje ma za
nésledek vyrazné sniZeni pevnosti spojeni, je vhodné mu zabranit antioxidaénim natérem kovove
soudasti je$t& pred nanesenim lepidla. Timto antioxidatnim natérem miZe byt svyhodou
samotné toto lepidlo zfedéné etylalkoholem v pomé&ru 1 : 1. Po zaschnuti antioxidatniho natéru
i lepidla, které vyZaduje dobu 4 aZ 5 hodin za b&zné teploty pracovniho prostfedi, se pfiloZi
obloZeni lepenou plochou na pfipraveny kovovy povrch a ve fixatnim piipravku se jeho prvky
zatizi tlakem 1 a% 1,5 MPa/cm’ a vloZi se do vyhtivaci pece, kde se za teploty v rozsahu 185 az
195 °C necha vytemperovat, aby v lepeném spoji prob&hlo vlastni vytvrzeni. Dostatena doba
takového temperovani je 15 az 20 minut. Po jejim uplynuti a vyjmuti spolu slepenych dilcit
z pece musi stale jesté v pripravku lepeny spoj pomalu vychladat na normélni teplotu pracovniho
prostiedi, nebot’ jakékoliv urychlovani jeho ochlazovéni snizuje jeho pevnost.
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Ptiklad provedeni technického feseni

I kdyZ uvedené rozsahy sloZek lepidla popsaného v prede$lém odstavci poskytuji zaruku dobré
kvality tohoto vyrobku, optimélni sloZeni - jako p¥iklad konkrétni receptury - je mozno predstavit
jako homogenni smés

830 ml (=664 g) 96% technického etylalkoholu
250 g praskového bakelitového tmelu
100 g praskového po]yvinylbutyral_u.

Polyvinylbutyral je thermoplasticka latka rozpustna v alkoholu, benzenu, acetonu a v esterech.
V lepidle je Cinitelem, ktery ve spojeni s praskovym bakelitovym tmelem podstatnou mérou
ovliviiuje kvalitu lepidla.

Primyslova vyuzitelnost

JelikoZ sloZeni popsaného lepidla je velmi jednoduché ajeho slozky jsou v obchodni siti
dostupné ake svému zpracovani nepotiebuji 24dné nestandardni zafizeni, jsou tu nasnadé
bezproblémové moznosti primyslové vyroby tohoto lepidla. Temperovaci picky byvaji &asto
b&nym vybavenim strojirenskych vyroben, takZe i vyuZitelnost popsaného lepidla v pramyslu
neni spojena s n&jakymi t&Zkostmi, i kdyZ je nutno pripustit, Ze lepeni nekovovych, zejména
tfecich obloZeni na kovové souddsti se nejéastdji soustfeduje do podnikd vyrabgjicich
a opravujicich dopravni prostfedky.

NAROKY NA OCHRANU

1. Teplem tvrditelné lepidlo, zejména k vzijemnému pevnému spojeni kovovych soudasti
s jejich nekovovym tfecim obloZenim, vyzna&ené tim, Ze je tvofeno homogenni smési
656 az 704 hmotn. dilt (820 aZ 880 ml) 96% technického etylalkoholu, 230 aZ 270 hmotn. dil&
praskového bakelitového tmelu a 85 az 105 hmotn. dild pragkového polyvinylbutyralu.
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