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.{64) Dosiereinrichtdng fiir ein Farbwérk, insbesondere an Offsetdruckmaschinen

{57) Die Erfindung betrifft eine Dosiereinrichtung fir ein Farbwerk, insbesondere an Offsetdruck-
maschinen, bei der mit einer feinfithligen Dosierung der Farbe ein sich tiber die gesamte
Farbwerksbreite erstreckendes Farbprofil gem&R vorbestimmter Werte einstellbar ist. Ausgehend
ven der Aufgabe, einen relativ grofien Einstellumfang sowie eine sehr genaue und vorbestimmbare
Farbdosierung zu realisieren und dabei zur Verbesserung der Fernsteuerbarkeit die Verstellglieder
innerhalb eindeutiger Endlagen zu bewegen, wurde eine Dosiereinrichtung fiir ein Farbwerk
gefunden, bei der zwischen dem mit trichterférmigem Querschnitt versehenen Farbkasten und der
ersten Farbwerkswalze eine mit mindestens einer Reihe von Dosierkammern versehene
Dosierwalze angeordnet ist. Der Farbkasten ist zur Dosierwalze hin gemaR dem jeweils
vorbestimmten Farbprofil mittels einer Vielzah! von Schiebern verschliefbar. Die Farbe wird
dabei in mehreren Dosierkammern unterschiedlichen Volumens pro Farbzone aus dem Farbkasten
entnommen. Das Anwendungsgebiet der Erfindung ist nicht auf Offsetdruckmaschinen begrenzt;
es ist denkbar, die Erfindung zumindest auch beim Hochdruck anzuwenden. - Fig.1 -
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Titel

Dosiercinrichtung fiir ein Farbwerk, insbesondere fiir O0ffset-~

druckmaschinen

Anwendungsgebiet

Die Brfinduag betrifft eine Dosiereiorichtung fir ein Farb-
werk, insbesondere filir Offsetdruckmaschinen, bei der zur
Einstellung der gewlinschten Farbschichtdicke eine Farbe-

dosierung nach vorbestimmten Werten erfolgt.

Charakteristik der bekannten techmnischen Losungen

Ein groBer Teil der bekannten Farbwerke verwendet Keil- oder
Messerfarbkisten, bei denen die Einstellung der Farbschicht-
dicke durch Verstellung eines durchgehenden Farbmessers gegen-
iiber der Oberfliche des Duktors erfolgt. Das Farbmesser wird
mittels Farbzonenschrauben gegen den Duktor gedrilickt. s ist
dem Prinzip nach mdglich, die cinzelnen Zonen SO unterschied-
lich cinzustellen, daB iiber die gesamte Breite des Farbwerkes
ein unterschiedliches, dem Druckauftrag angepaltes Farbprofil

erzeugl werden kanun.

Das iufolge der Elastizitdt des Farbiessers gegenseitige
Beeinflussen der Farbzonen brihgt es aber mit sich, daB sich
das Verstellen einer Farbzone auf eine oder mehrere benach=-
parte oder auch eutfernte Farbzonen auswirkt, olhwme dab die
dort vorhandenen Farbzonen in ihrer Einstellung verdndert
wurdet., \
Un ein genauer einstellbares Farbprofil erreichen zu ktnuen,
wuarden Farbzufiihrvorrichtungen gefunden, bei denen die Do-

sierung und die Farbabuabine Uber Pumpen gosteuert wird. Eio
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solches Farbwerk wird beispielsweise in der CH-PS 392 565
niher beschrieben. '

Durch eine Vielzahl auf die Farbwerksbreite verteilter, neben-
einander angeordneter Pumpon wird die Farbe den Verreibwalzen
zugefihrt, Mit relativ hohem Aufwand 1ldB8t sich zwar eine recht
genaue Dosierung der Farbgebung auf die einzelpen, den Farbe
zonen entsprechenden Farbspritzdiisen erreichemn. Dic Reali-
sierung eines kurzfristigen TFarbwechsels, einschlieBlich der
Reinigung aller Farbpumpen, Rohrleitungen, Disen etc., ist
aber trotz aller Verbesserungen dieser Vorrichtungen nicht
lésbar, genz abgesehen vom hohen Aufwand fir den Einzelan=-
trieb fir jede ecinzelbe Zone, sobald bei diesen Vorrichtungen
auf die Binstellbarkeit eines jeden Disendurchflusses Wert
gelegt wird, um ein verdnderbares Farbprofil einmstellen zu
kbnnen. Aus diesen Griinden haben sich Pumpen-, Spritzdiisen-,
Blirsteti= und Schleuderfarbwerke nicht génerell durchsetzen

konnen.

o

Deshalb wurden insbesondere Farbwerke mit Keil- bzw. Messer-
farbkasten weiterentwickelt, indem ihre Schwichen erkapnt und
weitgehend reduziert wurden. Einme solche Verbesserung der
Dosierung ergibt sich einmal aus MaBaahmen zur schuelleren
Reaktion des Farbwerkes bei Dosierverdnderungen, wie dies
beispielsweise die DE-0S 25 33 177 zeigt. Zum anderen wurden
die durchgehenden Farbmesser mit unabbingig vouneinander
wirkenden, z. B. durch Teilschlitze gebildete Farbmesserab-
schnitte versehen, wie dies u. a. die CH-PS 561 119 =zeigt.

Ts wurden aber auch z. B. durch die US~PS 1 2735 348 und

1 574 474 Farbdosiermesser bekannt, die aus cinzeloen, jeweils
fiir sich verstellbaren, schieberfdrmig angeordneten Einzel-
stiicken bestehen., Diese Schiebér,sind, wie beispielsweise auch
die US~-PS 3 978 788 zeigt, iiber die ganzoe Breite des Farbe
kastens pebeneinander so augeordnet, daB sie insgesamt das
durchgehende Farbmesser darstellen, aber einzeln, d. b. farb-
zonenweise verstellbar sind, und zwar ohne sich ungewollt
gegenseitig zu beeinflussen, Zur Verdnderung seiner Stellung
zum Duktor hin, ist jedem der Schieber ein Elektromotor zuge-
ordnet, der wiederum liber je ein Getriebe und je einen DLxzen-

ter auf dei Schieber einwirkt. Nachhaltig ist bei dieser Ge-
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staltung der TFarbmosser nach wie vor, daB sich alle Ungew~
nauigkeiten beim Binstellen der Schieber sofort und am-
fassend auf die vorgeschence Dosierung der Farbe als isbweie
chung cuswirken. Sclbst bei weitem Untersetzen der Mo tox -
drehzahl =zur Exzenterbewegung 1laBt sich nur anndhornd der
geplante bzw, errechnete Farbspalt einstellen. Hinzu komui
noch, daB das Fixicren einer extrem genauen Ginstellung des
Farbspaltes einen relativ hohen Aufwand zur Zinstellung, zur
Registrierung seiner GroBe und zum Viederauffinden erfordert,
wobel dies ohnehin nur bis zu einem bestimnten Genaulgkeits~

grenzwert realisierbar ist.

Ferner ist es noch z. B. aus der US-PS 3 730 089 bekannt,

anstelle von keilfdrmigen Farbkisten, Farbkisten mit einem
triohterfbrmigen Querschnitt zu verwenden. Auch bei dieser
bekannten Querschunititsform des Farbkastens wird mindestens
eine der beiden Lingswdnde als durchgehendes Dosiermessenr ausw-
gebildet. : | ~

Ziel der Zrfindung

Die Erfindung stellt sich das Ziel, die geunannten Nachteile
des Standes der Techanik zu vermeiden. Zs soll eine Dosier-
vorrichtung flr ein Farbwerk geschaffen werden, dessen Farb-

profil gemdB vorbestimmter Werte einstellbar ist.

Darlegung des Wesens der Hrfinduang

Der DBrfindung liegt die Aufgabe zmugrunde, eilne Dosierein-
richtung flir ein PFarbwerk zu schaffen, mit der von der kon-
tinuierlichen und feinfiihligen Dinstellung der Farbspalfm
hthe zwischen Farbmesser und Duktorwalze pro Farbwzone abge-
gangen wird, bei der iiber diec gesamte Breite des Farbkastens
eine exakte, extrem genau vorbestimmbare Farbdosierung inner-
halb eines relativ groBen Zinstellumfanges erfolgt und dessen
Verstellglieder zur Verbesserung der Feruosteuerbarkeit inner-
halbk eindeutiger Endlagen einstellbar sind. Gegenseitige'
zonale Deeinflussung soll am Farbkasten ausgeschlosscn und

jedes der vorbestimmten Farbprofile reproduzierbar sein.

-4 -
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Auch beim Binsatz einer Fernsteuerung sollen jederzeit manu=-

elle Korrekturen mdglich sein.

ErfindungsgemiB wird dies erreicht, indem zwischen dem Farb-
kasten und der ersten Farbwerkswalze eoine mit mindestens
einer Reihe von Dosierkammern versehene Dosierwalze ange-
ordnet ist und der Farbkasten zur Dosierwalze hin ganz oder
teilweise verschlieBbar ist. Dabei soll der Farbkasten zur
Dosierwalze hin mittels einer Vielzahl von auf der Dosierw-
walze aufliegenden segmentftrmigen Schiebern ganz oder teil-
weise verschlieBbar seiun, wobei eine der Farbkastenwinde mit
einem an ihrem unteren Ende befestigten flexiblemn Messer auf
der Dosierwalze aufliegt. Nach einem weiteren Merkmal der
Erfindung wirkt jeder Schieber mit mindestiens einer in der
Dosierwalze angeordneten Dosierkammer zusammen und in jeder
der Dosierkammern ist ein kurven- o. dgl. gestéuerter, kolben=
artiger Stift angeordnet. Einer joden Farbzone .sind mehrere
unterschiedliche Durchmesser aufweisende Dosierkammern und
ebensoviele unterschiedlich breite Schiéber zugeordnet.
Letztliéh konpen gemdB der Erfinduung in der Dosierwalze auch
vorzugsweise zwei sich gegeniiberliegende Reihen von Dosier-

kammern angeordnet sein.

Der wesentliche Vorteil der Zrfindung besteht’darin, daB die
Farbdosierung iiber Schieber erfolgt, die nur in eindeutigen
Eadlagen bewegt werden. Da pro Farbzone mehrere unterschied=
lich breite Schieber und/oder mehrere unterschiedliche Durch-
messer aufwelsende Dosierkammern eingesetzt werden konnen,
148t sich auch sine extrem genaue Dosierung erreichen. S0

kann z. B. in einer Farbzone mit drei unterschiedlichen Dosier-
kammern nur die kleinste eingesetzt werden, wihreund die bei-
den anderen Dosierkammern voun den zugehOrigen Schiebern abe-
godeckt sind. Bs kann auch nur die mittelgroBe oder nur die
groBte Dosierkammer eingesetzt werden und selbstverstdndlich
auch alle ausfiihrbaren Kombinationen bis hin zum Einsatz aller
Dosierkammern einer Farbzone. Weitere Moglichkeiten der Do~
sierung ergeben sich aus der Moglichkeit, die Dosierwalze

mit unterschiedlichen Geschwindigkeiten umlaufen zu lasseu.

Es besteht aber auch ohne weiteres die Moglichkeit, die
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Dosicerwalze, z. B. lber ein Malteserkrouzgoetriebe, so anzu

treiben, daB die Farblibernahme in die Dosierkammern im zoit-

weliligen Stillstand der Dosierwalwme erfolgt.

Ausfihrungsbeispiel:

In den Zeichnungen ist ein Ausfihrungsbeispiel der Erfindung

dargestellt. s zeigeu:

Fig. 1 eine Darstellung der Dosiervorrichtung eines Farbwerw
kes, teilweise im Schunitt, mit =zuxr Dosierwalze hin
geschlossenem Farbkasten,

Fig. 2 eine Ansioht wvach Schamittlinie II-II in Fig. 1,

Fig. 3 eine teilweise Darstellung wie im Fig, 1, jedoch mit
zur Dosierwalze hin geoffnetem Farbkasten,

Fig. 4 eine Ansicht nach der Linie IV-IV in Fig. 1,

Fig. 5 eine Darstellung des. Antriebes der in den Dosier-
kammern angeordneten, kolbenartigen Stifte,

Fig. 6 eine snsicht nach der Schnittlinie VI~VI in Fig. 5,

Fig. 7 eine Darstellung entsprechend Fig. 1, Jjedoch mit zwei

gegeniiberliegend angeordneten Dosierkammerreihen.

Der Farbikasten 1 ist iiber einer vorzugsweisen kontinuierlich
angetriebenen Dosierwalze 2 éngeordnet, die iiber die Farb-
werkswalze 3 mit den iibrigen, der Einfachheit halber nicht
dargestellten, iiblichen Verreib- u., dgl. Walzen eines Farb-
werkes in Verbindung steht. Zwischen dem Farbkasten 1 und

der Dosierwalze 2 sind Uber die gesamte Breite des Farbwer-
kes dicht nebeneinander Schieber 4 angeordnet, die, wie ins=-
besondere Fig. 4 zeigt, unterschiedlich breit sein kénoen.
Jedem der Schieber %4 ist eine Verstelleinrichtung zugeordnet.
Das kann eiﬁ tiber einen Doppelhebel 5 wirkender Magnet 6 oder
auch eine elektronisch gesteuerte Anschlagleiste o. dgl. sein.
Bedingung ist nur, daB der Jjeweilige Schieber 4 entweder bis
zum Anschlag 7 in die eine oder mit seinem vorderen Inde bis
- zu einem flexiblen Messer 8, in diec andere Stellung bewegt
wird. Der Farbkasten 1 stiitzt sich auf einer Seite mit einem
floxiblen Messer 8 auf der Dosierwalze 2 ab, wihrend er auf
‘der anderen Seite mit einem Schenkel 9 auf dews Schiebern by

aufliegt.
-6 -
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Zur Geradfithrung der Schieber 4 konnen im Schenkel 9, wie dies
in Fig. & dargestellt ist, Fihrungsnuten 10 vorgesehen sein,
in deuen Rihrungsstege 11 der Schieber 4 gleiten. Die Dosier=~
walze 2 ist mit eiwer Vielzahl von Dosierkammern 12 versehen,
die unterschiedliche Durchmesser aufweisen. Jede der Farbzo-
nen 13 (siehe Fig. 2) ist mit mehreren unterschiedlichen
Dosierkammern 12 und vorzugsweise auch unterschiedlich brei-
ten Schiebern 4 ausgestattet. Jede der Dosierkammern 12 ist
mit einem 5tift 14 versehen, der auf einem gemeinsamen Steg
15 befestigt ist. Dieser Steg 15 ragt auf einer Seite des
Farbwerkes durch die Maschinenwand 16 (Fig. 6) und tridgt

an dieser Seite iiber Achsen 17 zwei Kurvenrollen 18, die
innerhalb der an der Maschinenwand 16 befestigten Kurve 19
abrollen und dadurch den Steg 15 und damit auch die Stifte 14

in ihrem Bewegungsablauf'steuern.
Die Farbdosierung erfolgt in folgender Weise:

Vom Farbkasten 1 aus gelangt Farbe in alle die Dosierkammern
12, deren Schieber 4 die in Fig. 3 gezeigte Stellung ein-
nehmeﬁ. Die Verdnderung der Stellung der Schieber 4 ist
grundsdtzlich manuell oder, wie im Ausfilihrungsbeispiel ange-
deutet, auch nach gegebenem Programm mdglich, wobei auch
beide Mdglichkeiten am gleichen Objekt vorgesehen sein
kénnen. Da pro Farbzone 13 jeweils mehrere Dosierkammern 12
unterschiedliche Volumen aufnchmen, kann je pach Binsatz der
Anzahl der gewidhlten Dosierkammerdurchmesser eine Verstell-
barkeit in zuiéssig kleinen Schritten von Null bis zum er=
forderlichen Maximum erziclt werden. Die Kurve 19 ist vor-
zugsweise so gestaltet, daB unter ihrem EinfluB die Stifte
1l im Bereich der Schieber 4 nach innen éezogen werden, so
daB alle nicht wvon Schieberh 4 verschlossenen Dosierkammern
12 Farbe aufnehmen. Beim Weiterdrehen der Dosierwalze 2 wird
durch das flexible Messer 8 erreicht, daB am Umfang der Do-
sierwalze 2, auBer in den Dosierkammeru 12, keinerlei Farbe
mitgenommen wird.lBei Erreichen dor Berihrungsstelle zur
Farbwerkswalze 3 hin, werden die Stifte 14 in der bereits
beschriebenea Weise durch dic Kurve 19 pach auBen bewegt,

so daB die Farbe auf die Farbwerkswalze 3 iibertragen wird.

-7 -
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Dabei kann kurz nach der Berihrungsstielle der Dosierwalze 2 =zur
Farbwalze 3 hin eine Rakel mum restlosen Abstreichen vorgesehen
sein. Dabei hat es sich als vorteilhaft e.fwiesen, wenn die Bewepgung
- der Stifte 14 so gestaltet ist, daB in den Dosierkammern 12, nach
deren Berﬁhrung mit der Farbwerkswalze 3, -eine Restfarbménge
verbleibt. Die erfindungsgeméBe'Gestaltung des Farbwerkes ge-
stattet auch, in der Dosierwalze noch z. D. eine zweite Reihe

von Dosierkammern 12 mit dem Stiften 14 entsprechenden Stiften 27,

wio dies in Fig. 7 dargestellt ist, vorzusehen.
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Trfindungsanspruch

1. Dosiereinrichtung fiir ein Farbwerlk, insbesondere an Offset-
druckmaschinen, bei der der Farbkasten einen trichterfﬁrmigen
Querschuitt aufweist und tiber dessen Breite verteilt verstell-
bare Schieber angeoxrdnet sind, gokennzeichnet dadurch, daB
swischen dem Farbkastenm (1) und der ersten Farbwerkswalze (3)
eine mit mindestens einer Reihe von Dosierkammern (12) ver-
sehene Dosierwalze (2) angeordnet ist und der Farbkasten (1)

zur Dosierwalze (2) hin ganz oder teilweise verschlieBbar ist.

2. Dosiereinrichtung pach Punikt 1, gekennzeichnet dadurch, daB
zwischen dem Farbkasten (1) und der Dosierwalze (2) eine
Vielzahl auf der Dosierwalze (2) aufliegender, segmente
formiger Schieber (i) angeordnet ist und eine der Farbkasteno-
winde (23) mit einem an ihrem unteren Ende befesfigten

flexiblen Messer (8) auf der Dosierwalze (2) aufliegt.

3. Dosiereiprichtung nach den Punkten 1 und'z, gekennzeichnet
dadurch, daB jeder Schieber (&) mit mindestons eimer in der
Dosierwalze (2) angeordneten Dosierkammer (12) zusammenwirkt
und in jeder Dosierkammer (12) eim kurven- oder dergleichen

gesteuerter kolbenartiger Stift (14) angeordnet ist.

4. Dosiereinrichtung nach den Punkten 1 bis 3, gekennzeichnet
dadurch, daB jeder Farbzone (13) mehrere, unterschiedliche
Durchmesser aufweisende Dosierkammeri (12) und ebensoviele

Schieber (4) zugeordnet sind.

5, Dosiereinrichtung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB
in der Dosierwalze (2) vorzugsweise zwei sich gegeniiber-

liegende Reihen von Dosierkammern (12; 27) angeordnet sind.

Hierzu_4 Seften Zeichnungen



ﬁW‘.‘ g

"
Lo, ™
e e 70

Pl



sy g,
<,

AN

3

R AN

oy

!

\
{
4
\

)




By

(T

1l

A

P

-4 /‘

e .»

i ]

TR

s R

e,
) e







	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

