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Przy hartowanych przedmiotach stalo-
wych rozciaggajaca si¢ przez cata powierzch-
niie albo tylko przez niektére miejsca po-
wierzchni warstwa, w ktérej mnastapito po-
wigkszenie zawartosci wegla, powinna mieé
stosunkowo nieznacma wytrzymatosé, po-
niewaz warstwa ta wskutek nadanej jej
przez oziebianie duzej twardosci albo zu-
pelnie nie zuzywa sie albo zuzycie musi
by¢ bardzo mate, poniewaz w czesciach ma-
szynowych albo tym podobnych dopu-
szczalne s zmiany rozmiaréw jedynie tyl-
ko w okreslonych granicach, Materjal sta-
lowy, z ktérego wytwarza sie hartowany
przedmiot, sktada sie zwykle z miekkiego
zelaza, ale twarda, jak szklo, warstwa mu-

si posiadaé¢ pewna wytrzymalto§é, poniewasz,
bedac odporna na zuzycie, wskutek stosun-
kowo mickkiej podstawy, jest narazona na
zgiecia, Niebezpieczefistwo to ma miejsce i
w tym wypadku, gdy rdzen nie sktada sie
z migkkiej leizny, a — ze stali o wiekszej
wytrzymaloéci, ale poza tem dany pirzed-
miot traktowany jest wedlug sposobu, opi-
sanego w patencie gléwnym.

Sposéb wedlug niniejszego zgloszenia
daje moznoéé twarde, jak szkio wamstwe i
stopiefi naweglenia tej wanstwy cgnaniczy¢
do mieznacznego, odpowiadajacega potrze-
bie stopnia z jednej strony, z drugiej zas,
usunaé moznoéé odksztatcer tej warstwy,
doprowadzonej do pozadanej twardosci.
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Wedtug powyazszego sposobu ogrzanie
przedmiotéw stalowych jest prowadzone w
‘ten spos6h, ze potrzebne do osiagniecia da-
nefj twardosci powierzchni dieplo zostaje
doprowadzone do danego przedmiotu tylko
do glebokosci naweglonej warstwy, nato-
miast caly przedmiot do tej temperatury
niie jest ogrzewany, W ten spos6b, przy na-
stepujacem oziebianiu zostaje nietylko przy
cienkiej mnaweglonej i zahartowamej do
twandosci szkla warstwie wytworzony za-
hartowany materjal, ale réwniez i przy
rdzeniu wytwarza si¢ zahartowany, choé
nie naweglony materjat do pewnej strefy,
ktéra moze mie¢ dowolna grubosé i do kto6-
rej przylega materjat stalowy ndzenia, na
ktory nie zostalo wywarte dziatanie przez
hartowanie. Ta druga strefa z nienaweglo-
nego hartowanego materjatu wykazuje w
swioich wlasnosciach twardcéé, jaka powsta-
je w odpowiednich gatunkach stali przez
zwykle hartowanie; ukladajaca sie na niej
albo ckolo niej zewnetrzna warstwa stali
ma wskutek wprowadzonego 'do niej sztucz-
nie wegla twandcs$é szkta, Rdzen, ktéry
przy oziebianiu nie byl rozzarzony do tem-
peratury hartowania, zachowuje swoja wy-
trzymato$é.

Zastrzezemia patentowe,
1. Sposéb hartowania stali o duzej wy-

trzymatosci wedtug patentu Nr 5210, zna-
miiennyy tem, ze czesci stalowe, kitérych po-

wherzchnia catkowita albo poszczegdlne
miejsca na powierzchni sa naweglone poza

pewna, glebokosé nad sztucznie naweglona

zewnetrzng powierzchnia, zostaja doprowa-
dzone do temperatury hartowania i nastep-
nie, w celu nadania twardosci szkla ze-
wnetrznej naweglonej wanstwie i zwykle-
go hartowania przylegajacej do niej strefie,
ozigbiaja si¢ ptynem hartujacym.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamien-
ny wytwarzaniem przedmictéw stalowych
z zewnetrzng, cienka warstwa o duzej zawar-
tosci wegla i o twardo$ci szkla na po-
wierzchni albo na poszczegdlnych jej miej-
scach, z rdzenfem ze stali o przecigtnej za-
wartoéci wegla, przekraczajacej zawarto§é
wegla w zwyklem zelazie zlewinem, ale niiz-
szej od zawartosci wegla w cienkiej ze-
wnetrznej - warstwie o twandosci -szkla i
wilasnosciach wytrzymatosci, witasciwych
danemu sktadowi albo ulepszonych przez
traktowanie i z warstwa przejsciowa, leza-
ca pomiedzy zawierajaca duzo wegla, twar-
da, jak szklo, zewnetrzna .warstwa i rdize-
niem, przyczem sklad tej warstwy przelj-
Sciowej odpowiada skladowi rdzenia, a
twando§¢ i wytrzymaloéé jest taka, jaka
powstaje przez hartowanie materjalu ndze-
nia 0 Sredniej zawartoéci wegla.

Rheinische Metallwaaren-und
Maschinenfabrik,
Zastepca: M. Brokman,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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