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Przy hartowanych przedmiotaich stoło¬
wych rozciągająca się przez całą powierzch-
niię albo tylko przez niektóre miejsca po¬
wierzchni warstwa, w której maistąpiło po¬
większenie zaiwiartoiśidi węgla, powinna miieć
stosunkowo niezniac^oną wytazymailość, po¬
nieważ warstwa ta wsktrtek nadanej jej
przez oziębianie idużej twardości albo zu¬
pełnie nie zużywa się albo zużycie musi
być bandzio małe, ponieważ w częściach ma¬
szynowych albo tym pofdiobnych dopu¬
szczalne są umiany rozmiarów jediynie tyl¬
ko w określonych gramiioach, Materjał sta¬
lowy, z którego wytwairzia się hartowany
pmzedimiot, iskłiaida się zwykle z miękkiego
żeilaza, ale twarda, jak szkło, wanrstwia mu¬

si posiadać pewną wytrzymałość, ponieważ,
będąc odporną ma zużycie, wskutek stosun¬
kowo miękkiej podstawy, jest narażona ma
zgięcia. Niebezpieczeństwo to ma miejsce i
w tym wypadku, gdy rdzeń nie składa siic
z miękkiej leizniy, a — ze stali o większej
wytrzymałości, ale pdza tern dany przed¬
miot traktowany jest według siposflbu, opól-
Siamego w patencie głównym.

Sposób wedłuig niniejszego zigłosizonoa
daje możność tWard&j, jak szkło warstwę i
stopień nawęglenila tef wafistwy ograniczyć
do nieznacznego, odipowiadająpeigoi (potrze¬
bie stopnia z jednej strony, -z dmigiej zaś,
usunąć możność odkształceń tej warstwy,
dopirowadizanej ido pożądanej twardości.



Według powyiaśaogo sposobu ogrzanie
przedmiotów 'Stalowych jetdt prowaidlzione w
ten .spoisóJ}, żie potrzebne do osiągnięcia dia!-
niejj twardości powierzchni cfepło zosta)je
doprowadzone ido 'danego przedmiotu tylko
do głębokości nawęgloneij warstwy, nato¬
miast oały przedlmiiot do tej temperatury
nile jest ogrzewamy. W ten sposób, przy nal-
stępująoem oziębianiu zostaje nftetylko przy
cienkiej nawęglomiej i zahartowanej ido
twardości sizkłaJ warstwie wytworzony za¬
hartowany malterjał, ale również ii przy
rdzeniu wytwarza się zahartowany, choć
niie nawęglony materjał dio pewnej strefy,
która może mieć dowolną grubość i do któ¬
rej przylega materjał stalowy rdzemiia, na
który nie zostało wywarte działanie przez
Kantowanie, Ta "druga strefa z nienawęglo-
nego hartowanego matetljału .wykazuje w
swoich własnościach twardość, jsaka powsta¬
je w od|powiednich gatunkach stali przez
zwykłe hartowarnie; układająca śią na niej
albo około nie|j zewnętrzna warstwa stali
ma wskutek wprowadzonego do niej sztucz¬
nie węgla twardość szkła. Rdzeń, który
przy oziębianiu nile był rozżarzony ido tem¬
peratury hartowania, zachowuje swoją wy¬
trzymałość.

Zastrzeżenia patentów e,

1, Sposób harfowania! stali1 o dużej wy-
trtzymałośicii według patentu Nr 5210, zma-
mKenmy tern, że części stalowe, których po¬

wierzchnia całkowita albo poszczególne
miejsca na powierzchni są nawęglone poza

^ewną głębokość nafd isztucznie nawęgloną
zewnętrzną powierzchnią, zosta]ją doprowa¬
dzone ido temperatury hartowania i niastęp-
nią, w celu njadaniia twardośoi tfzkła ze¬
wnętrznej nawęglonej wanstwie ii zwykłe¬
go hartowania przylegającej do niej strefie,
oziębiają się płynem hartującym.

2, Sposób według zastrz, 1, znamien¬
ny wytwarzaniem przedmiotów stalowych
z zewnętrzną cienką warstwą o dużej zawar¬
tości węgla i o twardości szkła na po¬
wierzchni albo nja poszczególnych jej miej¬
scach, z rdzeniem ze stali o przeciętnej zar
wartości węgla, przekraczającej zawartość
węgla w zlwykłem żelazie -zjlewtaemr, ale niiiż-
iszej od zawartośici węgla w icśei^kiej ze¬
wnętrznej warstwie o twalrdości -szkła i
własnościach wytrzymałości, właściwych
danemu składowa albo ulepszonych przez
traktowanie i z warstwą przejściową, leżą¬
cą pomiędzy zawieraljącą 'dfużo węgla, twar¬
dą, jak szkło, zewnętrzną warstwą ii rdize-
niem, przyczem skład tej warstwy przelj-
śoiowej odpowiada składowi rdzenia, a
twardość i wytrzymałość jest taka, jaka
powstaje przez haftowanie mater|j&łlu rdze¬
nia o średniej zalwartości węgla,
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