SK 316-2003 A3

SLOVENSKA REPUBLIKA ,
ZVEREJNENA
an  SK PATENTOVA PRIHLASKA
(22)  Datum podania prihlasky: 10. 10. 2000
(31)  Cislo prioritnej prihlasky:
(32)  Datum podania prioritnej prihlasky:
(33)  Krajina alebo regionalna
organizécia priority:
(40)  Datum zverejnenia prihlasky: 7. 10. 2003
Vestnik UPV SR &.: 10/2003
) (62)  Cislo povodnej prihlasky
URAD . v pripade vylienej prihlasky:
PRIEMYSELNEHO - . -, L
VLASTNICTVA (86)  Cislo podania medzinarodne;j prihlasky
SLOVENSKEJ REPUBLIKY podl'a PCT: PCT/BE00/00121
(87)  Cislo zverejnenia medzinérodnej prihlasky
podl'a PCT: W002/31291

(11),21) Cislo dokumentu:

316-2003

(13)  Druh dokumentu: A3
(51) Int.CL7:

E04F 15/04

(71)  Prihlasovate!: TARKETT SOMMER S. A., Nanterre Cédex, FR;
(72) Pdvodca: Georges Jean-Philippe, Fauvillers, BE;

Pfeiffer Gérard, Wiltz, LU;
(74)  Zastupca: PATENTSERVIS BRATISLAVA, a. s., Bratislava, SK;
(54) Nazov: Palubovky s drazkou a perom a spésob ich vykonania
(57)  Anotacia:

Palubovky (1, 17), ktorych pozdizne hrany st vybavené
drazkami, ktoré pri ukladani podlahy zapadaju do seba cha-
rakteristiké s tym, Ze ich pravy profil je vybaveny draZkou
(3), ktor4 je uskuto&nena kolmo na plochi stranu palubov-
ky, tato drazka je v smere od hrany tejto palubovky vyba-
ven4 vybranim (5) a siibeZznymi skoseniami (7. 9), smeru-
jucimi k bo&nej hrane palubovky a uskuto&nenymi vzhfa-
dom na okraje drazky pod uhlom priblizne 45°, ktoré pri
zostavovani paluboviek umoZiiuju, aby sa vystupok (19)
Tavého profilu palubovky, ktory vzhladom na drazku (3)
dopliiujici tvar, zasunul pod uhlom priblizne 45° do drazky
(3) a pod miernym tlakom spojil obidve susedné palubov-

ky.




Palubovky s drazkou a perom

Oblast’ techniky

Vynélez sa tyka paluboviek, rovnako ako list, plochych dosék alebo panelov,
vybavenych na pozdiZnych hranach drdzkami a perami, ktoré pri ukladani podlahy alebo
obkladov stien do seba 'ahko zapadaju.

Doterajsi stav techniky

Sucasna technika disponuje mnoZstvom rdznych pripravkov a systémov, umoZiiujicich
lahké poloZenie podlahovych dielov vzijomnym zakliesnenim ich bo&nych hran. Pod
tymito dielmi sa rozumeji palubovky, listy alebo dosky vyrobené z rozli¢ného materialu

(masivne drevo, vrstvené drevo, synteticky material a d’alsie).

Systémy odpovedajuce tejto definicii st napriklad opisané v nasledovnych dokumentoch:
Dokument WOO00 /20705 spomina pouZitie zvlastneho spojovacieho prvku.
Dokument WOO00 / 20706 spomina taktiez spojovaci prvok, ktory je vybaveny

tvarnym perom. _

Dokument EP-0 843 763-A opisuje syétém, v ktorom su spojovacie prvky uskutoénené
na protil'ahlych hranach paluboviek a vyznaluje sa vlastnymi mechanickymi prostriedkami
na zaistenie ich spojenia.

V prihlaske DE-19933343.2 st opisané prvky tvoriace pruZinu, ktoré vnikaju do
drazky susednej dosky.

Vtychto dokumentoch si opisané este dal$ie prostriedky rovnakého typu. Je
priznainé, Ze pri existujicich réznych systémoch bez doplnkovych spojovacich
prostriedkov sa mechanické spojenie docieli sucasne pohybom dopredu a otatavym

pohybom.
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Dokument DE-U-7928703 opisuje obdobny systém ako predkladany vynélez, avsak
spojovanie paluboviek vyzaduje uskutoénit’ ota€avy pohyb umoziujici zakotvenie dvoch
susednych paluboviek do sebe. Jednoduché zostavenie paluboviek pod uhlom 45°; ako je

uvedené v tejto prihlaske, nie je podla tohoto dokumentu mozne€.

Podstata vynalezu

Cielom predloZeného vynalezu je hlavne zlepSenie doterajSich technik spojenia
paluboviek tym, Ze navrhuje zjednodusenie profilov ich draZok a pier s menSim poctom
ikonov pri ich obrabani a pri zachovani ich Fahkého ukladania a u¢inného spojenia.

Vynalez predpoklada také usporiadanie profilov, ktoré umoznia, aby palubovky do
seba zapadli priamo jednoduchym pritlaéenim bez ota€avého pohybu.

Pre Tahké obrobenie boé¢nych hran rdéznych dosék sa odporucaji €o mozZno
najvhodnej$ie polohy pristupu ré6znych pracovnych nastrojov.

Vynalez navrhuje moZnost’ siasného obrabania obidvoch protilahlych boénych stran
men3im po¢tom tkonov a tak, aby aspoii niektoré z tychto ukonov mohli byt uskutoénené
polospojite bez podstatnej Gipravy polohy obrabacich nastrojov. Pre vé¢Sinu pracovnych
tkonov sa predpokladé zachovanie kolmej polohy nastrojov na ¢elnt stranu paluboviek.

Podstatou vynalezu je palubovka vybavena dréZkou uskutonenou na okraji palubovky
kolmo na jej plochu stranu, tato drazka je vybavena skoseniami pod uhlom 45°, pricom pri
zostavovani paluboviek tuto drazku vyplni vystupok uskuto¢neny na protilahlej bocnej

hrane susednej palubovky.

Prehlad obrazkov na vykrese

Vynélez bude bliz8ie objasneny opisom jeho prikladov sodkazom na vykres, na
ktorom znazorfiuje: obr. | prierez dvoch spojenych paluboviek; obr. 2, 3 a 4 pravy profil
palubovky obrabanej postupne troma krokmi (zdbermi); obr. 5 a6 dva postupné zabery na

I'avom profile palubovky.



Priklady uskuto&nenia vynilezu

Na obr. 2 aZ 6 su tvar a rovina rezu nastrojov znazornené silnou &iarou, diel je az do
finalneho tvaru obrobenia prislusnej strany znazorneny plnou &iarou.

Tvar dielu, na ktorom je uskutoénené zvlastne obrobenie, je doplneny bodkovanymi
¢iarami.

Palubovky na vykrese st znazornené v polohe odpovedajucej ich umiestneniu na
podlahe. Hrana na jednej strane je pravym profilom, hrana na druhej strane Pavym
profilom.

Tieto profily sa dopifiaju, to znamend, Ze su uskutoénené tak, aby pravy profil jednej
palubovky zapadol do 'avého profilu susednej palubovky.

Podstatnym znakom spojenia paluboviek podl'a vynélezu je usporiadanie krokov na ich
vyhotovenie tak, aby ukladana palubovka mohla byt prisunuté k uZ poloZenej palubovke
v rovnakej rovine, bez nadbytotného ot4lania, potom zatladena pod uhlom pribliZzne 45°
smerom nadol a zapadla v rovnakej rovine do palubovky, ktord uz bola poloZena predtym.

To je umoZnené tak, Ze jedna hrana palubovky 1, zndzornena na obr. 2 a 4 ako pravy
profil, je vybavend v smere zospodu nahor drazkou 3, ktord smeruje nahor, kolmo na
plochi stranu palubovky 1. Této drazka je vybavené vybranim 3, ktoré je uskutodnené v j€j
stene v smere od hrany tejto palubovky a toto vybranie je ukontené skosenim 7, vedenym
smerom k bocnej hrane pod uhlom priblizne 45°. Na protilahlej strane drazky 3 je subezne
so skosenim 7 uskuto&nené skosenie 9.

Na skosenie 9 nadvizuje ploska 11, vedené aZ na okraj hrany.

Vybranie 3 je uskutocnené do tela palubovky a v smere nahor za skosenim 7 pokratuje
pravouhlym vyrezom 12, ktory je vybaveny ma!S'Im vybranim 13. Pre tito hornt Cast’ mézZu
byt’ ndjdené aj iné mozné tvary.

Protilahly l'avy profil palubovky je znazomeny na susednej palubovke na obr. 1. Je
uskutocneny tak, aby jeho tvar dopiiial tvar pravého profilu, ktory bol opisany vy§sie.
Tomuto tvaru odpoveda vystupok 19, ktory pri spojeni paluboviek zapada do drazky 3.

Na obr. 2 a7 6 je znazorneny tvar nastrojov 21, 23, 25, 27 a 29 pouzitych na vytvorenie

pravého a l'avého profilu.



Potrebné je poznamenat, Ze zndzornend pracovna poloha nastrojov berie do uvahy
smer ukladania palubovky pri stavbe podlahy. Mozné je vSak zvolit’ aj iné polohy
nastrojov a obrabana palubovka mdZe byt postavena proti rdzne nastavenym néstrojom.

S vynimkou kroku znazorneného na obr. 4, nastroje pracuju pod pravym uhlom
k hornej a dolnej rovine paluboviek. Krok zndzorneny na obr. 4 je jedinym, ktory sa
uskutociiuje pod uhlom priblizne 45° k rovine paluboviek.
nastrojov je pomerne jednoduchy a Ze rdzne kroky mézu byt’ vykondvané beznymi strojmi
typu frézky.

Obrabanie moZe prebiehat’ sii¢asne na oboch hranach palubovky.

Vramei vynalezu sa taktiez predpokladaji findlne kroky na uplné dokon¢enie
palubovky (vyhladenie, lakovanie a d’alSie).

Skosenia 7 a 9 umoZiiuju vsunit’ vystupok 19 l'avého profilu a vloZit' ho do pravého
profilu susednej palubovky v tej istej rovine. Zapadnutie vystupku prebieha I'ahko tlakom
pod uhlom priblizne 45°.

Pre lahké zapadnutie 'avého profilu palubovky 1° do pravého profilu palubovky 1 je
medzi tymito doplnkovymi profilmi ponechané ur¢ita vol'a (obr. 1). S rovnakym ciel'om su
predpokladané aj odpovedajuce zaoblenia umoZiiujuce Pahké vsunutie palubovky pod

uhlom 45° do uz poloZenej palubovky.



PATENTOVE NAROKY i -

Palubovky (1, 17), ktorych pozdiZne hrany st vybavené drazkami, ktoré do seba pri
ukladani zapadaji, ked jedna pozdiZna hrana, nazvana pravy profil, je vybavena
drézkou (3), a protil'ahla hrana, nazvana lavy profil, je vybavena vystupkom (19),
ktorého tvar dopifia tvar uvedenej drazky (3), ktord je obrobend a vybavena vybranim
(5) a subeznymi skoseniami (7, 9), smerujicimi k boénej hrane uvedenej palubovky,
st uskutoénené vzhladom na okraje draZky pod uhlom pribliZzne 45° a kooperuju s
vystupkom (19) Tlavého profilu susednej palubovky v uloZenej polohe,
vyznalujice sa tym, 7e skosenia (7, 9) umoziuji zasunit' uvedeny vystupok
(19) pri miernom tlaku smerom nadol, bez nadmemej deformacie a pod uhlom

priblizne 45° do drdzky (3) a uviest' tak obidve susedné palubovky do tej istej roviny.

Palubovky podla niroku 1,  wyznalujice sa tym,  Ze l'avé a pravé profily
paluboviek si uskutoénené v predizeni vsmere nahor od draZky v tvare
dopliiujiiceho sa stupiiovitého zostavenia ukonéeného rovnym spojom bez odstupu

hornych ploch.
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