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OZET

TAMBUR MiLI iCiN BiR YATAKLAMA MUHAFASI VE URETIM YONTEMI
Bir yikleme kapisina (11) sahip déner bir tamburu (13) yukleme agzi a¢ik kalacak bicimde
cevreleyen bir kazan (17) ve bu kazanin arka duvari {170) Gzerinde bir irtibatlama deligdi
(176) bulunan camasir makinelerinde (1) tamburu (13) ddnduren tambur milini (20) bu
delik (176) icerisinde yataklayan bir én agzinda (32) ve bir arka adzinda (34) yerlestirilen
az iki rulman yatadina (42, 44) sahip bir muhafaza (300) iceren yataklama tertibatidir(30).
Mevcut uygulamalara gére daha ucuz, daha dayanikli bir yapilanma olusturmak lzere
bulug konusu muhafaza (300) bahsedilen delikle (176} es eksenli olan ve deligin (176) i¢
yizeyine birebir temas edecek bicimde delidi (176) yekpare olarak sivama ydntemi ile
kavrayan ve on ve arka agzinda (301, 304) cevreledigi yataklama rulmanlarinin (42,44)

gapina uygun bir capta genisgler bicimde ayarlanmig sacdan imal edilmistir.

Sekil 2
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ISTEMLER

Bir yikleme kapisina (11) sahip déner bir tamburu (13) yikleme adzi acik kalacak
bicimde cgevreleyen bir kazan (17) ve bu kazanin (17) arka duvar (170) uzerinde bir
irtibatlama delidi (176) bulunan gamasir makinelerinde (1) tamburu (13) déndiiren
tambur milini (20) bu delik {(176) igerisinde yataklayan bir 6n agzinda (32) ve bir arka
agzinda (34) yerlestirilen az iki rulmanla (40} yataklayan bir yataklama tertibati (30)
olup, 6zelligi bahsedilen delikle (176) es eksenli olan ve deli§in (176) i¢c ylzeyine
birebir temas edecek bicimde delidi (176) sivama yéntemi ile érten ve i¢i bog boru
formuna sahip olan 6n ve arka agzinda (32, 34) cevreledigi tambur milinin (20)
gecisine uygun geometride yataklama rulmanlarinin (40) c¢apiha uygun c¢apta

genigsleyen sacdan imal edilen yataklama muhafazasi (300) ile karakterize edilir.

istem 1'e uygun bir yataklama tertibati (30) olup, bahsedilen muhafazanin (300) yanal
yuzeyinin uctan uca cgevresinde farkh noktalardan énceden belirlenen araliklarda
kazan (17) arka duvar deliginin (176) yanal ylzeyine (178) girinti olusturacak bigimde

uzanan en az bir tutundurma cikintisi (305) bulunmasidir.

Istem 1’e uygun bir yataklama tertibati (30) olup, muhafazanin (300) én ve arka kisim
(301, 303) arasinda rulmanlarin (40Q) her birinin ¢apindan daha kugik degere denk
gelecek bicimde daralan muhafaza (300) icindeki bosluga dogru girinti olusturan

formda bir orta kisim (302) icermesidir.

istem 2've uygun yataklama tertibati (30) olup, boru formlu muhafazanin(300)
uzunlamasina ekseniden radyal formda arka duvara {(170) girinti olusturan kdseleri

yarim kure benzeri formda yuvarlatilmis ¢oklu sayida ¢ikintilarin (305} olmasidir.

istem 2’ye uygun bir yataklama tertibati (30) olup, muhafaza yanal yiizeyinin (304)
cevresini uctan uca saracak bicimde en az 2 ¢ikintidan (305) olusan bir ¢ikinti dizisi

(306) olusturmasidir.

istem 2’ye uygun bir yataklama tertibati (30) olup, muhafazanin (300) muhafaza yanal
ylzeyinin (304) gevresin ugtan uca saracak bigcimde ¢ikintilardan olusan en az iki
cikinti dizisi (305) ve bu her bir iki cikinti dizisi (308) arasinda bir sabitleme kanali
(307) olusturmasidir.
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Onceki istemlerden herhangi birine gére bir yataklama tertibati (30) olup, &zelligi
muhafazanin (300) yanal yiizey alani (304) artiracak sekillendirme ve/veya ylzey

islemlerine maruz birakilmasidir.

istem 7’ye uygun bir yataklama tertibati (30) olup, 6zelligi muhafazanin (300) ylizey

alanini arttirmak tzere kumlama iglemine maruz birakilmadir.

istem 7 ve 8'e uygun bir yataklama tertibati (30) olup, 6zelli§i bahsedilen kumlama
isleminin ylksek basingh hava ile muhafazanin {300) metal ylzeyine c¢arptirilarak
ve/veya kumlama kazani icerisinde ve/veya kumlama kabini igerisinde uygulanmasi

velveya tribinli atomotik kumlama makinesi igeririsinde uygulanmasidir.

istem 7 ila 9'a uygun bir yataklama tertibati (30) olup, 6zelli§i muhafazanin {300)
kumlama igleminde kullanilan ylzey asindirici malzemelerin metal esasli ve/veya cam
esasl ve/veya mineral esasli olarak segilmesi ve/veya bahsedilen kumlama isleminde
kullanilan sarf malzemelerin paslanmaz ¢elik bilya, cam kirecik, aliminyum oksit
bilya, gelik grid, bazalt, silis ve kuvarzdan olusan bir grup icersinden herhangi biri

ve/veya bunlarin kombinasyonlar arasindan segilmesidir.

Onceki istemlerden herhangi birine gére bir yataklama tertibati (30) olup, 6zelligi
muhafazanin (300) sac kalinliginin 0,60 mm-6,00 mm arasinda ve bilhassa en az 2
mm ve ondan daha blylk kalinlikta ve 4 mm’den kiclk veya 4mm olarak

secilmesidir.

Onceki istemlerden herhangi birine gdre bir yataklama tertibati (30) olup, 6zelligi

muhafaza (300) dikisli boru yapisindadir.
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13. Onceki istemlerden herhangi birine uygun bir muhafaza (30) elde etmek igin bir Oretim

metodu olup,

muhafaza (300) arka duvar deliginin (176) eksen c¢apina uygun form da
sekillendiriimek Uzere sivama kalibina takilan borunun tambur (13) kalibinin icine

yerlestiriimesi,

eksantrik preslerde muhafazanin {300) sivama metal kaliplama prosesine uygun
olarak plastikten imal edilen kazan (17) gdvdesinin iginde tambur mili (20)

yataklayan bilyall rulmanlarin (46} Gzerine siki ge¢cme olarak ¢akilmasi

ve enjeksiyon prosesine girmesi, ayrica muhafaza dis yanal ylzeyine (304) boru
Uzerinde plastik hammaddeye daha iyi yapismasini arttiracak kumlama
operasyonu yapilmasi,

islem adimlarindan en az birini veya bunlarnin kembinasyonlarn icermesidir.

14. Onceki istemlerden herhangi birine gore bir yataklama muhafazi (300) iceren bir

camasir makinesi (1) veya gcamasir-kurutma makinesi olan bir yikama makinesi.
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TARIFNAME

TAMBUR MILI iGiN BIR YATAKLAMA MUHAFASI VE URETIM YONTEMI
TEKNIK ALAN

Bulug, glnumizde o6zellikle c¢amasir ylkkama veya yikama kurutma makinelerinde
kullamma uygun bir tamburun yataklama muhafazasi ile ilgili olup ekonomik, dayanimi

artirilan, ¢cevreye duyarl bir rulman yatagr muhafazasi ile ilgilidir.
TEKNIGIN BILINEN DURUMU

Mevcut gamasir makinelerinde, makine Uzerinde bulunan bir ayar digmesi yardimi ile
gamasirlarin cinsi ve kirlilidine goére istenildi§i sekilde yikama iglemini gerceklestirilir.
Camasir makinesini olusturan parcalar: kazan, tambur kolu, mil, rulman yuvasi, tambur
saclari, denge agirhdi, motor olarak siralanabilir. Bir ucunda déner sekilde tambur mili
tambura bagh olan ve buna bagh kazanin ve makine yuvasi icine dondirmek i¢in diger
uglan serbest olan ve icinde monte edildidi bir 6nden doldurulan ¢amasir makinelerinde
kazan igine tamburu irtibatlayan ve tamburun hareketi icin tambura irtibath bir milin bir
kazan icinde yataklandidi bdlgede yataklama elemanlar bulunur. 2011/07340 nolu
incelemesiz patent bagvurusunda, camasir makinelerinin tambur millerini yataklayan
rulmanlar igin iki par¢gadan olusan plastik yuva ile rulmanlarin tambur mili ile es eksenliligi
ve birbirleriyle belirli bir mesafede konumlanmalari saglanmaktadir. Plastik yuva
kullanimiyla malzeme agirhgi ile isleme, montaj ve malzeme maliyetlerinin dustrilmesi
amaclanmigtir. Bulusta agiklanan istemler de bahsedilen iyilegtirmenin rulmanlarin Gzerine
enjekte edilen baylece rulman oturma yizeylerinin iglenmesine gerek kalmadan tambur
milinin donme ekseniyle ¢cakisik, ve rulmanlar arasi mesafenin belirlenmesini saglayan iki
adet plastik pargadan sadlandi§i anlatmaktadir. Mevcut durumda kullanilan ddkiim
malzemeden dretilmis rulman yataginin adir olmasi malzemenin c¢ok kullaniimasindan
kaynaklanan bir maliyet olusturmaktadir. Bahsedilen ydntemle es eksenligi saglamak
Uzere yeni bir yataklama muhafazasi ortaya konulmustur. Fakat iki par¢al yapr olmasi

nedeniyle montaj sirasinda istenen performanslar elde edilemeyecektir.

Ayrica ureticilerin piyasaya artik hep daha yuksek dénme hizlarna sahip ¢amagrr
makineleri sirmesi camasir makinesi kazanin i¢indeki tamburun yataklamasi Gzerindeki
mile her seferinde artan mekanik bikulme ve burulma ylklemesine neden olmaktadir. Bu
da hatali ayarlara, pargalarin émiirlerinin azalmasina vb. sonuglara yol agarak gamasir
makinesi tamburunun milinin yataklamasinda kullanilan pargalarin ve bunlarin

malzemelerinde yiksek maliyetlerine sebebiyet vermektedir.
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Bu konudaki bazi uygulamalarda milin yapisini guclendirmek yerine fazladan yer kaplayan
bir Orin ile milin sikistinimas) hem fazladan maliyet, hem de tasarim zorlugu

getirmektedir.

Camagsir makinelerinin tambur mili yataklarninda kullanilan burglar piring veya dékimden
uretiimis olup, ekonomik ve hafif degildir. Yatak ve milde yapilan maliyet iyilegtirmeleri
genelde milin metal kismi Gzerinde ¢ap dedisimleri, boy él¢ileri veya dis ylizeydeki profil
degisiklikleri gibi geometrik degisiklikler seklindedir. Kazan malzemesi plastik metalden
tambur mili ve vyatadinda bulunan elemanlarda metalden vyapilmistir. Yikama
makinelarinin galismasi farkh iki malzemenin farkli yorulmalarina sebebiyet vermekte ve

zamanla garpllma burulmalar meydana gelmektedir.

Buna gdre teknikte ekonomik ve mevcut durumda meydana gelen yorulmalarin etkisini
azaltmak ile tambura hareket saglayan mili kazan (zerinde bulunan aciklik iginde
yataklayan yeni bir yataklama elemani veya yataklama takimina ihtiyag vardir. Ozellikle
yeni yapillanmanin zamanla olugabilecek aginmalara, yorulmalara, mukavemet
dususlerine engel olmasi beklenmektedir. Ayni zamanda Uretim maliyetini distriimesi

onemlidir.
BULUSUN KISA AGIKLANMASI

Bulus teknikte mevcut uygulamalara goére daha ekonomik bir yataklama muhafazasi

sadlamaktadir.

Bulug konus yeni rulman yatagr muhafazasi geri déniisimli malzemeden retilebilecektir.
GCamasir makinesi yataklamasinda kullanilan bulus konusu muhafaza mevcut
yapilanmalardan daha daha hafif malzeme kullanimi nedeniyle lojistik masraflarinin
azalmasini vefveya parca maliyetleri ve igslemleri azaltiimasi nedeniyle doda dostu bir

camasir makinesi Uretimi saglanacaktir.

Bulusg ile camasir makinesi tambur milinin plastik ile kaplanarak birlesecegdi kazan gdvdesi
ile ayni esas malzeme olmasi nedeni ile daha saglam, kaplamanin plastik olmasi nedeni
ile daha ekonomik, hafif olmasi nedeniyle yiksek enerji tasarrufflu bir Grin eldesi

amaclanmistir.
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Bulus yukaridaki amaclarn gergeklestirme Uzere bir yukleme agzina sahip doner bir
tamburu yukleme agzi acik kalacak higimde c¢evreleyen bir kazan ve bu kazanin arka
duvar uzerinde bir irtibatlama deligi bulunan camasir makinelerinde tamburu dénduren
tambur milini bu delik igerisinde yataklayan bir én adzinda ve bir arka agzinda verlestirilen
az iki rulman yatagina igeren bir yataklama tertibati olup, 6zelligi bahsedilen muhafazanin
delikle es eksenli olan ve delifin i¢ ylzeyine birebir temas edecek higcimde deli§i yekpare
olarak sivama ydntemi ile kavrayan ve 6n ve arka agzinda gevreledigi tambur milinin
gegisine uygun geometrive ve i¢i bos boru seklinde forma sahip yataklama rulmanlarinin
capina uygun bir capta genisler bicimde ayarlanmis sacdan imal edilmis olmasidir.

Dolayisiyla daha hafif malzeme ile yiizeylerin birbiri ile irtibati en etkin bigimde olacaktir.

Bulus yukaridaki amaglari gergeklestirme Uzere, bahsedilen muhafazanin yanal ytzeyinin
uctan uca cevresinde farkli noktalardan dnceden belirlenen araliklarda kazan arka duvar
deligin yanal ylzeyinde oyuklar olusturacak bigcimde uzanan en az bir veya birden ¢ok
tutundurma c¢ikintisi bulunmasidir. Bu sayede milin hareketli calisma sartlarinda dahi

saglam ve sabit bir irtibat sadlanacaktir.

Bulug yukandaki amaclari gerceklestirme Uzere muhafazanin én ve arka kisim arasinda
rulmanlarin her birinin gapindan daha kigik dedere denk gelecek bicimde daralan bir orta
kismi igermektedir. Bu yapl da malzeme tasarrufu clusturmaktadir. Bulusta arka duvara
giren ¢oklu sayida gikintilarin radyal formda veya kdseleri yarim kiire benzeri formda
yuvarlatiimistir. Radyal formlar (retilebilirligi maksimize ederek kdgelerde olusacak gatlak

yada baglanti zorluklarini ortadan kaldiracaktir.

Bulus yukardaki amaclan gergeklestirme Uzere yanal ylzeyinin ¢evresini ugtan uca
saracak bigcimde en az 2 veya 4 cikintidan olusan bir gikinti dizisi olusturmasidir.
Bahsedilen cikinti sayisi yapilan denemelerde optimum olarak hesaplanmig olup

arttinlabilir.

Bulusta muhafazanin yanal ylzeyinin gevresin ugtan uca saracak bigimde iki ¢ikinti dizisi
ve bu iki ¢ikinti dizisi arasinda bir sabitleme kanali olusturulmaktadir. Bu kanal ayni
dodrultuda dikey situnlar clusturan ¢ikintilarin arasina malzemenin iyi tutunmasini saglar.
Bulugta ayrica muhafazanin yiizey alani artiracak bir igleme maruz birakilimaktadir.
Pirdzll ylzey iki malzemenin irtibatinda kolaylik saglamaktadir. Tercihen iyi birlesme igin

muhafaza ylizey alanini arttirmak (zere kumlama islemine maruz birakiimaktadir.
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Bulusta bahsedilen kumlama igleminin yiksek basingli hava ile metal ylizeye carptirilarak
ve/veya kumlama kazani ve/veya kumlama kabini icerisinde uygulanmasi ve/veya trabinli

otomotik kumlama makinesi igeririsinde uygulanmaktadir.

Bulus bahsedilen kumlama isleminde kullanilan ylzey asindirici malzemelerin metal
esasli velveya cam esasl ve/veya mineral esasl olarak secilmesi ve/veya bahsedilen
kumlama isleminde kullanilan sarf malzemelerin paslanmaz cgelik bilya, cam kurecik,
aliminyum oksit bilya, celik grid, bazalt, silis ve kuvarzdan olusan bir grup i¢cersinden

herhangi biri ve/veya bunlarn kombinasyonlarini seklinde secilmektedir.

Bulus tercih edilen bir uygulamada, muhafazanin sac kalinhd 0,60 mm-6,00 mm arasinda
ve bilhassa en az 2 mm ve ondan daha bilylk kalinlikta ve 4 mm’den kliglik veya 4mm
olarak segilmesidir. Buius tercih edilen bir uygulamada, muhafaza dikisli boru

yapisindadir.

Bulus tercih edilen bir uygulamada, bir muhafaza elde etmek igin bir Uretim metodu olup,
muhafaza arka duvar deliginin eksen ¢apina uygun form da sekillendirilmek lizere sivama
kalibina takilan borunun tambur kalibinin igine yerlestiriimesi eksantrik preslerde
muhafazanin sivama metal kaliplama prosesine uygun olarak plastikten imal edilen kazan
gdvdesinin icinde tambur mili yataklayan bilyali rulmanlarin Gzerine siki gegme olarak
¢akilmasi ve enjeksiyon prosesine girmesi, ayrica boru Uzerinde plastik hammaddeye
daha iyi yapismasini arttiracak kumlama operasyonu yapilmasi, islem adimlarindan en az
birini veya bunlarin kombinasyonlarn igermektedir. Buius tercih edilen bir uygulamada, bir

muhafaza iceren bir camasgir makinesi uygulanmaktadir.

SEKILLERIN KISA AGIKLAMASI

Bu bulug, bundan sonra ekteki ¢izimlere ve detayl aciklamada verilen tercih edilen

yapilanmalar vasitasiyla daha ayrintili olarak anlatiimigtir, bu gizimlerde;

Sekil 1 Onden yiiklemeli bir gamasir makinesinin sematik gizimi igerisinde goésterilen bir
osilasyon grubunun irtibatlandidi yatagin bilinen bir uygulamasinin yandan Kkesit

gorinimadar

Sekil 2 Tambur miline yataklik etmek Uzere kazan arka govdesi ile irtibatlandirimig
icerisinde bilinen bir tambur mili yerlestirimis bulug konusu bir rulman yatag

muhafazasinin perspektif gdsterimidir.
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$Sekil 3 Bulus konusu muhafazanin i¢erisinde rulman ¢akilmig bigcimde ¢camagir makinesi

kazani arka duvarina monte edilmis bi¢cimde Ustten géranimadur.

Sekil 4 icerisine yataklama rulmanlar cakilmis ve {zerine sizdirmazhk contasi monte
edilmis bicimdeki bulus konusu muhafazanin camasir makinesi kazani arka duvari

deligine monte edilmis gdrinimantn Sekil 3'deki A-A ekseninden kesit gérinimadar..

Sekil 5 Tambur milinin én ucunda bulunan 4n yataklama rulmani ve bu yataginn kazana
daha dayanikli tutunmasini ve beraberinde es eksenli form olusmasini saglayan bulug

konusu muhafaza ile muhafazanin 6n agzinda irtibatlanacak sizdirmazlik kegesinin

demonte géranimddar.

REFERANS LiSTESI

1 Camasir makinesi

12 Deterjan yuikleme gcekmecesi

14 Motor

16 Kasnak

170 Arka duvar

174 Arka duvar federi
178 Deligin yanal yuzeyi

19 Sikma Somunu

24 Tambur mili 6n ucu

30 Yataklama tertibati

34 Yataklama arka agzi

40 Rulman

44 Arka rulman

300 Yataklama muhafazasi
302 Muhafaza orta kismi
304 Muhafaza yanal ylzeyi
306 Cikinti dizisi

50 Sizdirmazlk Kegesi

11 Camasir Yukleme kapisi
13 Tambur

15 Motor mili

17 Kazan

172 Arka duvar kanai

176 irtibatlama deligi

18 Sabitleme elemani

20 Tambur mili

26 Tambur mili arka ucu
32 Yataklama én agzi

36 Muhafaza parcgasi

42 On rulman

46 Rulman bilyesi

301 Muhafaza 6n kismi
303 Muhafaza arka kismi
305 Tutundurma ¢ikintisi
307 Sabitleme kanal
A-A Eksen

X Daire igine alinarak isaretlenmis bolim kesiti
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BULUSUN DETAYLI ACIKLAMASI

Sekil 1'de bulug konusu yataklama tertibatinin (30) mevcut teknikteki bilinen ¢ézimi
tercihen yatay eksenli bir ¢camasir makinesi (1), bir tamburu (13) gérundr bicimde sematik
olarak gdsterilmistir. Camasir makinesi (1) gdvdesi dnden erisilebilir bir camasir yikleme
kapisina (11) sahiptir. Camasir yikleme kapsisindan (11) tambur (13) ic kismina
erisilebilmektedir. Plastik bir kazan (17) tamburun (13) etrafini sarar bigimde gévde

icerisinde yerlestirimigtir.

Camagirlarin igine yerlestirilebilmesini ve yerlestirildikten sonra ¢ikartilabilmesini sadlayan
bir camasir yikleme kapisi {11), Uzerinde kontrol grubu yeralan pargalarin yerlestirildigi
pano bdlgesinde bulunan igine temizlik malzemelerinin yerlestirildigi bir deterjan yikleme
gekmecesi (12) icermektedir. Camagir makinesi (1), ¢alismasi esnasinda mekanik stabil
dayanim saglamak ve malzemeden ucuzlatma saglamak amaciyla Uzerinde kazan arka
duvar kanali {172) ve kazan arka duvar federi {(174) bulunan bir arka duvara (170) sahip

bir kazan (17) icermektedir.

Mevcutta kazan (17) i¢ine, donme eksenleri es merkezli olarak hizalanmig kazan (17) ile
es eksenli clacak sekilde yerlestirilen ve icine yikanacak egyalarin yerlestirildigi silndirik bir
tambur (13), tamburun (13) arka kisminin orta béliminde bagh clan kazana (17)
yataklanan ve hareketi tambura (13) aktaran bir tambur mili (20), bu mili (20) kazan arka
duvarinda (170) irtibatlamak (izere arka duvar (170) orta bdlimiinde bir kazan (17) arka
duvar deligi (176), kazan arka duvarinin (170) ortasinda, kazan (17) ile birlikte hareketsiz
duran, igine tambur milinin (20) yataklandigi, tamburun (13) merkezine dogru uzanan bir
vataklama muhafaza parcasi (36) ve yataklama tertibatl (30) icinde yeralan, birbiri ile es
merkezli iki rulmanh yatak (40) ve iki burgtan olusan (60) bir yataklama takimi

icermektedir.

Tamburun (13) arka kismindaki mile (20) bagl olan bir kasnak (16) bulunmaktadir. Bu mil
(20) yataklama tertibati (30) ortasindan gecmektedir. Tambura (13) tahrik sadlayan
motorun (14) bir motor mili (15) vasitasiyla hareket ettirdigi kasnak (16) mekanizmasi
tambur milini (20) hareket ettirmesi ile tambur (13} hareket eder. Sekil 1'de gdrilen
bahsedilen hareketli sistemi stabil ve dagiimadan ¢aligmasini saglamak tzere kasnak (16)
mekanizmasi, motor mili (15) ve tambur milinin (20) kasnaga(16) irtibatlandi§) noktalarda

sabitlenme elemani (18) ve sikma somunu (12) icermektedir.
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Sekil 2'de tambur mili (20) kismi kesit alinarak perspektif olarak yakinlastinlmig olarak

bulus konusu uygulamasi gosteriimektedir.

Rulmanlan (40) cevreleyen metal malzemeden mamul silindirik bir yataklama muhafazasi
(300) irtibatlama deligi {176) icerisinde boydan boya uzanmaktadir. Muhafaza (300) genis
bir muhafaza dn kismi (301) ve bundan kademeli olarak daralan bir muhafaza orta kismi
(302) icermektedir. Bir muhafaza arka kismi (303) muhafaza orta kismindan (302)
kademeli olarak genisletiimis sekilde uzanmaktadir. Muhafaza (300) 6n ve arka kisminda
(301,303) irtibatlama deliginin (176) karsihik gelen uclarn ile hizahdir. Muhafaza (300)
itibatlama deli§i yanal yizeyini (178) tamamen sarmaktadir. Muhafaza orta kisminda
(302) radyal disa dogru tutundurma c¢ikintilari (305) formlandirilmistir. Tutundurma
gtkintilart (305} birbiri ardina sirali olarak radyal mesafeli bir sekilde yerlesmektedir.
Bdylece tutundurma c¢ikintilar (305) irtibatlama deligi (176) igerisinde sutunlar olugturacak
sekilde dizilmistir. Tutundurma ¢ikintilari (305) uzatilmis kubbe bicimindedir. Uglarinda
radyUsler verilmistir. Tutundurma c¢ikintilari (305) bir biri ardina sirali bigimde birer gikinti
dizisi (306) olusturmaktadir. Her bir siitunda yer alan tutundurma c¢ikintisi (305) komsu
sttundaki karsilik gelen tutundurma cikintisi (305) ile cepecevre bir tutundurma cikinti
dizisi (306) olusturmaktadir. Birbirine komsu iki ¢ikinti diziisinin {(308) arasinda ise
sabitleme kanali (307) olusmaktadir. irtibatlama deligi (176) uzanma ekseni boyunca
olusturdugu sutunlar hem ilerleme hemde dénme yonunde muhafazanin (300) irtibatlama
delidi (176} igerisinde sadlam bigimde oturmasini saglamaktadir. Muhafaza dn kismi (301)
muhafaza arka kismina (303) gore daha dar ¢apa sahiptir. Muhafaza (300} genel olarak

kademelendirilmis bir yapidadir.

Sekil 3'de A-A ekseni verilen kazan arka duvar {170) gortlmektedir. Arka duvan (170)
Uzerinde radyal bigimde birbirine mesafeli iggen benzeri formda arka duvar federleri (174)
ve bunlar arasinda kalan arka duvar kanallan (172) yer almaktadir. Kazanin (17) orta
merkezi kisminda dairesel bigimde muhafaza (300) ve rulmanlar (40) yer almaktadir.

Rulmanlar (40) muhafaza(300) ile eseksenli bicimde yerlegmistir.

Sekil 4'de kazan arka duvari {170) A-A ekseninden alinmis kesit olarak gosterilmektedir.
Silindirik tambur mili (20) bir tambur mili n ucundan (24) kazan icerisine dogru
uzanmaktadir. Diger yandan tambur mili arka ucu (26) tamburun {13) disina dogru
uzanmaktadir. Burada Sekil 1'de gosterildigi gibi kasnak (16) ile irtibatlanarak motordan
(14) tahrik almaktadir. Kazanin {17} merkezinden boydan boya agilan irtibatlama deligi
(176) igerisine muhafaza (300) sivanarak sabitlenmistir. Muhafazanin (300) vyapisi

tercihen ince cidarli ve itibatlama deligi (176} ile uyumlu formdadir.
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Muhafazanin (300) orta kismi (302) irtibatlama deliginin yanal ylizeyini (178) acilmig
radyal kanallara oturmaktadir. Muhafazanin (300) igerisinde 6n rulman (42) ve bununla
mesafeli olarak arka rulman (44) yataklanmistir. Boylece tambur mili (20) muhafaza (300)
icinde dénme ekseninde serbest bicimde dénmektedir. Irtibatlama deligi (176) yanal
ylzeyine (178) muhafaza (300) tutundurma cikinti dizileri (306) gegmektedir. Boylece
sivama yapisindaki mufaza (300) sivandigi irtibatlama delidi {178) sabitlenmis olmaktadir.
Sekil 5’de rulman muhafaza (300} 6n kismi igerisine yerlestiriimeden &nceki durumu
gdsterilmistir. Kademeli bir boru yapisindaki muhafaza (300) igerisine 6n rulman (42)

(zerine sizdirmazlik kegesi (50) kapatiimaktadir.

Bu bulus teknigin bilinen durumundaki dokim yataklama muhafaza pargasinin (36) yerine
daha hafif olmasi sayesinde mevcut pargaya yakin metal kaliplama teknolojisi sayesinde
plastik kazan (17} gdvdenin icinde milin (20} zerindeki bilyali (46) rulmanlarin (40)
Uzerine siki gecme olarak cakimasi ile elde edilmesine dayanmaktadir. Kullanilan
malzeme tercihen dikisli boru veya boru profil olacak ve sivama metal kaliplama
teknolojisi sayesinde eksantrik preslerde sekilde gosterilen formda yataklama muhafazasi
(300) olugacaktir. Sivama kahbina takilan boru istenile figirde sekillendirilerek tambur
(13) kalbinin icine yerlegtirilir ve enjeksiyonda daha siki tutunmasina sebep olacaktir.
Ayrica boru ulzerinde plastik hammaddeye daha iyi yapismasini arttiracak kumlama
operasycnu da yapiacaktir. Bu durum parcanin plastik kazanin (17) daha iyi tutunmasini
saglayacad icin yapiimasi tutunma testlerine gore ortaya caikacaktir. Bu nedenle bulus
cevre atik ydnetimine de yardimci olacaktir. Kullanilan boru gapr mevcut durumda
kullanilan doékim demir muhafaza pargasi (36) ile ayni i¢ ¢aplarda olacak clup sac
kalinhgr stress ve burkulma testlerine yetecek kalinlikta tercihen 2-4 mm olacaktir.
Uzerinde feder bigiminde yapilandirilan tutunma cikintilan (305) sayesinde dénme
sirasinda kazandan (17) siyrilmanin engellenmesi saglanacaktir. Ayrica sacin dig
yizeyinde kumlama denilen islem yapilacak ve bu sayede muhafazanin yanal ylzey
alaninin arttinlmasi hedeflenecektir. Kumlama, metalin zamanla pas ve korozyona
ugramasindan dolay! Uzerindeki yag, kir, pas ve korozyonu kaldirip boyama islemi ile
metalin kullanim émrinu uzatmak igin uygulanan bir ydntemdir. Kumlama iglemi, ézel imal
edilmis tercihen grit adinda c¢esitli asindirici maddelerle yapilir. Kumlama, metal yizeyinde
gbriinen ya da mikronize boyutlardaki pas ve korozyonu yok etmekle birlikte, metalin
ozunu ortaya gikarmaktadir. Kumlamasi hentiz bitmis olan bir metal, pas ve korozyona
karsi en korumasiz oldugu zamandadir. Metal kumlama igleminden sonra nemli bir ortama
birakilirsa bir kac saat icinde renk degisimi ile kendini belli eden oksidasyona maruz

kaldigi gézlenir. Zinc boyama ile metalin hava ile temasi kesilir.
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Uygulanan boyanin metal ylizeyine herhangi bir kimyasal reaksiyon ile yapigmasi
mumkin degdildir. Kumlama iglemi aynen zimpara kagidinda oldugu gibi bir purtzlilik
saglamaktadir. Yapismanin tam olabilmesi icinde vylzey, uygun asindiricilarla
puridzlendiriimelidir. Kumlama kumunun yiksek basingh hava ile metal ylzeye
carptiriimasi saglanir. Kumlama kazanlari ile ¢ok blylk parcalarin kumlanmasi da bu
makine tiri ile gergeklestirilir. Orta boy parcalarin manuel / otomatik olarak kumlanmasi
icin kumlama kabinlari kullanmaktadir. Cok girift / karmasik geometrik yapiya sahip
parcalarin kumlanmasinda, ézel ve hassas pargalarnn kumlanmasinda kullamimaktadir.
Kumlama kabinleri kiigik ve kapal sistem olduklan igin yer sorunu yasayan firmalar icin
oldukga idealdir.Genellikle Uzerinde kesme veya kaynak isleri yapiimamis gelik malzeme,
profil, sac elemanlarinin ya da belli dlgllerdeki kesme kaynak isleri yapilmis gelik
malzemenin kumlanmasinda, kiligik ve cok sayida metal parcalarin kumlanmasinda
triibinli otomatik kumlama makineleri kullanilir. Trabinli otomatik Kumlama makinelari,
vari-otomatik sistemlerle ¢alisir. Bu sistemin avantaji makineye girebilecek buyGklikteki
malzemenin hizla ve ekonomik olarak kumlanabilmesidir. Kumlama makinelerinde cesitli
kumlama asindirici malzemeleri kullanihr. Bunlar, metal esasl, cam ve mineral esasli
olabilmektedir. Kumlamada kullanilan asindincilarin dogru secilmesi ¢ok énemlidir. Her
cesit kumlama makinesinde kullanilabilecek asindirict  g¢esidi  farkhidir. Kumlama
islemlerinde nozul, nozul tutucu,kumlama maskesi, kumlama eldiveni gibi ¢esitli kumlama
malzemeleri kullanilir. Bu malzemeler; kumlama uygulayicisinin g¢alisma gavenligini
saglamak amaciyla, ve kumlama isleminin verimliligini artirmak amaciyla Kkullanilir.
Kumlama sarf malzemeleri olarak, paslanmaz celik bilya, cam kirecik, aliminyum oksit
bilya, celik grid, bazalt, silis, kuvarz gibi agindiricilar kullaniimaktadir. Silis olduk¢a ince
gesitleri olan silis kumu genellikle ince saclarda hafif siddetle kumlama yapilacadi zaman
kullanilir. Bazalt ise tozumasi az denilebilecek bu kum genellikle kapali ortamlarda kumun
geri donusumli olarak kullanilabilecegi yerlerde kullanihir. Grit ise yine Tozumasi en az ve
kumlama glicli en iyi olan kum c¢esididir. Malzeme kum degil demir artiidir. ISO 8501-1'e
gbre ylzey temizlik degerleri asagidaki gibidir.Sa 1 < %80 Hafif temizlenmis, Sa 2 %80 lyi
temizlenmis, Sa 2.5 %96 Cok iyi temizlenmis Sa 3 %99 Komple temizlenmis, Sanayi
Borularinda, i¢ ¢apak alma ve B yilzey Urlnler , dzel siparis dahilinde (retilmektedir.
Tercih edilen uygulamada bahsedilen ylzey temizligi istenmeyerek daha purGzld bir ylzey
elde edecektir. Tercihen boru et kalinlig) 0,60 mm-6,00 mm arasindadir. Profil ebatlarina
gore et kahinh@ ,retimin minimum ve maksimum degerleri esas alinir. Sanayi Borularinda
talep Gzerine EC testli Urln yapilmaktadir. Sanayi Borularinin standart boyu 6 metre olup
istenilen boyda kesilmesi nedeniyle seri sartlarda yapilacak Oretim maliyeti ddkme demir

sekillendirmeye gdre daha uygun maliyetli olacaktir.
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