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RO 129574 B1

Inventia se refera la un element metalic pentru constructii, care poate fi utilizat la
realizarea stalpilor si riglelor de cadru, precum si a grinzilor independente si a stalpilor
independenti.

Este cunoscut un element metalic pentru constructii, prezentat in brevetul
RO 121479 B1, ce are niste profile laminate, realizate din tabla de aceeasi grosime, care au
o inima centrald, prevazuta cu niste gauri de prindere gi legata de nigte pereti inclinati, care
se continua cu niste pereti verticali ce fac legatura cu nigte talpi orizontale, prevazute cu
niste gauri de prindere, precum si niste rigidizari de tip cuta, pe care sunt prelucrate niste
fante longitudinale, intre profilurile deschise fiind introduse niste piese de rigidizare simple
sau profilate, care au niste gauri de prindere, fixarea pieselor deschise si a pieselor de
rigidizare fiind realizata cu ajutorul unor suruburi.

Este cunoscut, de asemenea, un element metalic pentru constructii, prezentat in
cererea de brevet RO 127539 A0 care are niste profiluri deschise, montate fata in fata,
rasturnat unul fata de celalalt, fiecare avand o inima centrala prevazuta cu niste gauri cen-
trale de prindere, echidistante, in care se introduc niste suruburi sau niste nituri de fixare,
inima centrala fiind legata de nigte pereti inclinati, care se continua cu niste pereti verticali,
continuati cu nigte talpi orizontale, care au niste canale de rigidizare, superior si inferior, in
forma de U, realizate astfel incat, la montarea profilurilor deschise, canalul inferior al primului
profil deschis sa intre in canalul superior al celui de-al doilea profil deschis, canalul superior
al primului profil sa intre in canalul inferior al celui de-al doilea profil deschis, canalele supe-
rior si inferior fiind prevazute cu niste fante axiale alungite, ale caror axe corespund axelor
gaurilor centrale de prindere, intre gaurile centrale de prindere si intre fantele axiale alungite
fiind introduse niste suruburi autofiletante sau niste nituri, la ambele capete ale profilurilor
deschise fiind prevazute niste piulite individuale, precum si nigte placi de fixare, prevazute
cu niste gauri filetate.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia consta in asigurarea stabilitatii structurii
de rezistenta a constructiilor civile gi industriale, cu structura metalica.

Elementul metalic pentru constructii este prevazut cu un profil deschis stanga, precum
si un profil deschis dreapta, realizate prin laminare, din tabla de otel sau aluminiu, montate
fata in fata, si care au o inima centrald, prevazuta, pe toata lungimea, cu niste gauri centrale
de prindere, care se continua cu niste pereti inclinati, care sunt in legatura cu nigte pereti
verticali, continuati cu niste talpi orizontale, prevazute cu un canal superior, precum gi cu un
canal inferior, in forma de U, la care dimensiunile exterioare ale profilului superior in forma
de U sunt aceleasi cu dimensiunile interioare ale profilului inferior in forma de U, astfel incat,
la montaj, sa intre unul in celalalt, canalul superior, precum si canalul inferior sunt prevazute
cu niste gauri de prindere, echidistante, profilul deschis stanga si profilul deschis dreapta fiind
prevazute la capete cu niste placifiletate, intre profilul deschis stanga si profilul deschis dreapta
fiind prevazute niste profile in forma de C, similare, care se monteaza inversate unul fata de
celalalt si sunt fixate cu niste nituri de prindere, echidistante, in interiorul profilului deschis
stanga si profilului deschis dreapta, precum si a profilelor in forma de C, sunt prevazute niste
bucse lungi si niste bucse scurte, intercalate, precum si niste suruburi lungi si niste suruburi
scurte, prevazute cu filet la ambele capete, profilul deschis stanga, profilul deschis dreapta,
si profilele in forma de C sunt rigidizate prin intermediul unor suruburi autofiletante si a unor
nituri de fixare, echidistante, profilul deschis stanga, profilului deschis dreapta si profilele Tn
forma de C fiind fixate prin intermediul unor suruburi autofiletante.

Elementul metalic pentru constructii, conform inventiei, prezinta urmatoarele avantaje:

- rezistenta marita la flambaj si la incarcarea peretilor, plafoanelor si acoperigurilor;

- permite prinderea elementelor constructiilor, cum ar fi penele de acoperis sau de
perete, tiranti, contravantuiri, si a instalatiilor sau a suporturilor pentru instalatii.
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RO 129574 B1

Se da, in continuare, un exemplu de realizare a inventiei, in legatura si cu fig. 1...11,
care reprezinta:

- fig. 1, sectiune transversala prin elementul metalic;

- fig. 2, pozitionarea placilor filetate ale elementului metalic;

- fig. 3, vedere explodata a elementului metalic;

- fig. 4, vedere a profilelor de rigidizare;

- fig. 5, sectiune transversala prin elementul metalic, conform unei variante de
realizare;

- fig. 6, vedere explodata a elementului metalic, conform variantei de realizare;

- fig. 7, vedere a profilelor de rigidizare, conform variantei de realizare;

- fig. 8, sectiune transversala prin elementul metalic, conform altei variante de
realizare;

- fig. 9, vedere explodata a elementului metalic, conform altei variante de realizare;

- fig. 10, vedere a profilelor de rigidizare, conform altei variante de realizare;

- fig. 11, vedere longitudinala a elementului metalic.

Elementul metalic pentru constructii, conform inventiei, este prevazut cu un profil A
deschis stanga, precum si un profil B deschis dreapta, realizate prin laminare din tabla de
otel sau aluminiu, similare, montate fata in fata si rasturnate unul fata de celalalt.

Profilele A si B deschise au o inima a centrala, prevazuta cu cel putin o gaura b cen-
trala de prindere, prima fiind plasata la aproximativ 200 mm fata de capat si la aproximativ
400 mm una fata de alta.

Inima a centrald se continua cu niste pereti ¢ si d inclinati, similari, care suntin lega-
tura cu nigte pereti e, f verticali, similari, continuati cu niste talpi g, h orizontale, similare.

Talpile g, h orizontale sunt prevazute cu un canal i superior, precum si cu un canal
j inferior, in forma literei U, la care dimensiunile exterioare ale canalului i superior in forma
de U sunt aceleasi cu dimensiunile interioare ale canalului j inferior in forma de U, astfel
incat, la montaj, sa intre unul in celalalt.

Canalele i, j, superior si inferior, sunt prevazute cu niste gauri k, | de prindere, echi-
distante, plasate la aproximativ aproximativ 400 mm una fata de alta, prima fiind plasata la
aproximativ 200 mm fata de capat.

Intre profilul A deschis stanga si profilul B deschis dreapta sunt prevazute niste profile
de rigidizare C, D, in forma de C, similare, care se monteaza inversate unul fata de celalalt
si care sunt fixate cu niste nituri 1 si 2 de prindere similare, echidistante, pentru a impiedica
alunecarea profilelor C, D de rigidizare, in forma de C.

Rigidizarea profilului A deschis stanga, a profilului B deschis dreapta, si a profilelor
C, D, se realizeaza prin intermediul unor bucse 3 lungi, a unor bucse 4 scurte, intercalate,
precum si a unor suruburi 5 lungi si a unor suruburi 6 scurte, prevazute cu filet la ambele
capete, care sunt stranse cu ajutorul unor piulite si a unor saibe, in sine cunoscute.

intr-o variantd de realizare a inventiei, rigidizarea profilului A deschis stanga, a
profilului B deschis dreapta si a profilelor C, D de rigidizare, in forma de C, se realizeaza prin
intermediul unor suruburi 7, 8, 9, 10 autofiletante, echidistante, similare, precum si a unor
nituri 11, 12 de fixare, echidistante, similare.

Conform unei alte variante, rigidizarea profilului A deschis stanga, a profilului B des-
chis dreapta, si a profilelor C, D de rigidizare, in forma de C, se realizeaza numai prin inter-
mediul unor suruburi 13, 14, 15, 16 autofiletante, similare.

Pentru a putea realiza elemente metalice de lungimi mari, profilul A deschis stanga
si profilul B deschis dreapta sunt prevazute, in dreptul gaurilor de prindere, cu niste placi 17,
18 filetate, similare.
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Revendicari

1. Element metalic pentru constructii, ce cuprinde un profil deschis stanga (A) si un
profil deschis dreapta (B), similare, montate fata in fata si rasturnat unul fata de celalalt,
fiecare profil (A, B) avand o inima centrala (a), prevazuta cu niste gauri (b) centrale de prin-
dere, care se continua cu nigte pereti inclinati (¢, d), care sunt in legatura cu niste pereti
verticali (e, f), continuati cu nigte talpi orizontale (g, h), prevazute cu un canal superior (i),
precum si cu un canal inferior (j) avand forma literei U, dimensiunile exterioare ale canalului
superior (i), fiind aceleasi cu dimensiunile interioare ale canalului inferior (j), astfel incat, la
montaj, canalul superior (i) al profilului deschis stanga (A) sa intre in canalul inferior (j) al
profilului deschis dreapta (B), talpile orizontale (g, h) si peretii verticali (e, f) sunt prevazuti
cu niste gauri de prindere echidistante prevazute, pe partea interioara a profilelor (A, B), cu
niste placi filetate (17, 18) caracterizat prin aceea ca intre profilul deschis stanga (A) si
profilul deschis dreapta (B) sunt prevazute doua profile de rigidizare (C, D), avand forma
literei C, care sunt montate inversat unul fata de celalalt, astfel incattalpile suntintrepatrunse
si sunt fixate cu niste nituri (1, 2) de prindere, dispuse echidistant.

2. Element metalic pentru constructii, conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea
ca cele patru profile (A, B, C, D) sunt fixate intre ele prin intermediul unor bucse (3, 4) lungi
si scurte, intercalate, precum si a unor suruburi (5, 6) lungi si scurte, prevazute cu filet la
ambele capete.

3. Element metalic pentru constructii, conform revendicarilor 1 gi 2, caracterizat prin
aceea ca gaurile (b) centrale de prindere, echidistante, sunt plasate la aproximativ aproxi-
mativ 400 mm una fata de alta, prima fiind plasata la aproximativ 200 mm fata de capatul
profilelor (A, B) deschise, iar niste gauri (k, 1) de prindere, echidistante, prevazute pe
canalele (i, j), fiind plasate la aproximativ 400 mm una fata de alta, prima fiind plasata la
aproximativ 150 mm fata de capatul profilelor (A si B) deschise.

4. Element metalic pentru constructii, conform revendicarii 1 caracterizat prin aceea
ca cele patru profile (A, B, C, D) sunt fixate intre ele prin intermediul unor suruburi (7, 8,
9,10) autofiletante si a unor nituri (11, 12) de fixare, echidistante.

5. Element metalic pentru constructii, conform revendicarii 1 caracterizat prin aceea
ca cele patru profile (A, B, C, D) sunt fixate, intre ele, prin intermediul unor suruburi (13, 14,
15, 16) autofiletante.
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