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一种隐形收腹瘦腿的无缝紧身裤

(57)摘要

本发明提供一种隐形收腹瘦腿的无缝紧身

裤，包括前片(12)、后片(13)和侧片(14)，前片

(12)和后片(13)与侧片(14)通过粘合条粘接，前

片(12)和后片(13)在侧缝线处通过粘合条粘接，

在下档线处缝接成裤子本体(1)；其特征在于：所

述无缝紧身裤采用假罗纹织物组织结构通过压

针三角不同的深度在下肢形成8个分段A，B，C，D，

E，F，G，H，分别制成第一种压，第二种压，第三种

压，第四种压，第五种压和第六种压六种压力段。

与身体最更好的贴合，实现塑形的紧身效果。达

到了隐形压力紧致效果，增加织物高弹性，减少

对化纤的使用，起到环保高品质的作用，能够提

升生产效率，还可以提升品质，除内侧缝以外没

有多余的拼缝，使裤子穿起来更合体舒适。
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1.一种隐形收腹瘦腿的无缝紧身裤，包括前片(12)、后片(13)和侧片(14)，前片(12)和

后片(13)与侧片(14)通过粘合条粘接，前片(12)和后片(13)在侧缝线处通过粘合条粘接，

在下档线处缝接成裤子本体(1)；其特征在于：所述无缝紧身裤采用假罗纹织物组织结构通

过压针三角不同的深度在下肢形成8个分段A,B,C,D,E,F,G,H，分别制成第一种压，第二种

压，第三种压，第四种压，第五种压和第六种压六种压力段。

2.如权利要求1所述的隐形收腹瘦腿的无缝紧身裤，其特征在于：所述第一种压应用在

所述分段F，具体涵盖膝盖的膑骨，所述压针三角深度为125‑135mm。

3.如权利要求1所述的隐形收腹瘦腿的无缝紧身裤，其特征在于：所述第二种压应用在

所述分段E，具体涵盖大腿的半腱肌，股二头肌，所述压针三角深度为120‑130mm。

4.如权利要求1所述的隐形收腹瘦腿的无缝紧身裤，其特征在于：所述第三种压应用在

所述分段G，具体涵盖小腿的外腓肌，内腓肌，所述压针三角深度为110‑120mm。

5.如权利要求1所述的隐形收腹瘦腿的无缝紧身裤，其特征在于：所述第四种压应用在

所述分段D，具体涵盖大腿的股薄肌，大收肌，股外侧肌；以及所述第四种压应用在所述分段

H，具体涵盖小腿的比目鱼肌，腓骨短肌，所述压针三角深度为100‑110mm。

6.如权利要求1所述的隐形收腹瘦腿的无缝紧身裤，其特征在于：所述第五种压应用在

所述分段A，具体涵盖腰部；以及所述第五种压应用在所述分段C，具体涵盖臀部的趾长屈

肌，阔筋膜张肌，骼胫束；所述压针三角深度为90‑100mm。

7.如权利要求1所述的隐形收腹瘦腿的无缝紧身裤，其特征在于：所述第六种压应用在

所述分段B，具体涵盖臀中肌；所述压针三角深度为80‑90mm。

8.如权利要求1所述的隐形收腹瘦腿的无缝紧身裤，其特征在于：所述无缝紧身裤的所

述裤子本体(1)的面纱是50支棉，地纱是40D锦纶和40D莱卡包覆纱或40D锦纶和70D莱卡包

覆纱。
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一种隐形收腹瘦腿的无缝紧身裤

技术领域

[0001] 本发明涉及紧身裤技术领域，特别是收腹瘦腿的无缝紧身裤。

背景技术

[0002] 现代女性在社会角色承担越来越多的责任，长期久坐办公室的白领女性以及产后

女性腰腹部容易堆积脂肪赘肉，臀部扁平下垂，腿部后方的肌肉长期处于松弛状态。目前市

场的无缝紧身裤缺乏针对性的功能，医用紧身裤压迫感强，穿脱难且穿着不舒适，只能作为

打底穿，无法单穿外搭；而运动紧身裤强调专业运动为主，不能满足女性对塑形的功能需

求。还有的款式虽然采用贴合的方式来避免因缝合线对人体造成的线痕伤害，但粘合的方

式往往是面料的叠加，导致叠加部位面料过厚，对人体的压力倍增，不符合运动健身爱好者

所追求的舒适运动，如201821392288.1的美体塑身衣，但结构复杂，制造不方便，市场上宣

称具有的提臀收腹收腿功能的结构结合方式有的采用缝合连接，有的采用粘合连接，部分

款式存在不够紧固的问题，有的还存在缝合多线漏线的问题，严重影响紧身裤的穿着感和

使用感。

[0003] 无缝针织技术运用弹性化纤纤维织造出的无缝针织产品，拥有柔软的手感，优良

的弹性和拉伸功能，以其特有的舒适性和和合体性。无缝针织可以通过控制纱线的张力，牵

引倍数等工艺参数实现不同部位的压力设计与功能转换。无缝针织的裤子，其腰头能被直

接编制，提升了品质也省略了繁杂的加工工序。针织圆筒机可以根据电脑程序的指令，完成

多种组织结构的编排设计，如提花，坑条，网眼等。对身体不同部位的肌肉不能得到相对应

的压力支撑，缓解腿部血液循环，减轻肌肉松弛，不能达到收腹瘦腿塑身的效果，因此，有必

要对结构进行改善，以克服上述缺陷。

发明内容

[0004] 本发明的目的在于克服上述现有技术中的不足之处，提出一种隐形收腹瘦腿的无

缝紧身裤。

[0005] 本发明是通过如下方式实现的：

[0006] 一种隐形收腹瘦腿的无缝紧身裤，包括前片(12)、后片(13)和侧片(14)，前片(12)

和后片(13)与侧片(14)通过粘合条粘接，前片(12)和后片(13)  在侧缝线处通过粘合条粘

接，在下档线处缝接成裤子本体(1)；其特征在于：所述无缝紧身裤采用假罗纹织物组织结

构通过压针三角不同的深度在下肢形成8个分段A,B,C,D,E,F,G,H，分别制成第一种压，第

二种压，第三种压，第四种压，第五种压和第六种压六种压力段。

[0007] 进一步，所述第一种压应用在所述分段F，具体涵盖膝盖的膑骨，所述压针三角深

度为125‑135mm。

[0008] 进一步，所述第二种压应用在所述分段E，具体涵盖大腿的半腱肌，股二头肌，所述

压针三角深度为120‑130mm。

[0009] 进一步，所述第三种压应用在所述分段G，具体涵盖小腿的外腓肌，内腓肌，所述压
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针三角深度为110‑120mm。

[0010] 进一步，所述第四种压应用在所述分段D，具体涵盖大腿的股薄肌，大收肌，股外侧

肌；以及所述第四种压应用在所述分段H，具体涵盖小腿的比目鱼肌，腓骨短肌，所述压针三

角深度为100‑110mm。

[0011] 进一步，所述第五种压应用在所述分段A，具体涵盖腰部；以及所述第五种压应用

在所述分段C，具体涵盖臀部的趾长屈肌，阔筋膜张肌，骼胫束；所述压针三角深度为90‑

100mm。

[0012] 进一步，所述第六种压应用在所述分段B，具体涵盖臀中肌；所述压针三角深度为

80‑90mm。

[0013] 进一步，所述无缝紧身裤的所述裤子本体(1)的面纱是50支棉，地纱是  40D锦纶和

40D莱卡包覆纱或40D锦纶和70D莱卡包覆纱。

[0014] 与现有技术相比，本发明涉及一种隐形收腹瘦腿的无缝紧身裤，达到了如下有益

效果：通过一种组织结构选择最适宜的压力，针对每个需要修饰的人体部位布局再其中，与

身体最更好的贴合，实现塑形的紧身效果。仅用一个简单的假罗纹组织结构，根据压针三角

的数量变化，形成不同的压力，应用在一个款式的紧身裤中，达到了隐形压力紧致效果。织

造面纱采用50S棉，细织柔软，具有舒适抗菌，吸湿排汗等功效；地纱线40D锦纶和40D莱卡包

覆纱或40D  锦纶和70D莱卡包覆纱，增加织物高弹性，减少对化纤的使用，起到环保高品质

的作用。相对传统剪裁缝纫的加工方式，本发明的无缝紧身裤采用一体成衣的针织技术，一

方面能够提升生产效率，另一方面也提升了品质，除内侧缝以外没有多余的拼缝，使裤子穿

起来更合体舒适。

附图说明

[0015] 图1为本发明无缝紧身裤的正面结构示意图；

[0016] 图2为本发明无缝紧身裤的背面结构示意图；

[0017] 图3为本发明无缝紧身裤的压力结构示意图；

[0018] 图4为本发明无缝紧身裤的压力分布示意图；

[0019] 图5为本发明的压力测试图；

[0020] 图6为本发明的压力测试示意图。

[0021] 图例：12、前片，13、后片，14、侧片，1、裤子本体。

具体实施方式

[0022] 下面结合实施例对本发明做进一步说明，但不局限于说明书上的内容。

[0023] 如图1、图2、图3和图4所示，本发明涉及一种隐形收腹瘦腿的无缝紧身裤，包括前

片12、后片13和侧片14，前片12和后片13与侧片14通过粘合条粘接，前片12和后片13在侧缝

线处通过粘合条粘接，在下档线处缝接成裤子本体1；所述无缝紧身裤采用假罗纹织物组织

结构通过压针三角不同的深度在下肢形成8个分段A21,B22,C23,D24,E25,F26,G27,H28，分

别制成第一种压，第二种压，第三种压，第四种压，第五种压和第六种压六种压力段。

[0024] 第一种压应用在所述分段F26，具体涵盖膝盖的膑骨，所述压针三角深度为130mm。

[0025] 第二种压应用在所述分段E25，具体涵盖大腿的半腱肌，股二头肌，所述压针三角
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深度为125mm。

[0026] 第三种压应用在所述分段G27，具体涵盖小腿的外腓肌，内腓肌，所述压针三角深

度为115mm。

[0027] 第四种压应用在所述分段D24，具体涵盖大腿的股薄肌，大收肌，股外侧肌；以及第

四种压应用在所述分段H28，具体涵盖小腿的比目鱼肌，腓骨短肌，所述压针三角深度为

105mm。

[0028] 第五种压应用在所述分段A21，具体涵盖腰部；以及所述第五种压应用在所述分段

C23，具体涵盖臀部的趾长屈肌，阔筋膜张肌，骼胫束；所述压针三角深度为95mm。

[0029] 第六种压应用在所述分段B22，具体涵盖臀中肌；所述压针三角深度为85mm。

[0030] 裤子本体(1)的面纱是50支棉，地纱是40D锦纶和40D莱卡包覆纱或  40D锦纶和70D

莱卡包覆纱。

[0031] 不同的压力带来不同的技术效果：

[0032] (1)第一种压，压力指数为22mmHg，分布在F段：膑骨即膝盖位置。该部位为人体活

动的枢纽，活动频率高，第一种压力有很高的舒适性，高弹力和轻松拉伸性能，人体静止或

者活动，都能自由活动不受约束。

[0033] (2)第二种压，压力指数为24mmHg，分布在E段：半腱肌,股二头肌即大腿位置。该部

位为人体日常活动较少，其压力舒适性好，同时具有良好的透气性。

[0034] (3)第三种压，压力指数为26mmHg，分布在G段：外腓肌,内腓肌,长伸肌即膝盖下方

的小腿部位。该部位肌肉长期处于放松状态导致松弛外突，施其压力有一定的裹感，能减轻

肌肉外突，增加支撑力，让肌肉保持活力。

[0035] (4)第四种压，压力指数为28mmHg，分别分布在D段：股薄肌(内侧)，大收肌，股外侧

肌；该部位在大腿中部，施其压力能达到很好的塑形效果，透气性强。H段：腓骨短肌,比目鱼

肌即小腿肚，压力能更好的把此处肌肉向上支撑，使得腿部线条更纤细。

[0036] (5)第五种压，压力指数为30mmHg，分别分布在C段：趾长屈肌，阔筋膜张肌，骼胫束

即臀部。该部位活动少，长期久坐导致扁平，施其压力有很好的支撑力，达到提臀功能。A段：

处于腰部，施其压力使其凸显腰线，显得更瘦，同是起到了很好的防滑效果。

[0037] (6)第六种压，压力指数为32mmHg，分布在B段：臀中肌,是女性下肢最容易积累脂

肪的部位，在此部位施加压力，有效的将部位脂肪支撑，达到收腹收腰的功能。

[0038] 本发明的无缝紧身裤所有的拼接均采用IS0607线迹，即四针六线拼接工艺，该车

缝工艺特点是动感性极强，独有的高弹性，平坦且高强度的拼缝效果，可以有效的减少运动

时拼缝线对人体皮肤的摩擦，从而增强了舒适性。本发明的效果图如图5和图6所示。

[0039] 本发明涉及一种隐形收腹瘦腿的无缝紧身裤，达到了如下有益效果：通过一种组

织结构选择最适宜的压力，针对每个需要修饰的人体部位布局再其中，与身体最更好的贴

合，实现塑形的紧身效果。仅用一个简单的假罗纹组织结构，根据压针三角的数量变化，形

成不同的压力，应用在一个款式的紧身裤中，达到了隐形压力紧致效果。织造面纱采用50S

棉，细织柔软，具有舒适抗菌，吸湿排汗等功效；地纱线40D锦纶和40D莱卡包覆纱或40D锦纶

和70D莱卡包覆纱，增加织物高弹性，减少对化纤的使用，起到环保高品质的作用。相对传统

剪裁缝纫的加工方式，本发明的无缝紧身裤采用一体成衣的针织技术，一方面能够提升生

产效率，另一方面也提升了品质，除内侧缝以外没有多余的拼缝，使裤子穿起来更合体舒
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适。

[0040] 以上所述仅是本发明的优选实施方式，本发明的保护范围并不仅局限于上述实施

例，凡属于本发明思路下的技术方案均属于本发明的保护范围。应当指出，对于本技术领域

的普通技术人员来说，在不脱离本发明原理前提下的若干改进和润饰，这些改进和润饰也

应视为本发明的保护范围。
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图1

图2
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图3

图4
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图5

图6
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