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Termoskannu

Keksintd kohdistuu termoskannuun, jossa on 1ldmpdi
eristdvd sisdsdilid, tdtd ympdrdivi vaippa keinoainetta
tai vastaavaa olevine pddosineen ja pdiosaan kierretti-
vd sulkukansi sisdsdilidn tiivistd sulkemista varten,
kaksi sisddnpdin pistivdd kulloinkin noin 90° verran
ulottuvaa halkaisijan suunnassa vastakkain olevaa kier-
reosaa pddosassa ulkokierteilli varustetun sulkukannen
vastaanottamista varten, pddosalle ulospdin pistdviksi
muotoiltu kaadin ja tarpeen vaatiessa kaadinta halkai-
sijan suunnassa vastapditid pddosalle muotoiltu kahva.
Tdllaiset termoskannut ovat kauppatavaraa. Siksi, etti
pddosan kaulassa el ole ldpimenevidd kierrettd, vaan

halkaisijan suunnassa kulloinkin vastakkain olevat

noin 90° ulottuvat kierreosat, voidaan vaippa valmis-

taa n.s. yhteensattuvan syddmen menetelmdlli. T&1ll6in
on kaadin muotoiltu yléspidin avoimeksi kouruksi.

Valﬁméhefélﬁén'parantamiseksi on toivottavaa
muotoilla kaadin ldpimenevidksi nokaksi. Tdllaisen kaa-
timen nokaksi muotoilua vastaan ovat kuitenkin valmis-
tustekniset vaikeudet valmistuksessa erikoisesti muo-
tin poisto pddosaa keinoaineesta valmistettaessa. Jos
nimittdin suoritetaan muotin poisto sisddnpano-osilla,
on vain puoliautomaattinen ruiskutus mahdollista, mi-
kd on kallista ja siksi epitaloudellista, Jos sulje-
tun nokan muotit poistetaan valusuunnassa, ovat vain
middrdtyt nokan toteutusmuodot mahdollisia, joilla on
epdsuotuisat virtausominaisuudet ja siksi huono kaato-
kdyttdytyminen, Sellaisilla termoskannuilla ei olisi
mitddn etuja kaatokdyttdytymisen suhteen verrattuna
perinteiselld kourumaisella kaatimella varustettuun
kannuun.

Keksinndn tehtdvdnd on siksi muotoilla alussa
mainitun kaltainen termoskannu siten, ettd huolimatta

muotoilusta nokan kanssa on mahdollista kustannuksil-



10

15

20

25

30

35

taan edullinen muotinpoisto kokoonpainuvine syddmineen.
Tehtdvd ratkaistaan siten, ettd kaadin on muotoil-
tu ldpimenevdksi nokaksi ja yvksi kierreosa kulkee suun-
nilleen tasaisesti molemmin puolin nokan mucdostavaa auk-
koa rengasmaisessa pddosassa.
T4dlld perinteellisten termoskannujen suhteen 90°
siirretylld kierreosan sijoituksella tulee mahdollisek-

si kayttdd nokanpuoleiselle kierrekannelle muottia myds

~nokanpuoleisen aukon muotoilemiseksi nyt ldpimenevdssd

renkaanmuotoisessa pddosassa, t.s. nokanpuoleisen kier-
rekannen ldpi on mahdollista ainakin nokan  yhden osa-
muotin poistaminen. Mahdollisesti avoimeksi jddvd nokan
alue voidaan peittdd lis8levylld. Nokkaa muotoiltaessa
voidaan my&s pddosan rengasosaa rajoittava aukko piden-
tdd muotoillulla elementilld ulospdin niin, ettd mahdol-

~ lisesti myds nokka ilman lisilevyd on mahdollinen.

Keksintd tekee siksi mahdolliseksi termoskannut,
joilla on perinteisten porsliinikannujen muotoiset no-
kat. Myds tulevat mahdollisiksi termoskannut, joiden
kaatoalue el optisesti ole erotettavissa perinteisistd
porsliinikannuista ja siksi ovat kdytettdvissd perintei-
sen porsliiniastiaston kanssa. Nokka tekee tdlldin mah-
dolliseksi, ettd kannun sisdltd, esim. kahvi tai tee,
ei loivassakaan kaatokulmassa voi virrata kaatimen yli,
koska aukkoa ylhddltd rajoittava pddosan rengasosa, jos-—
sa on myds kijerreosa, toimii esteend. Tdten tulee erit-
tdin hyvd kaatokdyttdytyminen mahdolliseksi. Koska muo-
tin poisto ulospdin ei endd ole tarpeen, voidaan kaadin
nuotoilla ottaen huomioon hyvd kaatokdyttdytyminen.

Keksintdd selostetaan piirustuksessa esitetyn
toteutusesimerkin avulla ldhemmin.

Kuviot esittdvat

Kuvio 1 leikkausndkymd kaatimen ldpi vastaten leik-
kausta I-I kuvassa 3 termoskannun vaipan pHdosasta ldpi-

menevin nokin,
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Kawvio 2 leikkaus II-II kuvassa 3, _

Kuvio 3 keksinndén mukainen termoskannu pdiltid nih-
tynd.

Kuvioissa on esitetty vain termoskannun 1 yliosa,
jolleoin l&mpdderistdvd sisdsdili® 2, kuten Dewar-siilid,
on esitetty vain kaaviollisesti katkoviivoilla. Vaippa
4 ympdrdi sisdsdilittd 2 olennaisen tdydellisesti ja
jattdd yl6spdin vaipan 4 pddosan 5 alueella vapaaksi
aukon, johon on kierrettdvissd sulkukansi sis#sd3ilidn
tiivistd sulkemista varten. Tiivisteet joustavasta tii-
vistysmateriaalista ovat tavalliseen tapaan sisdsdilidn 2
ja pddosan 5 vdlissd sekd sijoitettu sulkukannelle 3 si-
ten, ettd sisdsdilidssid olevan nesteen vuotaminen ulos

on varmasti estetty. Tdllaiset tiivisteet ovat yleises4

ti tunnettuja eikd niitd ole tdssd esitetty.

Pddosassa on yhdelle sivulle muotoiltu ulospdin
ulottuva kahva 6. Halkaisijan suunnassa vastakkain ole-
vana on pddosalle 5 muotoiltu kaadin 7.

Kaadin 7 on muotoiltu ldpimeneviksi nokaksi, t.s.
se ldpdisee kokonaiseksi renkaaksi muotoillun pidosan 5
ldpimenoaukon 8 kautta. Pidosan 5 vastakierteessi sulku-
kannen 3 ulkokierteelle 15 on halkaisijan suunnassa vas-
takkain olevat kulloinkin 90° pituiset: sisddanpdin pistédvit
kierreosat. Yksi kierreosista, nimittidin kierreosa 9 on
muodostettu suunnilleen tasaisesti aukon 8 molemmin puo-
lin tdmdn yldpuolelle pddosassa 5. Halkaisijan suunnas-
sa vastakkain oleva kierreosa, joka tdssi muodostuu ylem-
mistd ja alemmasta kierteestd 10 tai 11, on vastaavasti
muotoiltu sisd@dnpdin pistdviksi kahvan 6 alueella pddosas—
sa 5.

Aukon 8 alueella on pddosan 5 rengasosan ulkosi-
vulle muotoiltu ulospdin pistdvd elementti 12, joka jat-
kaa aukon 8 rajoitusta ulospdin ja siten peittidi kaatimen
7 edelleen kaatoaukon 14 suuntaan. Edelleen voidaan nokan
avoimeksi jddvd alue lisdksi peittdid keinoaineisella tai

vastaavalla levylld 13. Tdmd levy 8 voidaan liimata padl-
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le, se voidaan kiinnitt&8d myds pinneliitoksella. Muotoi-
lemalla tdmd levy 13 toisenvidrisestd keinoaineesta voi-
daan saavuttaa lisdd optisia vaikutuksia.

Kierreosan 9 sijoituksella aukon 8 alueella voi-
daan vaippa tai ainakin sen pddosa 5 valmistaa teknii-
kalla, joka tunnetaan kokoonpainuvan syddmen nimelld.
Nokanpuoleista kierreosaa 9 varten varattu nokanpuolei-
nen kierrekansi tékee nimittdin mahdolliseksi sopival-
la muotoilulla kaatimen 7 osamuotin poiston ainakin
aukon 8 ja mahdollisesti myds elementin 12 alueella.
Aukon 8 tai elementin 12 ulkopuolella olevan kaatimen 7
osan muotit voidaan poistaa perinteiselld tavalla. Mai-
nittakoon, ettd myds kahvanpuoleisen kierreosan muotit
poistetaan vastaa?an kahvanpuoleisen kierrekannen avulla.

Tdlld tavoin voidaan valmistaa termoskannu vaippoi-
neen, Jjossa on suijettu nokka, kustannuksiltaan edulli-
sella tavalla.

Muotoilemalla kaadin 7 suljetuksi nokaksi keksin-
non mukaisella tavalla on mahdollista aikaansaada ter-
moskannuja, joiden l&dpimenevd nokka on ldhes samanlai-
nen kuin perinteiselld porsliinikannulla, jolloin ter-
moskannun kaatokdyttdytyminen voidaan muotoilla ottamat-
ta erikoisesti huomioon muotin poistettavuutta vaan eri-
koisesti kaatokdyttdytyminen huomioon ottaen. Edelleen
muodostaa suljettu, kierreosaa 9 kantava renkaanmuotoi-
nen pddosa 5 aukon 8 yldpuolisella alueella esteen, min-
kd vuoksi myds loivalla kaatokulmalla, t.s. termoskannun
ollessa hyvin tdynnd, nesteen virtaaminen kaatimen 7 yli
on estetty.

Luonnollisesti ovat muutkin toteutusmuodot mahdol-
lisia, esimerkiksi voi pd&dosa olla vaipan erillinen osa.
Edelleen ei aukon 8 poikkipinta ole vdlttdmdttid pdidasias-
sa suorakulmainen vaan silld voi olla mielivaltainen poik-
kipinta, esimerkiksi socikea tai pydred. Edelleen ei kah-
vaa 6 tarvitse vdlttdmdttd olla olemassa eikd sen vdlttd-

mattdHmidsti tarvitse olla muotoiltu.
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Patenttivaatimukset:

1. Termoskannu, jossa on lidmpd3 eristivi sisd-
sdilid, tdtd ympdrdivd vaippa keinoainetta tai vastaavaa
olevine pddosineen ja pdidosaan sisddn kierrettidvd sulku-
kansi sisdsdilidn tiivistd sulkemista varten, kaksi si-
sddnpdin pistdvdd kulloinkin 90° verran ulottuvaa halkai-
sijan suunnassa vastakkaista kierreosaa pddosassa ulko-
kierteilld varustetun sulkukannen vastaanottamista var-
ten, pddosasta ulospdin pistdvd muotoiltu kaadin ja mah-
dollisesti kaatimen halkaisijan suunnassa vastakkaisel-

le puolelle muotoiltu kahva, t unnet tu siitd,

.ettd kaadin 7 on muotoiltu ldpimeneviksi nokaksi ja muut-
tuu kierreosieﬂl(9) suunnilleen tasaisesti nokan molem-—

“min puolin muodostavaksi aukoksi (8) renkaanmuotoisessa

pdadosassa (5).

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen termoskannu,
tunnet t u siitd, ettd kierreosan (9) ulkosivulla
aukkoa (8) kahhéttavan padosan (5) rengasosan alueella
kaadin (7) on lisdksi peitetty levylld (13).

3. Patenttivaatimuksien 1 tai 2 mukainen ter-
moskannu, t un n e t t u siitd, ettd kierreosan (9)
ulkosivulla aukkoa (8) kénﬁéftévan pddosan (5) rengas-
osan alueella kaadin (7) on peitetty ulospdin ulottu-
valla pddosan (5) rengasosalle muotoillulla elementil-

14 (12) rengasosan pididltd ulospdin.
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Patentkrav:

1. Termoskanna med en virmeisolerande inre
behallare, en denna omgivande mantel med en Hnddel
av plast eller liknande och en i #dnddelen inskruv-
bar fdrslutningspropp f£8r tidtande tillslutning av
den inre behdllaren; tvd i dnddelen med inre gdnga
férsedda avsnitt, vilka vardera har en utstridckning
av ca 90° och ligger diametralt motsatta varandra,
f6r mottagning av den med yttre gdnga f&rsedda for-
slutningsproppen, ett p& #nddelen utformat, utdt-
strdvande uthdllningsorgan, och eventuellt ett p&
dnddelen, diametralt motsatt uthdllningsorganet ut-
format handtag; k & nnetecknad darav, att ut-
hdllningsorganet (7) utformats som genomgaende pip,
och att ett av gingavsnitten l6per ungefdr likformigt
pd vardera sidan om den pipen bildande Oppningen (8)

i den ringformade #&nddelen (5).

2. Termoskanna enligt patentkravet 1, k & n -
netecknad didrav, att pd utsidan av &dnddelens
(5) ringavsnitt, som i omriddet f&r 6ppningen (8) bir
géngavsnittet (9), har uthillningsorganet (7) ytterli-
gare tdckts med en skiva (13).

3. Termoskanna enligt patentkravet 1 eller 2,
kdnnetecknad dirav, att pa utsidan av &nd-
delens (5) ringavsnitt, som i omriddet f&r Oppningen (8)
bdr gdngavsnittet (9), har uthdllningsorganet (7) ldngs
ringavsnittet tdckts med ett utdtpekande, p& dnddelens
(5) ringavsnitt utformat element (12).
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