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69 Kokille mit Kernzng.

@ Die Kokille hat mindestens einen Kernzug in ihrer

Wandung. Der Kernzug (2, 3) weist eine in die Wan-
dung gleitbare Kernhalterung (7, 7a) auf. Mit der Kem-
halterung verbunden ist ein in den Hohlraum (8) der Ko-
kille ragender Zapfen (9, 9a). Der Zapfen besteht aus Me-
tall und weist eine Hiilse (10) aus Formstoff auf. Die Ko-
kille ist geeignet auskragende Hohlungen und Gewinde
an Werkstiicken auf wirtschaftliche Weise herzustellen,
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1. Kokille mit mindestens einem Kernzug in ithrer Wan-
dung, dadurch gekennzeichnet, dass der Kernzug (2, 3) eine
in die Wandung (1) passende, gleitbare Kernhalterung (7,
7a) aus Metall, einen mit der Kernhalterung verbundenen, in
den Hohlraum (8) der Kokille ragenden Zapfen (9, 9a) aus
Metall und eine auf dem Zapfen befindliche Hillse (10) aus
Formstoff aufweist.

2. Kokille nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der Zapfen einen unrunden Querschnitt (9a) und/oder
Langsrippen (21) aufweist.

3. Kokille nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Kernhalterung (7) Mittel (17) aufweist, die
ein Verdrehen verhindern.

4. Kokille nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Hiilse (10) mittels eines Klebmittels
am Zapfen (9) befestigt ist.

5. Kokille nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Zapfen (9) sich zu seinem freien Ende
hin verjiingt.

6. Kokille nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Kokillenkorper (7, 7a) und/oder der
Zapfen (9, 9a) aus einer Kupfer-Chrom-Legierung ist.

7. Kokille nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Kernhalterung (7, 7a) und der Zapfen
(9, 9a) einstiickig ausgefiihrt sind.

8. Kokille nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Zapfen (9) wassergekiihlt ist.

9. Kokille nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Kernhalterung eine Gasabfuhrleitung
(26) aufweist.

Die Erfindung betrifft eine Kokille mit mindestens einem
Kernzug in ihrer Wandung.

Kernziige in Kokillen sind bekannt und haben u.a. den
Vorteil, dass sie genau im Kokillenhohlraum plaziert und fi-
xiert sind und nicht verrutschen. Auskragende Hohlungen,
d.h. solche, die sich zum Kokillenhohlraum vergrossern,
koénnen jedoch nicht hergestellt werden. Sie sind aber als
Verankerungsschlitze od.dgl. besonders wichtig bei Ver-
schleissteilen, die aus harten Gusswerkstoffen bestehen, da
diese mit den iiblichen Werkzeugen nicht bearbeitet werden
kénnen. Solche auskragende Hohlungen mussten bis anhin
mit Hilfe von Sandkernen gebildet werden, was aber nicht
problemlos ist. Durch die verschiedenen Wérmeleitfahig-
keiten von Formstoff und Metall wird die Erstarrung und
die Sattigung gestort. Auch bereiten eine genaue Fixierung
(Sichern gegen Aufschwimmen) und Positionierung mittels
Kernmarken und die Gasbildung Schwierigkeiten.

Es ist daher Aufgabe der Erfindung, eine Kokille vorzu-
schlagen, mit deren Hilfe auskragende Hohlungen und Ge-
winde auf wirtschaftliche Weise gebildet werden konnen,
ohne die obengenannten Nachteile in Kauf nehmen zu miis-
sen.
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Die Aufgabe wird erfindungsgeméss gelost durch die
Lehre des ersten Anspruches. Ausfilhrungsformen sind in
den abhingigen Anspriichen definiert.

Es ist nunmehr moglich, auskragende, beispielsweise
hammerbolzenférmige (mit oder ohne Innengewinde) Hoh-
lungen in Abgiissen wirtschaftlich herzustellen. Das um-
stindliche, unsichere und zeitraubende Fixieren entfallt, so
dass Zeit gespart und Ausschuss vermieden werden kann,
was der Wirtschaftlichkeit zugute kommt. Durch den Me-
tallzapfen wird die Formstoff(Kernsand)hiilse gekiihit.
Durch ein einfaches Ausprobieren sollte es méglich sein, die
Dicke der Sandhiilse so gering wie mdglich zu machen. Da-
durch wird die Kithlung verbessert — eine Erhhung der
Kiihlung kann durch Wasserzufuhr erreicht werden —, es
entsteht weniger Gas und der Schrumpfung wird, nachdem
die Kernhalterung auf herkémmliche Art (Zahnstange, Hy-
draulikzylinder od.dgl.) aus der Kokillenwandung ausgefah-
ren worden ist, weniger Widerstand entgegengesetzt; der Ab-
guss kann frei schwinden. Auf jeden Fall kann die Sandhiilse
ausweichen, indem sie in sich zusammenfillt und zerstort
wird. Das Verfahren kann bei allen vergiessbaren Materia-
lien angewendet werden, aber fiir Eisenlegierungen und Ba-
salt ist es besonders vorteilhaft.

Nachfolgend ist die Erfindung an Ausfithrungsbeispielen
anhand der Zeichnung erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 einen Teilquerschnitt durch eine erfindungsgemds-
se Kokille mit zwei Kernziigen und

Fig. 2 teils einen Querschnitt / eine Draufsicht von Mit-
teln zur Vermeidung einer Drehung des Kernzuges bzw. der
Sandhiilse.

Eine Kokille hat passend in ihre Seitenwandung 1 zwei
gleitbare Kernziige 2 und 3, die jeweils eine Kernhalterung 7,
einen in den Hohlraum 8 der Kokille ragenden Zapfen 9,
beide aus Metall und vorteilhafterweise aus einer Kupfer-
Chrom-Legierung (CuCirl), und eine Hiilse 10 aus Kernsand
aufweisen. Je nach Anforderung kann der Zapfen 9 mittels
eines Schraubenzapfens 15 in die Kernhalterung 7 einge-
schraubt sein (Kernzug 2), oder Zapfen 9 und Halterung 7
konnen zusammen aus einem Stiick geformt sein (Kernzug
3). Die Hiilse 10 wird vom Kokillenhohlraum aus auf den
eingefahrenen Zapfen aufgesteckt.

Relativ rasch nach dem Eingiessen einer Schmelze, wenn
sich durch die Erstarrung eine ausreichend dichte Kruste an
der Wandung 1 und um die Sandhiilse 10 gebildet hat, wird
der Kernzug 2 bzw. 3 gemdéss dem Pfeil 16 ausgefahren, wo-
bei die Sandhiilse 10 im Abguss verbleibt. Beim Einfahren ist
es gegebenenfalls wichtig, dass sich die Hiilse 10 nicht ver-
drehen kann. Dazu muss die Hiilse 10 verdrehsicher auf dem
Zapfen 9 und die Halterung 7 verdrehsicher aus- und ein-
fahrbar sein. Die Halterung 7 hat deswegen zwei Langsnuten
17 (Kernzug 2). Méglich wire auch eine unrunde Quer-
schnittsform, z. B. wie die in Fig. 2 gezeigte viereckige Hal-
terung 7a.

Der Zapfen 9, der sich zum vereinfachten Aufstecken
und zur besseren Loslosung bzw. Abstreifung von der Hiilse
10 beim Ausfahren zu seinem freien, der Halterung 7 gegen-
iiberliegenden Ende hin verjiingt, hat, wie in Fig. 2, untere
Hiilfte, gezeigt ist, einen runden Querschnitt und darauf
Léangsrippen 21. Auch kann durch einen unrunden Quer-
schnitt, beispielsweise durch einen in Fig. 2, obere Hilfte, ge-
zeigten viereckigen Zapfen 9a einer Verdrehung der Hiilse 10
wirksam begegnet werden; Langsrippen 21 sind dann nicht
vonndten, Fiir Rotationskorper kann auf diese Massnahmen
verzichtet werden.

Zur besseren Fixierung kann ein Klebemittel, beispiels-
weise Wasserglas oder Dextrin, die Hiilse 10 mit dem Zapfen
9 verbinden.
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Der Kernzug 3 hat eine separate Wasserkithlung. Wasser Die Kernziige konnen beziiglich der Wandung 1 auch
wird durch ein zentrales, in den freien Endbereich des Zap- schrég ein- und ausgefahren werden. Auch ist es méglich,
fens 9 reichendes Rohr 24 zugefiihrt. Auch ist in der Stirn- eine durchgehende, im Mittelbereich auskragende Héhlung
seite der Halterung 7, wo die Sandhiilse 10 anstdsst, eine herzustellen, indem zwei erfindungsgemasse Kernziige 3, von

Ringnut 25 ausgefrist, iiber die Kerngase iiber eine Leitung s gegeniiberliegenden Wandungen aus, aufeinandergefahren
26 ins Freie abgefiihrt werden. Die Kerngase kdnnen durch werden, so dass sie sich gerade beriihren.
die Leitung 26 auch abgesaugt werden.
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