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(54) Kettés sodrati sodrégép sodrott termékféleségek eléallitasahoz

(57) KIVONAT

A taldlmény tdrgya kett6s sodrati sodrégép sodrott
termékféleségek eltdllitdsdhoz automatikus csévevdl-
tassal, amely egy telt cséve kiemelését végzd emeldt és
az emel6 segitségével az iires csévét egy csévetartéhoz
juttathaté szerkezetet tartalmaz, és amely egy forgé-
részkengyel meghatdrozott helyzetben tortén6 megélli-
tdsdra alkalmas szerkezettel rendelkezik. Lényege,
hogy a kettSs sodrati sodrégép megdllitdsdra egy
kotélagat (13) irdnyité vezetSgorgd (12) helyzetét, va-
lamint a cséve (30) szogélldsat és a forgérész helyzetét
érzékelt legaldbb egy, fénysorompé van elhelyezve és
az iires cséve (3) behelyezésére pedig egy manipuldtor-
ral (41) van elldtva, az iires cséve (3) csévetartdn (2)

valé befogaddsara csicstdmaszok (26, 29) vannak ki-
alakitva, amelyek kéziil legaldbb az egyik csicstdmasz
(26) mozgathaté. A tele cséve (30) emel6n (31) valé
megtdmasztisira szabadon forgathat6 gorgSpar (33)
van elhelyezve, mig az iires csévének (3) az emeld (31)
gorgdpérjara (33) valo helyezésére egy himba (49) van
kialakitva, az iires cséve (3) egyik cséveperemének
megtdmasztdsira rugalmas szoritotércsa és nyomogyi-
i van beépitve. A cséveperemen 4t a kotéldg (13)
4tvezetésére a szoritétarcsdra csappal elldtott dtvezetS
lemez van felszerelve, tovdbba a tele csévéhez (30)
vezetd a megfeszitett kotéldg (13) levagdsdra pedig egy
megfogd és elvagd szerkezet (46) van kialakitva.

A leirds terjedelme: 10 oldal (ezen beliil 4 lap dbra)
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A taldlmdny tdrgya kettSs sodrati sodrégép sodrott
termékféleségek elddllitdsdhoz automatikus cséveval-
tassal, amely egy telt cséve kiemelését végz6 emel6t és
az emel{ segitségével az iires csévét egy csévetartéhoz
juttathatd szerkezetet tartalmaz, és amely egy forgd-
részkengyel meghatarozott helyzetben torténé megdlli-
tdsdra alkalmas szerkezettel rendelkezik.

Ismeretesek olyan sodrégépek is, amelyek a cséve
teltségének mérésére szolgald kotélag hosszisdgat mé-
16 szerkezettel vagy a cséve atmérGjének optikai leta-
pogatdsara alkalmas szerkezettel vagy pedig fordulat-
szammérS késziilékkel van ellatva.

A kotélsodrogépeknél a munka megkonnyitésének
érdekében eddig a csévék behelyezését és kivételét a
nehéz testi munka miatt megprébéltdk automatikussd
tenni, ami azt jelenti, hogy a sziikséges miiveletnek
csak csekély részét automatizaltdk azért hogy adott
esetben noket is iehessen gépkezelSként alkalmazni.
Erre taldlunk egy példaképpeni megolddst a 79 237
szdmi DD szabadalmi lefrdsban.

Ez utdbbi érvényes a 3 129 984 szami DE kozzétételi
irat szerinti kotélsodrégéphez tartozé automatikus cséve-
véltéval mitkods adagol6 szerkezetre is. E szerint a lefrds
szerint ezenkiviil még a cséve olddsa és befogaddsa torté-
nik automatikusan, azonban nincs megemlitve, hogy a
kotéldg kezelése, példdul a kotéldg levélasztdsa a tele or-
sordl, a csévecsere kozben a kitélvég rogzitése és az lires
cséve magjdn az tjra felerSsitése valamint egyéb hasonlé
miivelet sordt ezért a mdr ismert berendezéseknél tovabb-
ra is kézzel kell elvégezni.

Az el6z6 kiviteli megoldédsok részben megfelelnek
a 2 846 016 szamu DE kozzétételi iratban szereplok-
nek is, amely egészen dltaldnosan olyan k6télsodrégép-
re, illetve kettds sodrati sodrégépekre vonatkozik,
amelyek olyan cséveemeld szerkezettel vannak elldtva,
amelyeknek az asztallapja nemcsak magassdg szerint
allithat6, hanem a magassdg 4llitdsa irdnydra kereszt-
ben is billenthetd.

Ezéltal lehet6vé vélik az, hogy a teletekercselt csé-
vét 1ényegében automatikusan el lehet tavolitani a ko-
télsodrogépbdl €s az lires csévét ismét automatikusan
be lehet helyezni. Az automatikus miivelet igy csupan
az iires cséve felemelésére €s a tele cséve leeresztésére
korldtozddik.

Az ilyenkor elért el6készitési idd rovidiilése a ra-
forditdshoz képest csak csekélynek ldtszik. Kiilénosen
ha figyelembe vessziik, hogy ilyenkor még kezelGsze-
mélyzet is kell a tobbi olyan gydrtdsi miivelethez, mint
példdul a csévék befogaddsanak és olddsdnak elvégzé-
séhez, valamint a kotéldg elvdgdsdhoz €s az j, lires
orsé magjan a kotélag 1jboli rogzitéséhez.

A taldlméany célja, hogy a bevezetésben emlitett
jelleggel olyan S vagy Z sodrat készitésére alkalmas
kettGs sodrati sodrégép kifejlesztése, amely teljesen
onmiik6d6, azaz barmilyen kézzel t6rténd beavatkozds
nélkiil legaldbb egy mifiszak tartama alatt dolgozik a
nélkiil hogy a csévevaltdsndl a sodrathossz szdmotte-
vGen viéltozna és a kotélféleség hossza meg nem enge-
dett mGdon megnyilna. Ezenkiviil a kétélféleség belsd
végét a csévébdl hosszan ki kell tudni vezetni és a
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ketts sodratii sodrégépnek a legnagyobb teljesitmény
mellett is kezelés nélkiil kell miikodni tudni.

A kettSs sodratd sodrégépnél ez a feladat oly moé-
don oldhat6 meg, hogy a cséve teltségének a mérése a
kotélag hosszisdgat mér6 szerkezettel, a csévetekercs
tmér6jének optikai letapogatdsara alkalmas szerkezet-
tel, vagy fordulatszdm ellendrzd késziilékkel torténik.
A kettGs sodratd sodrégép megdllitdsat egy fénysorom-
p6 vezérli, a kotelet irdnyitd vezet6gorgs helyzetének,
valamint a cséve szogdlldsdnak és a forgérész helyzeté-
nek ismeretében. A fénysorompé mindig a forgdrész
mozgasi kérén kiviil van elhelyezve. A forgérész nyu-
galmi helyzetében a forgérész mozgdsi korén kiviil
elhelyezett manipuldtor vezethetd a csévetarton sok-
sz0gfi orsé alakjdban kiképzett csatlakozdsi helyhez és
ez nyitja a mozgathaté csticstdmaszt. A tele cséve az
emeldn 16v6, szabadon forgathaté gorgbpdrra helyez-
het és gy ereszthetd le, hogy a siillyesztésnél sziiksé-
ges kotélvéghossz a cséve onmagatol torténd visszafor-
duldséval vélik szabadd4.

A forgérész mozgdasi korén kiviil olyan megfogé és
elvigé szerkezet van, amely a forgérész megélldsa utdn
a megfeszitett kotélvéghez vezethetd, a kotelet meg-
fogja és azt a tele csévérdl levdgja. A gbrgGparon
nyugvé csévét a kettds sodrati sodrégépen kiviili him-
ba fogja fel és egy tovabbit6 berendezésre rakja 4t. Az
iires cséve a himba segitségével az emeld gorgbparjara
helyezhet és a himba nyugalmi helyzetébe billenthetd
vissza. Az iires csévét a manipuldtor fogja be. Az iires
cséve befogasakor a kitéldg rugalmas szorit6tarcsdk és
a szomszédos cséveperem kozé van beszoritva és sza-
baddd a megfogs- és elvagd szerkezet segitségével
vélik. A kotélag dtvezetésére a cséveperemen 4t a Szori-
tétarcsdra dtvezetd lemez van felszerelve egy csappal.

Teljesen automatikus miikodtetésti kettSs sodrati
sodrégépen azt értjiik, hogy tobb munkaszakasz alatt a
csévék megtelnek, oda- és elszéllitdsra keriilnek anél-
kiil, hogy kezelGszemélyzetre sziikség lenne.

A kit{izott célnak megfelelGen a taldlmdny szerinti
ketts sodratd sodrégép sodrott termékféleségek eldal-
litdsdhoz automatikus csévevaltdssal, amely egy telt
cséve kiemelését végzd emeldt és az emel6 segitségé-
vel az iires csévét egy csévetartGhoz juttathaté szerke-
zetet tartalmaz, és amely egy forgérészkengyel megha-
tarozott helyzetben torténd megéllitdsdra alkalmas
szerkezettel rendelkezik, tovdbbé a cséve teltségének
mérésére szolgald kotéldg hosszisdgat mérS szerkezet-
tel vagy a cséve dtmérGjének optikai letapogatdséra
alkalmas szerkezettel vagy pedig fordulatszimmérd
késziilékkel van elldtva.

A taldlmény lényege, hogy a kettSs sodratii sodré-
gép megillitdsdra egy kotéldgat irdnyit6 vezetSgorgd
helyzetét, valamint a cséve szogalldsat és a forgorész
helyzetét érzékeld legaldbb egy, fénysorompé van el-
helyezve; az iires cséve behelyezésére pedig egy mani-
puldtorral van elldtva. Az iires cséve csévetartn vald
befogaddsdra csticstdmaszok vannak kialakitva, ame-
lyek koziil legaldbb az egyik csticstdimasz mozgathatd.

A taldlmény szerinti sodrégép tovabbi ismérve sze-
rint a tele cséve emelén valé megtdmasztdsira szaba-
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don forgathat6 gorgGpér van elhelyezve, mig az iires
csévének az emelS gorgGpdrjara valé helyezésére egy
himba van kialakitva. Az iires cséve egyik csévepere-
mének megtimasztdsdra rugalmas szoritotdrcsa és nyo-
mégylirlt van beépitve; a cséveperemen dt a kotéldg
dtvezetésére a szoritGtdrcsdra csappal elldtott dtvezetd
lemez van felszerelve, tovdbbd a tele csévéhez vezet6 a
megfeszitett kotéldg levagdsara pedig egy megfogd €s
elvago szerkezet van kialakitva.

A ketts sodratd sodrégép elényds kialakitdsdhoz
tartozik, hogy a fénysorompd, a manipulator és a meg-
fogs és elvigs szerkezet a forg6rész mozgdsi korén
kiviil van elhelyezve.

A taldlmdny szerinti kettSs sodrati sodrégép egy
mdsik ismérve, hogy a gorgGpdr a gorgdk hossztenge-
lyének irdnydban eltolhat6an vannak felszerelve.

El6nyds, ha a gérgGpér az emeldn 1€v6 és a gorgbk
hossztengelyének irdnyéba eltolhaté szdnra van szerel-
ve, a gorgGparnak legaldbb az egyik gorgbje az emeldn
motorikusan forgathatd.

A kett6s sodratd sodrégép célszer kialakitdsa sze-
rint a visszaforgatds szogét a tele cséve csévélt dtmérs-
je és az emeld elmozduldsa alapjan meghatdrozé szé-
mitégéppel van dsszekapcsolva.

Egy tovabbi ismérv szerint a taldlmény szerinti
kettGs sodratd sodrégéphez egy be- €s kirakoddszerke-
zet tartozik hozzd, amely a teli csévének a csévetartd-
bél valé kiszedésére, a tovdbbité berendezésre valé
leeresztésre és az lires csévének a csévetarté csdcstd-
maszai kozé juttatdsdra szolgdlé szerkezeti egységek-
kel van elldtva.

A kett8s sodratd sodrgép elényos kialakitdsa sze-
rint S- vagy Z-sodrat készitését meghatdroz6 dtvezetési
hely helyzetét bedllité ellensiily van elhelyezve.

Célszerdi, ha a csévetarténdl a manipuldtor a forgé-
rész mozgdsi korén kiviil elhelyezett és betolhaté koz-
pontosité csap iitjdn van rogzitve.

Tovabbd el6nyds a kettGs sodrati sodrégép olyan
kialakitdsa, hogy a mozgathaté csicstdmaszon a szori-
tétarcsa szabadon elfordulhatdan és az ellensily segit-
ségével a tele cséve elvalasztdsakor billenthetSen van
kialakitva.

A kettSs sodrati sodrégép barmely ismérve szerint
a kotéldg dtvezetési helyének felismerésére az dtvezetd
lemezen a cséveperem felett egy jelzés van, ez a jelzés
pedig a cséve szdgbedllitdsara a fénysorompdval van
Osszekottetésben.

Végiil a taldlmany szerinti kettGs sodrati sodrégép is-
mérveihez tartozik az is, hogy a csticstdmasz mozgatdsa-
ra elektromotor van beépitve, az elektromotor pedig csd-
szégyfirtin és forgétengelyen keresztiil vezetett elektro-
mos vezeték ttjdn van dramelldtdssal osszekotve.

A taldlmény szerinti kettds sodratd sodrégépek el6-
nye lényegében véve az, hogy kezel6személyzet nélkii-
li, tovabba a fordulatszam fokozdsa nélkiil valésul meg
a termelékenységnovekedés és a termelés racionalizd-
ldsa. Tovabba csévevaltdsnal a kotélagat kézi beavat-
kozds nélkiil Ggy lehet elvdgni, hogy az Gj csévék
végével OsszeerSsitve, tetszés szerinti hosszisdgd
olyan sodrat hozhat6 1étre, ami a kotéldg folyamatos
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tovdbbi feldolgozdsahoz nagy el6nyt jelent, példdul
egy extruder esetében. Ezenkiviil a taldlmény szerinti
kettés sodrati sodrégép a tomor szerkezeti felépitésé-
vel tiinik ki, mely a gépteremben viszonylag kevés
helyet igényel.

A taldlmdny egyik kiviteli példdjat rajzok mutatjdk
be és ezt a kovetkez6kben kozelebbrdl irjuk le. A
rajzok a kovetkez6k:
1.4bra  a taldlmany szerint kettSs sodrati sodrégép
keresztmetszete a forg6rész és a cséve sikjé-
ban; a
a taldlmény szerinti kettSs sodratd sodrégép
térbeli dbrdzoldsa a tovabbitd rendszerrel; a
a cséve hossztengelyének irdnydban a csé-
vetartGban 1év6 cséve helyzetének és a le-
eresztett helyzetben a kivett csévének a vdz-
latos dbrdzoldsa; a
vézlatosan 4brazolva és ranézetben még be-
fogott, tele cséve, amelyet a rugézott és fel-
emelhetd gorgdpérra kell réhelyezni; az
a majdnem teljesen felemelt gorg6pédr maxi-
malisan megfeszitett rugéval; a
az a pillanat, amikor a mozgathat6 cstcstd-
maszok oldédnak és a tele cséve a sajit
stily4nak hatdsdra a megfeszitett rug6 segit-
ségével a rogzitett csicstdmaszrdl a gorgd-
pérra ereszkedik rd; a
vézlatosan dbrdzolva és metszetben a szori-
tétdrcsa oldalnézete; a
a csévebefogds dbrdzoldsa a 7. dbran ldthaté
cséve hossztengelyének irdnydbdl; a
a kotélmenet a cséveperem és az dtvezetd
lemez felett S-sodrat esetében; a
a kotélmenet a cséveperem és az dtvezet
lemez felett Z-sodrat esetében; a
az 4tadé rendszer vézlatos dbrdzoldsa az
emelGvel és a himbdval; a
a koordindtdk szerint miik6dd manipuldtor
vézlatosan és a
az elektromos éllitérendszer tovébbi kiviteli
példdja és ennek elektromos tdpldldsa a
. mozgathat6 cstcstdmasz részére.

Az 1. dbra a kettSs sodrati sodrégép 1 forgdrészét
4brazolja a 2 csévetartén forgathatéan csapagyazott
iires 3 csévével. A 2 csévetarté a két 4 és 5 forgérész
tengelyhez szabadon elforduldsképesen csatlakozik,
melyek az ismert médon a rajzon nem 4brazolt szink-
ronizal6 tengelyen keresztiil vannak az M; motorral
meghajtva. Az M, motor a 6 bolygdkerekes hajtémii-
von és példdul a 7 ékszijhajtdson keresztiil a 28 me-
nesztécsap segitségével forgatja a 3 csévét, amelyet a
26 és 29 csticstdmaszok tartanak. A motorok és a t6bbi
miikddtets szerkezet vezérlése eldnyds modon a keres-
kedelemben kaphat6, szabadon programozhatd vezérlo
berendezéssel torténik.

A 8 és 9 cséveperemmel, és a 10 csévemaggal
hatérolt 11 tekercselési tér az ismert médon tolthetd ki
a 13 kotélaggal az ide-oda vezetett 12 vezet6gorgd
segitségével. A 12 vezet6gorgd mozgdsirdnydnak meg-
forditasdt a mechanikus 14 irdnyvalt vagy valamilyen

2. dbra

3. dbra

4. dbra

5. dbra

6. dbra

7. dbra
8. dbra
9. dbra
10. dbra
11. dbra
12.

4bra

13. dbra
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hasonié médon miik6d6 szerkezet végzi. A 3 cséve
toltési fokat példaul méterszamlald, vagy optikai leta-
pogaté éllapitja meg és az elGre meghatdrozott toltési
fokndl a sodrégépet megdllitja.

A 27 fénysoromp6 a megadllitdsi folyamatot dgy
irdnyitja, hogy a 12 vezetGgorgd az dbrazolt helyzetben
keriiljon nyugalomba tigyhogy a 13 kotéldg legaldbb
kozelitleg a 9 cséveperem belsd oldaldhoz érjen. Ezt
szintén az M, motor hajtja végre. Ezenkiviil a 30 tele
csévét meghatdrozott szGghelyzetben kell megéllitani,
ami azt jelenti, hogy a 13 kotéldg étvezetési helyét
figyelembe kell venni a 9 cséveperem felett. Ez a 15
fénysorompd segitségével torténik. A 15 fénysorompé
fénysugara ilyenkor a 17 dtvezets lemezen készitett 16
jelzésrdl verddik vissza. Ehhez a 15 fénysorompé he-
lyét dgy vélasztjuk meg, hogy a 13 kotéldg 55 atvezeté-
si helye a 9 cséveperem felett legyen, amely kozvetle-
niil a 22 csappal elldtott 17 dtvezets lemeznél van (Idsd
a 9. és 10. dbrdt), igy a 30 tele cséve ezt kovetd
leeresztésénél és elgorditésénél még megfelelSen nagy
kotélhossziisdg 4ll rendelkezésre, miel6tt a 13 kotéldg a
33 gorgGpér kornyezetében az 55 dtvezetési helyhez
jutna és ott megsériilne.

Hasonlé médon kell a 18 forgérészkengyelt a 21
fénysorompé segitségével ellendrizve vizszintes hely-
zetben megdllitani és ebben megtartani, tovdbbd a 2
csévetartét olyan 19 kozpontosité csappal rogziteni,
amely a 20 mélyedésbe nytilik bele.

A 18 forgorészkengyel az 1. dbrdn a jobb dbrazol-
hat6sdg kedvéért 90°-kal elforgatva van feltiintetve,
azaz a valdsagban a csévecsere miivelete kozben a 18
forgérészkengyelnek vizszintes sikban kell elhelyez-
kednie (3. dbra).

A 13 kotéldg atvezetésére a 10 csévemag 9 cséve-
pereme felett a 7 dtvezetd lemezen a 22 csap van. A 7
dtvezetd lemez masik végén van a ,lehizé” sulyként
miik6dd 23 ellensily, ami a sajdt silydnak hatdsdra a
30 tele tekercs eltdvolitisandl a 17 4tvezetd lemez
helyzetét meghatdrozza. A 17 é4tvezets lemez azon a 24
szorit6tarcsan helyezkedik el, amelynek a keriiletén a 9
cséveperem kiilsd oldaldnak irdnydban olyan rugalmas
25 nyomdgyiirii van, amely a 26 csicstdmasz zdr6désa-
kor a 13 kotéldgat szildrdan a 9 cséveperem KkiilsS
oldaldhoz szoritja anélkiil, hogy az barmilyen mddon
meg tudna sériilni.

A 2. dbra a csévék szdllitasi dtvonaldt szemlélteti.
Azért, hogy a 30 tele csévét a hosszd, belst végének a
sériilése nélkiil tudjuk kicserélni a 3 iires csévével,
olyan 31 emel&t alkalmazunk, amelyen hosszirdnyban
eltolhat6 32 szdn van egy 33 gorg6péarral és amelyen ék
alakd 34 tuské van. A 31 emel6n olyan 35 tarté van
felszerelve, amely a rogzitett 36 iitk6z6t tartja. A 36
iitk6z6 és a 32 szdn kozott van a 37 nyomérugé. El6-
szor a 31 emeld mozog a 33 gorgdparral a 38 nyil
irdnydban a még két oldaldn befogott cséve felé. Ekoz-
ben a 8 cséveperem az ék alakd 34 tuskéra tdmaszko-
dik és ezt a 33 gorgbpdrral egyiitt a 39 nyil irdnydba a
36 (itk6z6hoz nyomja és ekdzben megfesziti a 40 nyo-
mérugét. Ezt az dllapotot dbrdzolja az 5. 4bra.

Ezutdn, amint a 2. 4brdn lithatd, az 1 forgérész
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terébe be- és kivezethetd 42 sokszogl orséval elldtott
41 manipulator mozog, mégpedig példdul pneumatikus
vagy hidraulikus dugattyd utjdn mozgatva. A 42 sok-
szogili ors6 addig halad befelé, ameddig nem fogja
koriil a 26 csicstdimaszokat miikodtetS 44 hajtdson
16v6 45 sokszogli csapot. Az M3 meghajtdmotor a 42
sokszog(i orsét forgatja gy, hogy a 45 sokszdgii csap
olyan irdnyba forog, hogy a 26 csiicstdmasz kinyilik és
a 30 tele cséve ezen a helyen a 33 gorg6pérra ereszke-
dik. Ugyanebben a pillanatban kitdgul a 40 nyomérugé
is és a 30 tele orsét a rogzitett 26 csticstdmaszrol letolja
Ggy, hogy a 30 tele ors6 abban a térbeli helyzetben
nyugszik a 33 gérg6pdron, ami a 6. dbrdn van feltiintet-
ve.

A 31 emel6t az M, motor milkodteti.

Annak érdekében, hogy a még el nem védgott 13
kotélag a 30 tele cséve leengedésekor ne legyen hizas-
ra tilzottan igénybe véve, a 33 gorg6pér gorgdi forgat-
haték. Sériilékeny sodrott anyag esetén az egyik gorgd
az M motor segitségével dgy forgathatd, hogy a sziik-
séges tovabbi kotélhossz a 30 tele csévérdl letekered-
jen. Ezenkiviil a nyugalmi helyzetben az 1 forgérészen
kiviili térben elhelyezkedd 46 megfogé és elvagd szer-
kezetet az Mg motor munkahelyzetbe juttatja, mégpe-
dig a még a 12 vezetSgorgd és a 30 tele cséve kozott
haladé 13 kotélaghoz (3. dbra). A kozelités kozben a 47
fogé és elvagd szerszam kinyilik. Ennek sordn a 13
kotélagat a szerszdm megfogja és a 47 fogé és elvagd
szerszdm gy zdrédik, hogy a 13 kotéldgat a 30 tele
csévérsl levagia és egyidejiileg a 12 vezet6gorgbhoz
vezetd 13 kotéldg szakaszdt szildrdan megfogja. A 13
kotéldg az iires 3 cséve behelyezése utdn a 9 csévepe-
rem és a 24 szorit6tarcsa kozé kertil és itt a 25 nyomo-
gy(rii rogziti.

Azért, hogy a 33 gorgdpérrdl a 30 tele cséve a
sodrégép elétt kozvetleniil elhelyezett 48 szdllitdsza-
lagra, vagy hasonlé tovdbbité berendezésre keriiljon,
olyan villa alakd 49 himbét alkalmazunk, amely a
csévefurat kornyezetében a fiigg6leges nyugalmi hely-
zetébdl az 50 csapagy koriil az My motor segitségével
donthetd. Az 51 himbaszérak szabad végén vannak az
M, -6s Mg motorral miikodtethet6 52 csticstdmaszok,
melyek a 30 tele cséve furatdba nyiinak bele. A 30 tele
cséve dtkeriil a 48 szdllitdszalagra és az ugyanazon a
48 szallitészalagon 1év6 iires 3 cséve az ellentétes mo-
don az 1 forgérész belsS terébe jut és ott a 26 €s 29
csticstdmasz fogja fel. A leirt tovabbité berendezést a
11. 4bra tiinteti fel vdzlatosan.

A 12. 4bra a taldlmany egy tovébbi olyan véltozatdt
mutatja be, ahol egyetlen olyan 53 be- és kirako szer-
kezet van, amelynek olyan, minden koordindta irdny4-
ba mozgathaté 54 tartélapja van, amellyel a cséve a 2
csévetart6tdl a 48 széllitdszalagra és vissza kozvetleniil
tovébbithatd.

A 8., 9. és 10. dbrdn az ldthatd, hogy kiilénbdz6
olyan tekercs forgdsirdnyokndl, amilyenek az S- vagy
Z-sodratokhoz sziikségesek, a 13 kotéldg 55 dtvezetési
helyének a helyzete hogyan viltozik az iires 3 cséve 9
csévepereme felett. A 23 ellensiily a szaggatott vonallal
jelslt 23" helyzetbe (ldsd a 8. dbran) 4llithatd ugy 4t,
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hogy az iires 3 cséve rogzitése elGtt a 23 sily a nehéz-
ségi er6 hatdsara a szabadon forgathatd 24 szoritdtdr-
csét a 66 vagy a 66’ nyil irdnydba gy billenti el, hogy
az 55 dtvezetési hely a sziikséges helyzetbe keriil.

Az el6z6ekben ismertetett M;~Mg motorok segitsé-
gével létrehozott hajtdsokhoz véltakozva akdr elektromo-
torokat, akdr pneumatikus vagy hidraulikus, vagy pedig
magneses hajtasokat lehet az ismert médon alkalmazni.

Ugyancsak elénydsen lehetséges a 41 manipuldtor
helyett a 26 csicstdmaszt az Mg elektromotorral 4llita-
ni. llyenkor az 59 dramelldtds példdul tobb 56 és 57
cstszogyfliriin és az ezeket Osszekotd 58 elektromos
vezetéken keresztiil torténhet, amely dtvezet az 5 for-
gdrész tengelyén.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Kettds sodrati sodr6gép sodrott termékféleségek
el6dllitdsahoz automatikus csévevdltdssal, amely egy
telt cséve kiemelését végzd emeltt és az emeld segitsé-
gével az iires csévét egy csévetartéhoz juttathatd szer-
kezetet tartalmaz, és amely egy forgérészkengyel meg-
hatdrozott helyzetben torténé megéllitdsdra alkalmas
szerkezettel rendelkezik, tovabbd a cséve teltségének
mérésére szolgdlé kotélag hosszisdgat mérd szerkezet-
tel vagy a cséve dtmérGjének optikai letapogatdsra
alkalmas szerkezettel vagy pedig fordulatszdmmér6
késziilékkel van elldtva, azzal jellemezve, hogy a kettSs
sodratd sodr6gép megdllitdsdra egy kotélagat irdnyitd
vezetSgorgh (12) helyzetét, valamint a cséve (30) szog-
dlldsdt és a forgérész (1) helyzetét érzékelS legaldbb
egy, fénysorompé (21, 27) van elhelyezve;

az lires cséve (3) behelyezésére pedig egy manipu-
latorral (41) van elldtva, az iires cséve (3) csévetarton
(2) val6 befogaddsdra csuicstdmaszok (26, 29) vannak
kialakitva, amelyek koziil legaldbb az egyik csicstd-
masz (26) mozgathatd;

a tele cséve (30) emeldn (31) val6 megtdmasztdsdra
szabadon forgathaté gorg6pér (33) van elhelyezve, mig
az tires csévének (3) az emeld (31) gorgdparjdra (33) valé
helyezésére egy himba (49) van kialakitva, az iires cséve
(3) egyik cséveperemének (9) megtdmasztdsira rugalmas
szoritétarcsa (24) és nyomdgyiirii (25) van beépitve;

a cséveperemen (9) 4t a kotélag (13) dtvezetésére a
szoritétarcsdra (24) csappal (22) elldtott 4tvezetS lemez
(17) van felszerelve, tovabba a tele csévéhez (30) veze-
t6 a megfeszitett kotélag (13) levdgdsara pedig egy
megfogd és elvagd szerkezet (46) van kialakitva.

2. Az 1. igénypont szerinti kettds sodrati sodrégép,
azzal jellemezve, hogy a fénysorompé (21, 27), a mani-
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puldtor (41) és a megfogd és elvdgo szerkezet (46) a
forgérész (1) mozgasi korén kiviil van elhelyezve.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti kett6s sodrati
sodrégép, azzal jellemezve, hogy a gorgdpér (33) a
gorg6k hossztengelyének irdnydban eltolhatéan van-
nak felszerelve.

4. Az 1-3. igénypontok valamelyike szerinti kettSs
sodratd sodrégép, azzal jellemezve, hogy a gdrgdpar
(33) az emeldn (31) 16v6 és a gorgdk hossztengelyének
irdnyéba eltolhaté szdnra (32) van szerelve a gorgGpar-
nak (33) legaldbb az egyik gorgdje az emeldn (31)
motorikusan forgathatd.

5. Az 1-4. igénypontok valamelyike szerinti kettGs
sodratd sodrégép, azzal jellemezve, hogy a visszaforga-
tds szogét a tele cséve (30) csévélt dmérdje és az
emel5 (31) elmozduldsa alapjén meghatdrozé szdmito-
géppel van 6sszekapesolva.

6. Az 1-5. igénypontok valamelyike szerinti kettds
sodratii sodrégép, azzal jellemezve, hogy egy be- és
kirakodészerkezet (53) tartozik hozzd, amely a teli
csévének (30) a csévetartébdl (2) vald kiszedésére, a
tovabbité berendezésre (48) vald leeresztésre és az lires
csévének (3) a csévetarté (2) csicstdmaszai (26, 29)
kozé juttatdsdra szolgdlé szerkezeti egységekkel van
ellatva.

7. Az 1-6. igénypontok valamelyike szerinti kett6s
sodratd sodrégép, azzal jellemezve, hogy a csévetarto-
nél (2) a manipuldtor (41) a forgérész (1) mozgasi
kérén kiviil elhelyezett és betolhaté kdzpontosité csap
(19) \itjan van rogzitve.

8. Az 1-7. igénypontok valamelyike szerinti kettSs
sodrati sodrégép, azzal jellemezve, hogy S- vagy Z-
sodrat készitését meghatdrozé dtvezetési hely (55)
helyzetét bedllit6 ellensily (23) van elhelyezve.

9. Az 1-8. igénypontok valamelyike szerinti ketts
sodratii sodrégép, azzal jellemezve, hogy a mozgathaté
csticstdmaszon (26) a szoritStdrcsa (24) szabadon el-
forduthat6an és az ellensily (23) segitségével a tele
cséve (30) elvalasztdsakor billenthetSen van kialakitva.

10. A 8. vagy 9. igénypont szerinti kettSs sodratd
sodrégép, azzal jellemezve, hogy a kotéldg (13) dtveze-
tési- helyének (55) felismerésére az dtvezet6 lemezen
(17) a cséveperem (9) felett egy jelzés (16) van, ez a
jelzés (16) pedig a cséve (30) szogbedllitdsara a fény-
sorompéval (15) van Gsszekottetésben.

11. Az 1-10. igénypontok valamelyike szerinti ket-
t6s sodratd sodrégép, azzal jellemezve, hogy a csicsta-
masz (26) mozgatéséra elektromotor (M) van beépit-
ve, az elektromotor (M) pedig cstszogy(riin (56, 57)
és forg6tengelyén (5) keresztiil vezetett elektromos ve-
zeték (58) titjdn van dramelldtdssal dsszekotve.
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