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(57) Abstract

To be able mechanically to design an technical installation consisting of compo-
nents, the parameters needed for the operation of each component is imaged on data blocks
(DS;) by means of which measuring and/or control processes (MSP;) are drawn up. Suit-
able components for implementing each measurement and/or control process (MSP;) are
selected and interlinked as part of a flow chart (AP;). An automation structure (AS) is de-
termined on the basis of the knowledge relevant to the technical installation and allocated
to each flow chart (AP;) of the automation structure (AS) to produce the control system.

(587) Zusammenfassung

Um die Projektierung der Leittechnik einer aus Komponenten bestehenden technis-
chen Anlage maschinell durchfithren zu kdnnen, werden die fiir den Betrieb jeder Kom-
ponente erforderlichen Parameter auf Datensitze (DS;) abgebildet, anhand derer Me8-
und/oder Steuerprozesse (MSP;) erstellt werden. Fir jeden MeB- und/oder Steuerproze
(MSP;) werden zu dessen Ausfihrung geeignete Bauteile ausgew2hlt und im Rahmen eines
Ablaufplans (AP;) miteinander verkniipft. Anhand von fiir die technische Anlage relevan-
tem Wissen wird cine Automatisierungsstruktur (AS) vorgegeben und jeder Ablaufplan
(AP;) der Automatisierungsstruktur (AS) zur Erstellung der Leittechnik zugeordnet.

FAS




Anmeldungen gemiss dem PCT verdffentlichen.

AT
AU
BB
BE
BF
BG
BJ
BR
BY
CA
CF
CG
CH
Cl
CM
CN
CSs
Ccz
DE
DK
ES
FI
FR

LEDIGLICH ZUR INFORMATION

Codes zur Identifizierung von PCT-Vertragsstaaten auf den Kopfbdgen der Schriften, die internationale

Osterreich
Australien
Barbados

Belgien

Burkina Faso
Bulgarien

Benin

Brasilien

Belarus

Kanada

Zentrale Afrikanische Republik
Kongo

Schweiz

Cdte d’Ivoire
Kamerun

China
Tschechosiowakei
Tschechische Republik
Deutschland
Dinemark
Spanien

Finnland
Frankreich

Gabon
Vereinigtes Konigreich
Georgien
Guinea
Griechenland
Ungam

Irland

Italien

Japan

Kenya
Kirgisistan
Demokratische Volksrepublik Korea
Republik Korea
Kasachstan
Liechtenstein

Sri Lanka
Luxemburg
Lettland

Monaco
Republik Moldau
Madagaskar
Mali

Mongolei

MR
MW
NE
NL
NO
Nz
PL
PT
RO

Mauretanien

Malawi

Niger

Niederlande
Norwegen
Neuseeland

Polen

Portugal

Rumdnien

Russische Faderation
Sudan

Schweden

Slowenien

Slowakei

Senegal

Tschad

Togo

Tadschikistan
Trinidad und Tobago
Ukraine

Vereinigte Staaten von Amerika
Usbekistan

Vietnam




10

15

20

25

30

35

WO 96/16361 PCT/DE95/01542

Beschreibung

Projektierungsverfahren fur die Leittechnik einer aus

Komponenten bestehenden technischen Anlage

Die Erfindung bezieht sich auf ein Projektierungsverfahren
far die Leittechnik einer aus Komponenten bestehenden tech-
niscnen Anlage. Sie bezieht sich weiter auf eine Einrichtung

zur Durchfuhrung des Verfahrens

Beim Betrieb einer komplexen, aus Komponenten bestehenden
technischen Anlage, insbesondere einer Kraftwerksanlage, ist
es erforderlich, zur Ermittlung eines Ist-Zustands der Kompo-
nenten der technischen Anlage oder auch der Gesamtanlage ver-
schiedene GroRen zu messen. Weiterhin missen zur Regelung der
Komponienten der technischen Anlage oder auch der Gesamtanlage
Steuersignale an Steuereinheiten innerhalb der Komponenten
gesendet werden. Diese Prozesse der Messung von Grofen (Sen-
sorik) und der Steuerung von Anlagenteilen (Aktorik) sind in

der Leittechnik der technischen Anlage zusammengefaft.

Bei der Projektierung einer komplexen technischen Anlage muf’
ein fur die Regelung und Steuerung der Anlage vorgesehenes
Leitsystem erstellt werden. Dazu ist neben einer Auswahl von
fur das Leitsystem notwendigen Bauteilen insbesondere auch
eine Verknupfung der Bauteile miteinander notwendig. Daruber
hinaus muR eine Querverbindung zwischen den Bauteilen oder
Hardware-Komponenten des Leitsystems und dem Leittechnikkon—
zept oder der Leittechnik-Software erstellt werden. Dies er-

folgt ublicherweise an einem zentralen Planungsort.

Die zur Projektierung der Leittechnik erforderlichen Verfah-
rensschritte werden manuell durchgefuhrt und sind somit sehr
kostenintensiv. Durch vorgegebene Strukturen in Leittechnik-
konzepten ist die projektierte Leittechnik nicht individuell
auf die technische Anlage abstimmbar. Zudem ist aufgrund der

manuellen Erstellung der Leittechnik an einem zentralen Pla-
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nungsort das erstellte Leittechnikkonzept unflexibel und da-
her am Ort der Konstruktion der technischen Anlage nicht mehr

abanderbar.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Projektierungs-
verfahren fur die Leittechnik einer aus Komponenten bestehen-
den technischen Anlage anzugeben, das mindestens teilweise
maschinell durchfuhrbar und fur jede technische Anlage indi-
viduell auf die Anlage abstimmbar ist. Dies soll mit einer
besonders geeigneten Einrichtung erreicht werden.

Bezlglich des Projektierungsverfahrens der obengenannten Art

wird diese Aufgabe erfindungsgemaR geldst, indem

- die fur den Betrieb jeder Komponente der technischen Anlage
erforderlichen Parameter auf Datensatze abgebildet werden,

- anhand der Datensatze Mef- und/oder Steuerprozesse erstellt
werden,

- fdr jeden Mef- und/oder Steuerprozef zu dessen Ausfidhrung
geeignete Bauteile ausgewahlt und im Rahmen eines Ablauf-
plans miteinander verknupft werden,

- anhand von fir die technische Anlage relevantem Wissen eine
Automatisierungsstruktur vorgegeben wird, und

- jeder Ablaufplan der Automatisierungsstruktur zur Erstel-
lung der Leittechnik zugeordnet wird.

Die Erfindung geht dabei von der Uberlegung aus, das Gesamt-
verfahren zur Projektierung der Leittechnik einer technischen
Anlage in mehrere, vorzugsweise funf, Verfahrensschritte zu
unterteilen, wobei jeder dieser Verfahrensschritte derart
ausgelegt ist, daf er seiner Natur nach in einem eigenstandi-
gen Modul maschinell durchfuhrbar ist. Durch diesen modularen
Aufbau ist das gesamte Verfahren automatisierbar; es kénnen
aber auch - je nach Komplexitat der technischen Anlage - nur
einer oder einige der Verfahrensschritte automatisiert sein.

Das Verfahren ist dabei derart strukturiert, daR es fur die
Projektierung der Leittechnik einer technischen Anlage von
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der Anlage als Grundlage ausgeht. Somit ist das Verfahren fur
eine beliebige technische Anlage einsetzbar. Ausgehend vom
Konzept fur die technische Anlage wird die Leittechnik da-
durch individuell an die technische Anlage angepafit.

Vorteilhafterweise sind bei einem Verfahren dieser Art die
Verfahrensschritte der Erstellung der Mefs- und/oder Steuer-
prozesse, der Verknupfung der ausgewdhlten Bauteile mitein-
ander und der Zuordnung der Ablaufplane zu der Automatisie-
rungsstruktur vollstandig automatisiert.

Die Auswahl der Bauteile fur jeden Mef- und/oder Steuerprozef
kann nach vorgegebenen Kriterien manuell von Bedienungsperso-
nal erfolgen. Um jedoch zusétzlich zu einer hohen Zuverlas-
sigkeit sicherzustellen, daf unter einer gréftmdglichen Viel-
falt an Bauteilen gewahlt werden kann, erfolgt die Auswahl
der Bauteile fuir jeden MefR- und/oder Steuerprozefl zweckmafi-
gerweise anhand von fur jedes Bauteil charakteristischen, in

einer Datenbank gespeicherten Kenndaten.

Die Kenndaten koénnen dabei beispielsweise eine vollstandige
technische Beschreibung jedes Bauteils umfassen. Sie umfassen
aber mindestens einen Kerndatensatz, der lediglich die grund-
legende Funktionsweise des Bauteils beschreibt. In besonders
vorteilhafter Ausgestaltung erfolgt die Auswahl der Bauteile
ausschliefRlich anhand dieser funktionellen Kerndatensatze.
Somit ist erreicht, daR ein vollstéandiges Konzept fur die
Leittechnik der technischen Anlage lediglich aufgrund der
Funktionsweise bendtigter Bauteile erstellt werden kann. Da-
durch ist eine hohe Flexibilitat bei der Erstellung des Leit-
technikkonzepts gewahrleistet. Erst in einem weiteren Schritt
wird sodann ein entsprechendes Bauteil, das die grundlegende
Funktionsweise erfullt, eingeplant. Dies hat den besonderen
Vorteil, daR das Projektierungsverfahren zunachst unabhangig
von den einzelnen Bauteilen und somit flexibel ist. Modifika-
tionen koénnen leicht vorgenommen werden, da erst am Ende des

Verfahrens reale Bauteile eingeplant werden.
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Bezuglich der Einrichtung zur Projektierung der Leittechnik
einer technischen Anlage wird die Aufgabe erfindungsgemaf ge-

1lést durch:

a) ein Aufbaumodul zur Erstellung von MefR- und/oder Steuer-
prozessen auf der Grundlage von die technische Anlage be-

schreibenden Datensatzen,

b) ein Analysemodul zur Auswahl geeigneter Bauteile und deren
Verknupfung miteinander im Rahmen eines Ablaufplans fur
jeden der Mef3- und/oder Steuerprozesse und

c) ein Verknupfungsmodul zur Zuordnung des Ablaufplans jedes
Mefs- und/oder Steuerprozesses zu einer vorgebbaren Automa-

tisierungsstruktur.

Zu Beginn eines Projektierungsvorgangs der Leittechnik einer
aus Komponenten bestehenden technischen Anlage werden die fur
den Betrieb jeder Komponente erforderlichen Parameter auf Da-
tensatze abgebildet. Dies kann manuell oder automatisiert er-
folgen. Die die technische Anlage beschreibenden Datensatze
werden dem Aufbaumodul zugefihrt. Im Aufbaumodul werden auf-
grund der Datensadtze Mefl- und/oder Steuerprozesse erstellt.
Diese MefRR- und/oder Steuerprozesse umfassen Konzepte, wonach
Messungen oder Steuerungen realisiert werden. Dabei ist die
grundlegende Wirkungsweise oder der grundlegende Funktionsab-
lauf einer Messung oder Steuerung beschrieben.

Die Konzepte fur die Mefi- und/oder Steuerprozesse werden an-
schlieflend an das Analysemodul ubergeben. Im Analysemodul
werden fur jeden Mefi- und/oder Steuerprozefl zu dessen Ausfuh-
rung geeignete Bauteile ausgewahlt. Diese Auswahl kann in
vorteilhafter Weise anhand der in den Mef- und/oder Steuer-
prozessen beschriebenen Funktionsablaufe und der grundlegen-
den Funktionsweise der Bauteile erfolgen. Zur Verknupfung
dieser Bauteile wird fur jeden Mef- und/oder Steuerprozef ein
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Ablaufplan gebildet. Die so gebildeten Ablaufplane werden dem

verknupfungsmodul zugeleitet.

Im Verknupfungsmodul erfolgt eine Zuordnung des Ablaufplans
jedes Mef3- und/oder Steuerprozesses zu einer vorgebbaren

_Automatisierungsstruktur. Somit wird die Leittechnik in Form

einer Verschaltungsstruktur einschlieflich der erforderlichen

Bauteile und Verknupfungselemente erstellt.

Um dem Analysemodul erforderliche Informationen uber zur Ver-
fugung stehende Bauteile zufuhren zu kénnen, ist zweckmaRi-
gerweise ein mit dem Analysemodul verbundenes Speichermodul,
insbesondere in Form einer Datenbank, fur die Bauteile cha-

rakterisierende Kenndaten vorgesehen.

In besonders vorteilhafter Ausgestaltung sind die Module in
einem mobilen Gehause angeordnet. Dadurch wird erreicht, daf
die Einrichtung zur Projektierung der Leittechnik einer tech-
nischen Anlage flexibel und ortsungebunden einsetzbar ist.

Die mit der Erfindung erzielten Vorteile bestehen insbeson-
dere darin, daf bei einer Strukturierung des Verfahrens zur
Projektierung der Leittechnik einer aus Komponenten bestehen-
den technischen Anlage in mehrere Verfahrensschritte jeder
einzelne der Verfahrensschritte automatisierbar ist. Da die
Vverfahrensschritte voneinander unabhangig sind, ist somit ei-
ne teilweise oder vollstandige Automatisierung des Verfahrens

ermoéglicht.

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung wird anhand einer
Zeichnung naher erlautert. Dabei zeigt die Figur schematisch
eine Einrichtung zur Projektierung der Leittechnik einer

Kraftwerksanlage.

Die - nicht naher dargestellte - Kraftwerksanlage umfafit ne-
ben anderen Komponenten beispielsweise eine Turbinen- und Ge-

neratorkomponente 1. Innerhalb dieser Komponente 1 ist eine
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Turbine 2 Uber Wellen 4, 6 und ein Getriebe 8 mit einem Gene-
rator 10 verbunden. Zur Abfihrung von im Generator 10 erzeug-
ter elektrischer Leistung ist ein Kabelsystem 11 vorgesehen.

Die Turbine 2, die eine Dampfturbine einer Kraftwerksanlage
ist, umfaft einen Hochdruckteil 2a und einen Niederdruckteil
2b. Am Hochdruckteil 2a der Turbine 2 sind eine Hochdruck-
dampfzuleitung 12, eine Mitteldruckdampfzuleitung 14 und eine
Mitteldruckdampfableitung 16 angeordnet. Dampfausgangsseitig
ist der Hochdruckteil 2a der Turbine 2 Uber eine Niederdruck-
dampfleitung 18 mit dem Eingang des Niederdruckteils 2b der
Turbine 2 verbunden. Am Ausgang des Niederdruckteils 2b der
Turbine 2 ist eine Dampfabfuhrung 20 angeordnet. Die Hoch-
druckdampfzuleitung 12 ist mit einem Ventil 22 absperrbar.
Die Verbindungsleitung 18 ist mit einem Ventil 24 absperrbar.

Die Turbinen- und Generatorkomponente 1 ist eine von vielen
Komponenten der Kraftwerksanlage. Zur Steuerung und Regelung
der Kraftwerksanlage ist die Leittechnik vorgesehen. Dazu
werden - beispielsweise fur die Komponente 1 - zur Uberwa-
chung und Steuerung des Betriebszustands relevante Parameter
erfaft und von dem Leitsystem der Anlage Uberwacht. Gegebe-
nenfalls wird durch Steuerbefehle der Betriebszustand der

Kraftwerksanlage beeinfluft.

Bei der Projektierung der Leittechnik der Kraftwerksanlage
werden die fur den Betrieb jeder Komponente erforderlichen
Parameter auf Datensatze abgebildet. Fur die Turbinen- und
Generatorkomponente 1 sind die relevanten Parameter bei-
spielsweise: Der Zustand des zugefuhrten Hochdruckdampfes,
ausgedruckt durch Druck pj, Temperatur T; und Dampfmenge Q1.
Weiter der Zustand von aus dem Hochdruckteil 2a der Turbine 2
entnommene Mitteldruckdampf, ausgedruckt durch Druck P2,
Temperatur Ty und Dampfmenge Q. Ferner der Zustand von aus
dem Hochdruckteil 2a der Turbine 2 ausgekoppeltem Nieder-
druckdampf, ausgedruckt durch Druck p3, Temperatur T3 und
Dampfmenge Q3. Auflerdem der Zustand von aus dem Niederdruck-
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teil 2b der Turbine 2 ausgekoppeltem Niederdruckdampf, ausge-
druckt durch Druck pg, Temperatur T4 und Dampfmenge Q4 sowie
die im Generator 10 generierte elektrische Leistung, ausge-
drickt durch Stromstarke I, Spannung U und Leistung P.

Diese fur den Betrieb der Turbinen- und Generatorenkomponente
1 erforderlichen Parameter werden in einem ersten Verfahrens-
schritt auf Datensatze DS; abgebildet. Beispielsweise werden
fur den Parameter "Zustand des zugefuhrten Hochdruckdampfes"
drei Datenséatze DSj;, DSy und DS3 erzeugt. Dabei beschreibt
der Datensatz DS; den Druck pj, der Datensatz DS, die Tempe-
ratur Tq1 und der Datensatz DS3 die Frischdampfmenge Q7 des
zugefuihrten Hochdruckdampfes. Jeder Datensatz umfaRt dabei
Sollwerte fur die Parameter sowie zulassige Hdchst- oder Min-

destwerte.

Die Generierung der Datensatze DS; kann manuell oder automa-
tisiert erfolgen. Die Datensatze DS; werden einem Aufbaumodul
40 zugefuhrt. Auf der Grundlage der Datensdtze DS; werden im
Aufbaumodul 40 MeR- und/oder Steuerprozesse MSP erstellt. Da-
bei wird die Information, zum Beispiel des Datensatzes DSj,
die beispielsweise lautet "die Temperatur T; des Frisch-
dampfes ist zu messen und sollte méglichst nahe bei 600 °C
liegen, aber nicht weniger als 400 °C und nicht mehr als

800 ©°C betragen", zur Generierung eines Mefprozesses MSP)
herangezogen. Der MeRprozef MSP; umfafft demnach einen zur
Messung der Temperatur T geeigneten Temperaturfuhler. Der
Meffprozef MSP; kann in nicht naher dargestellter Weise dar-
uber hinaus eine dem Temperaturfuihler zugeordnete Auswerte-
einheit zur Verarbeitung von vom Temperaturfdhler gelieferten
Daten und die fur den Datentransport bendtigte Verbindungs-
elemente aufweisen. Analog werden fur alle anderen fur den
Betrieb der Turbinen- und Generatorenkomponente 1 relevanten
Parameter, insbesondere fur die Dricke pj, p2, p3 und pyg, fur
die Temperaturen Ty, T3 und T4, far die Dampfmengen Q1, Q3.
Q3 und Qq, fur die Stromstarke I, fur die Spannung U und fur
die Leistung P, Mef- und/oder Steuerprozesse MSP; generiert.
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Die Mef- und Steuerprozesse MSP; werden uber eine Zuleitung
45 einem Analysemodul 50 zugefuhrt. Das Analysemodul 50 ist
iber eine Verbindungsleitung 52 mit einer Datenbank 54 ver-
bunden. In der Datenbank 54 sind charakteristische Kenndaten
KD von Bauteilen gespeichert. Die Kenndaten KD umfassen min-
destens die grundlegende Funktionsweise jedes Bauteils. An-
hand der Kenndaten KD werden im Analysemodul 50 far jeden
MeR- und SteuerprozeR MSP; die erforderlichen Bauteile aus-
gewahlt. Diese Auswahl erfolgt anhand von die grundlegende
Funktionsweise des Bauteils beschreibenden Kerndatenséatzen
KS, die Teil der Kenndaten KD sind. Beispielsweise wird fuar
den Mefprozeft MSP;, das heifit fur die Messung der Temperatur
T1 des zugefuhrten Frischdampfs, ein geeigneter Temperatur-
sensor dadurch ausgewahlt, daf er in dem Temperaturintervall
zwischen 300 °C und 900 °C funktionsféhig ist. Entsprechend
werden die anderen Bauteile des Mefprozesses MSP,; "Tempera-
turmessung des zugefuhrten Frischdampfs" derart ausgewahlt,
daR sie mit diesem Temperatursensor zur Messung der Tempera-
tur T; kompatibel sind. Somit wird im Analysemodul 50 ein Ab-
laufplan AP; fur jeden Mef- und Steuerprozefs MSP; erstellt.
Im Rahmen jedes Ablaufplans AP; werden die ausgewahlten Bau-
teile verknupft. Dabei kann beispielsweise das Ergebnis er-
zeugt werden, daR der Temperatursensor mit einem Steuermodul
uber eine elektrische Leitung zu verbinden 1ist.

Anhand von fur die Kraftwerksanlage relevantem Wissen wird

eine Automatisierungsstruktur AS vorgegeben. Diese Automati-
sierungsstruktur AS umfaft beispielsweise Informationen wie
"es sind fanf Automatisierungsstationen vorzusehen, eine der

Automatisierungsstationen ist im Bereich der Kraftwerkswarte

vorzusehen, ...", etc.

Sowohl die Ablaufplane AP als auch die vorgegebene Automati-

sierungsstruktur AS werden uber jeweils eine Leitung 56 bzw.

58 einem Verknupfungsmodul 60 zugefihrt. Im Verknupfungsmodul
60 wird der Ablaufplan AP; jedes Mefl- und Steuerprozesses

MSP; der Automatisierungsstruktur zugeordnet. Dabei wird bei-
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spielsweise festgelegt, daf "die Steuereinheit der Tempera-
turmessung des zugefihrten Frischdampfes in einer Automati-
sierungsstation im Bereich der Turbinenhalle unterzubringen®
ist. Somit wird die Leittechnik der Dampfkraftanlage er-
stellt. Die Einrichtung zur Projektierung der Leittechnik
liefert neben einem Konzept der Leittechnik eine Liste der
bendtigten Bauteile sowie eine Liste der bendtigten Verbin-

dungselemente, wie beispielsweise Kabel.

Das Aufbaumodul 40, das Analysemodul 50 und das Verknupfungs-

modul 60 sind in einem - nicht dargestellten - mobilen Gehau-
se angeordnet. Dadurch ist die Einrichtung zur Projektierung

der Leittechnik ortsungebunden und somit flexibel einsetzbar.

Der modulare Aufbau ermdéglicht in vorteilhafter Weise eine
einfache Wartung und Erweiterung der Einrichtung.
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Patentanspruche

1. Projektierungsverfahren fur die Leittechnik einer aus

Komponenten (1) bestehenden technischen Anlage, bei dem

- die fur den Betrieb jeder Komponente (1) erforderlichen Pa-
rameter (pji., Ti, Qi) auf Datensatze (DSj) abgebildet wer-
den,

- anhand der Datensatze (DS;) Mef- und/oder Steuerprozesse
(MSP;) erstellt werden,

- fir jeden Mef- und/oder Steuerprozel (MSP;j) zu dessen Aus-
fihrungen geeignete Bauteile ausgewahlt und im Rahmen eines
Ablaufplans (AP;) miteinander verknupft werden,

- anhand von fur die technische Anlage relevantem Wissen eine
Automatisierungsstruktur (AS) vorgegeben wird, und

- jeder Ablaufplan (AP;) der Automatisierungsstruktur (AS)
zur Erstellung der Leittechnik zugeordnet wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daR die MeR-

und/oder Steuerprozesse (MSP;j) und die Verknupfung der ausge-
wahlten Bauteile miteinander sowie die Zuordnung der Ablauf-
pléne (AP;) zu der Automatisierungsstruktur (AS) vollstandig

automatisiert erstellt werden.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeilchnet, da® die Bau-
teile fir jeden MeR- und/oder Steuerprozefy (MSP;) anhand von
far jedes Bauteil charakteristischen, in einer Datenbank (54)

gespeicherten Kenndaten (KD) ausgewdhlt werden.

4. Verfahren nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet, da die Kenn-

daten (KD) jedes Bauteils einen Kerndatensatz (KS) umfassen,
der jeweils lediglich die grundlegende Funktionsweise des
Bauteils beschreibt, und dafl die Bauteile ausschliefllich an-

hand dieser funktionellen Kerndatensatze (KS) ausgewahlt wer-

den.
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5. Einrichtung zur Projektierung der Leittechnik einer tech-
nischen Anlage, insbesondere zur Durchfuhrung des Verfahrens

nach einem der Anspriche 1 bis 4, die umfaflt:

a) ein Aufbaumodul (40) zur Erstellung von Mef3- und/oder
Steuerprozessen (MSP;j) auf der Grundlage von die techni-

sche Anlage beschreibenden Datensatzen (DSj),

b) ein Analysemodul (50) zur Auswahl geeigneter Bauteile und
deren Verknipfung miteinander im Rahmen eines Ablaufplans
(AP;j) fur jeden der Mef- und/oder Steuerprozesse (MSP;)

und

c) ein Verknupfungsmodul (60) zur Zuordnung des Ablaufplans
(AP;) jedes Mef3- und/oder Steuerprozesses (MSP{) zu einer

vorgebbaren Automatisierungsstruktur (AS).

6. Einrichtung nach Anspruch 5,

dadurch gekennzeilichnet, daf ein mit
dem Analysemodul (50) wverbundenes Speichermodul (54), insbe-
sondere in Form einer Datenbank, fir die Bauteile charakteri-

sierende Kenndaten (KD) vorgesehen ist.

7. Einrichtung nach Anspruch 5 oder 6,
dadurch gekennzeichnet, daf die Mo-
dule (40, 50, 60) in einem mobilen Gehause angeordnet sind.
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