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Local modulaire préfabriqué.

L’invention est relative a un local modulaire préfabri-
que destiné a la construction de bureaux, ateliers ou au-
tres.

Selon l'invention, le local modulaire (1) est formé d’'une
ossature métallique porteuse constituée d’une association
de cellules elles-mémes formées d’un cadre haut et bas de
colonnes intermédiaires. Sur chacune des cellules est rap-
porté un plancher autoporteur (3), des cloisons murales (2)
et un plafond également autoporteur (4).

L'invention concerne I'industrie du batiment.
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L'invention est relative & wun local modulaire
préfabriqué destiné & la construction de bureaux, ateliers, qui
trouvera notamment son application déhs 1'industrie du
bédtiment.

Présenté sous forme de cellules juxtaposables, le
local modulaire préfabriqué de la présente invention s'installe
dans des constructions existantes telles que hangar, hall ou
autre.

Actuellement, pour la fabrication de locaux
modulaires, les fabricants proposent des cloisons préfabriquées
prétes & étre-posées. L'avantage de ces matériels est qu'il est
possible de réaliser des pikces de différentes dimensions avec
une configuration en vitres et portes modulables. Cependant, de
nombreuses contraintes surgissent au moment de l'installation
qui pénalisent économiquement ce genre de construction. En
effet, la faible rigidité des cloisons préfabriquées les oblige
4 recourir & une structure extérieure sur laquelle il est
impératif de les fixer. Le sol ne pose généralement gudre de
difficultés et il est facile d'y prendre appui & 1l'aide de
chevilles. Par contre, 1le plafond souldve de nombreuses
difficultés, en particulier s'il existe une différence de
hauteur importante entre 1le faux plafond préfabriqué et le
plafond de la pigdce dans laquelle le local est placé. Il faut
recourir & l'utilisation de némbreux tirants métalliques, pour
lesquels il faut créer des points d'ancrage, ce qui occasionne
des frais de main d'oeuvre importants.

Par ailleurs, ce type de locaux préfabriqués ne
concerne que les murs et le plafond mais pas le plancher. Dans
certaines circonstances, cela constitue une gé&ne, par exemple

si le so0l existant est bruyant et, dans tous les cas, une
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intervention sur 1le site est nécessaire pour poser un
revétement de sol.

En conclusion, les locaux en cloisons préfabriquées
présentent certains avantages sur le plan de l'esthétique et de
1'aménagement mais sont relativement coOteux & installer é&étant
donné que les installateurs doivent intervenir longuement sur
le site.

Pour contrer le développement des locaux en
cloisons préfabriquées, certains fabricants ont développé des
cabines modulaires monoblocs entierement construites et
préparées en usine, qui sont ensuite transportées et mises en
place sur site. Ce type de locaux rencontre un vif succeés car
il est trés compétitif économiquement et le temps
d'}nstallation est treés court. Il couvre également le créneau
du b&timent provisoire.

La technique de construction est radicalement
différente de celle précédente, puisque 1l'on rencontre ici une
structure autoporteuse monabloc. Les matériaux
traditionnellement utilisés pour cette construction sont
métalliques pour présenter une bonne rigidité.

Malheureusement, ces cabines souffrent de défauts
liés & la nature de leur construction, en particulier elles
sont peu confortables, pas trés esthétiques et surtout leur
géométrie est fixe.

Les matériels métalliques utilisés pour la
confection des cellules font que celles-ci sont sonores et
difficiles & isoler thermiquement. Les cloisons autoporteuses
assurent une esthétique lourde & l'ensemble. Enfin, une fois
que le constructeur a défini un mode de réalisation,

pratiquement aucune variante ne peut é&tre apportée. En effet,
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le constructeur crée pour 1la fabrication des différents
€léments des matrices de découpe dont la géométrie ne peut &tre
modifiée selon les besoins. Par conséquent, pour certaines
réalisations particuliéres, il peut y avoir des
incompatibilités d'utilisation de cabines préfabriquées.

Le but principal de la présente invention est de
présenter un local modulaire préfabriqdé destiné a la
construction de bureaux, ateliers ou autres, qui permet
d'allier les avantages des deux techniques de constructions
préfabriquées exposées précédemment. C'est-a-dire que le local
modulaire préfabriqué de la présente invention peut é&tre
réalisé en grande partie en usine, ce qui limite singuliérement
1e' temps d'intervention sur site. Il posséde une structure
po;teuse, c'est-a-dire qu'il ne requiert aucun point d'ancrage
extérieur.

Méme le sol est inclus, d'ou des garanties
d'insonorisation en toutes circonstances et une possibilité de
préparation de celui-ci dés la préfabrication.

Par ailleurs, les cloisons murales sont en
matériaux conventionnels & base de bois, ce qui offre les
avantages d'une bonne esthétique et d'une possibilité de
fabrication sur mesure avec de faibles surcolts.

Les cellules sont associables pour former des
bureaux & locaux multiples. |

Un autre avantage de 1la présente invention est
qu'elle fait appel & des matériaux standards, qui n'exigent
aucune fabrication d'outillage particulier pour les travailler.
En partibulier, aucune filidre d'extrusion n'est nécessaire
comme cela se rencontre avec les profilés d'aluminium ou de

matrices de découpe et d'emboutissage qui sont exigées pour la
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fabrication de panneaux métalliques.

Une grande latitude est laissée pour le choix des
parements, ce qui permet d'inscrire le 1local modulaire
préfabriqué de la présente invention dans des réalisations
existantes tout en conservant une allure d'ensemble.

D'autres buts et avantages de la présente invention
apparaitront au cours de la description qui va suivre qui n'esf
cependant donnée qu'a titre indicatif.

Le local modulaire préfabriqué destiné & la
construction de bureaux, ateliers, dans des b&atiments qui
forment une cellule associable, est caractérisé par 1le fait
gu'il est formé :

- d'une structure métallique porteuse,

d'un plancher autoporteur fixé sur ladite structure,

- de cloisons murales rapportées,

d'un plafond autoporteur.

L'invention sera mieux comprise a la lecture de la
description suivante accompagnée de dessins en annexe, parmi
lesquels :

- la figure 1 représente un exemple de local
modulaire préfabriqué réalisé selon la présente invention,

- la figure 2 illustre en vue de dessus la
structure interne du local modulaire préfabriqué de la présente
invention,

- la figure 3 montre en vue de coupe la
construction interne du local modulaire préfabriqué de la
présente invention.

La présente invention vise wun local modulaire
préfabriqué destiné a la construction de bureaux, ateliers ou

autres. Elle intéresse plus particuligdrement 1'industrie du
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badtiment.

La construction de locaux préfabriqués est réalisée
de nos jours selon deux technigques. D'une part, on connait les
panneaux modulaires préfabriqués qui sont installés sur le site
pour former des cloisons murales. Avec ce type de construction,
il est possible de réaliser des locaux treés éoignés, toutefois
assez onéreux en ralson de travaux de mise en place importants.
En outre, il est nécessaire de disposer d'une structure
porteuse et d'accrochage pour y fixer les différentes cloisons.

On connalit également les cabines monoblocs
préfabriquées qui peuvent &tre directement installées sur site.
Avec ce type de construction, 1l'édification est trgs rapide et
peu colQteuse, ce qui la destine tout particuligrement aux
réalisations provisoires ou qui doivent étre modifiées
périodiquement. Ces cabines monoblocs préfabriquées sont
construites généralement & partir de panneaux métalliques
mécanosoudés. Elles sont peu esthétiques et peu confortables.
De plus, leur procédé de fabrication standard ne permet pas
d'exécuter de variantes.

Généralement, en fonction des circonstances, il
n'est guére possible de choisir 1l'un ou 1l'autre mode de
construction de locaux. Celui-ci est imposé par le cadre.

Précisément, le local modulaire préfabriqué de la
présente invention forme un compromis qui allie les avantages
du panneau modulaire préfabriqué et de la cabine monobloc.

Un exemple de réalisation est illustré & la figure
1. Le local modulaire préfabriqué (1) comporte des parois
murales (2), un plancher (3) et un plafond (4), de sorte a
former une cellule compldte que 1'on peut associer & plusieurs

pour former par exemple un ensemble de bureaux. Le local
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modulaire préfabriqué de 1la présente invention (1) est
totalement indépendant, il ne requiert aucun point d'ancrage ou
de fixation extérieur.

A titre d'exemple, la face avant du local modulaire
préfabriqué (1) comprend une porte (5) et une fengtre (6).
Toutefois, ceci ne constitue qu'un exemple et toute autre
disposition pourrait parfaitement @&tre adoptée. Contrairement
aux cabines, le local de la présente invention ne subit aucune
contrainte dimensionnelle, quoiqu'il soit préférable d'adopter
un standard de fabrication, par exemple‘ 2,50 meétres sur 6
métres.

La figure 2 montre en vue de dessus un local
modulaire préfabriqué selon la présente invention. Ce local
mohulaire (1) est constitué d'une ossature métallique porteuse
dont on distingue les colonnes ou montants (7). Cette ossature
métallique porteuse est elle-méme formée d'un ensemble de
cellules juxtaposées. Dans le cas de la figure 2, deux cellules
sont associées. Chaque cellule est formée d'un cadre haut ef
bas et de colonnes (7) intermédiaires. Chaque cellule forme un
ensemble de base préfabriqué a partir de profilés métalliques
standard et qui assurent le soutien mécanique intégral du local
complet. Une ngs le groupe de cellules mises en place, elles
sont habillées pour former le local. A ce niveau, un grand
choix est laissé au constructeur pour équiper 1'ossature
métallique de parements variés.

Chaque cellule comporte un cadre inférieur
construit avec des poutrelles en I repérées & la figure 3 sous
le repere (8). Le cadre supérieur, quant a lui, est formé de-
cornidres (9) également standards. L'ensemble métallique sera

protégé contre 1la rouille par exemple par application d'une
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couche de phosphate de zinc. Les extrémités des profilés
métalliques (7, 8 et 9) seront fermées par des fers plats.

Le plancher (3) est composé d'un bac galvanisé
autoportant (10), il est fabriqué en- td8les galvanisées
métalliques standards d'un millimgétre d'épaisseur. Ce bac (10)
repose sur des cornidres (11) fixées & 1l'intérieur des
poutrelles (8). Le bac (10) est & mé&me & supporter toutes les
surcharges du plancher (3) qui peuvent atteindre environ 350 kg
par métre carré.

Au-dessus du bac (10) est disposé un isolant (12)
dont le r8le est d'insonoriser le plancher (3) et é&galement
d'assurer une isolation thermique. Le matériau utilisé pour la
confection de la couche (12) peut par exemple &tre une mousse
de polystyréne extrudé a cellules fermées haute densité.

Sur cette couche (12) repose le support plancher
(13) formé d'un panneau rigide. Ce panneau peut par exemple
gtre formé de ©particules de bois hydrofugées de 22 mm
d'épaisseur. Un revétement de sol sera avantageusement fixé sur
le support plancher pour donner de l'esthétique et du confort
au local.

Dans l'exemple choisi, les parois murales (2) sont
formées d'une ossature en bois, telle que du sapin blanc sur
lequel sont fixés des panneaux de revétement (15) intérieur et
(16) extérieur en particules de bois mélaminé d'épaisseur 16
mm. A l'intérieur, on dispose de la laine de verre (17) pour
améliorer 1l'isolation phonique et thermique. Ces panneaux
muraux (2) peuvent &tre découpés pour y placer porte (5) ou
fenétre (6).

La couverture (4) est formée d'un bac (18) en acier

galvanisé qui est fixé sur les cornigdres (9) du cadre
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supérieur. Ensuite, on retrouve un matelas de laine de verre
(19) de bonne épaisseur, par exemple 80 mm disposé au-dessus
d'un sous-plafond (20) réalisé & partir de panneaux modulaires
fixés sur des cornigres (21) qui s'appuient sur les panneaux
muraux (2). La réalisation de ce type de sous-plafond modulaire
(20) est bien connue de 1'Homme de 1'Art.

L'ensemble est ceinturé par un bandeau supérieur
(22) et inférieur (23) par exemple en contreplaqué, qui masque
le montage mécanique et assure i'esthétique de l'ensemble.

Le montage se fait par juxtaposition des cellules
et le parachévement par joint de raccordement en fagade,
plancher et plinthes bois. Des cales de réglage sont posées au
sol afin d'ebtenir une parfaite mise & niveau de l'ensemble.

. D'autres mises en oeuvre de la présente invention,
a4 la portée de 1l'Homme de 1'Art, auraient également pu é&tre

envisagées sans pour autant sortir du cadre de celle-ci.
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REVENDICATIONS

1. Local modulaire préfabriqué, destiné a la
construction de bureaux, ateliers ou autres dans des b&timents
existants, c a r act é r is €& par le fait qu'il présente la
structure suivante :

- une ossature métallique porteuse constituée d'un ensemble
de cellules,

- un plancher (3) autoporteur, fixé sur ladite ossature,

- des cloisons murales rapportées,

— un plafond autoporteur.

2. Local modulaire préfébriqué, selon la
revendication 1, c a r ac t é r i s é par le fait que chaque
cellule est formée d'un cadre haut et bas et de colonnes (7)
intermédiaires.

3. Local modulaire préfabriqué, selon la
revendication 2, c ar act é r i s é par le fait que le cadre
inférieur est constitué par des poutrelles (8) profilées en
forme de I

4. Local modulaire préfabriqué, selon la
revendication 2, c a r act é ris é par le fait que le cadre
supérieur haut est constitué de corniéres profilées en L.

5. Local modulaire préfabriqué, selon la
revendication 2, ¢ a r a ¢c t é r i s é par le fait que les
colonnes sont constituées de profilés en forme de H.

6. Local modulaire préfabriqué, selon la
revendication 1, ¢ a r a ¢ t é r i s é par le fait que le
plancher est formé d'un bac (10) autoportant fixé sur les
poutrelles (8) du cadre inférieur par 1l'intermédiaire de
cornidres (11), sur lequel repose une couche de matériau

isolant (12) et un support plancher (13).
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7. Local modulaire préfabriqué, selon la
revendication 1, ¢c a r a ¢ t é »r i s é par le fait que les
cloisons sont formées d'une ossature en bois (14) recouverte de
panneaux de revétement intérieur (15) et extérieur (16) et
garnis d'une couche de laine de verre (17) intermédiaire.

8. Local modulaire préfabriqué, selon la
revendication 1, ¢ a r a ¢ t é r i s é par le fait que le
plafond autoporteur (4) est constitué d'un bac (18) en acier
galvanisé, d'un matelas de laine de verre (19) et d'un
sous-plafond en panneaux modulaires (21).

9. Local modulaire préfabriqué, selon la
revendication 1, ¢c a r a c t é r i s é€ par le fait qu'il est
ceinturé par une bande de rive haute (22) et basse (23).

. 10. Local modulaire préfabriqué, selon la
revendication 1, ¢ a r a ¢ t é r i s é par le fait que des
cales de réglage sont disposées au sol sous les poutrelles (8)
du cadre inférieur pour assurer une parfaite mise & niveau de

l1'ensemble.
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