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@ Tamisage de matériaux orientés dans un trommel en rotation éjective.

@ Un trommel tronconique ou cylindrique est constitué par :

a. des barrettes paralongitudinales 1 comportant une faible
angulation par rapport & I'axe du trommel;

b. des fils 2 croisant les barrettes 3 angle droit ainsi
paracirconférenciels ou selon circonférentiels réalisant ainsi une
toile dont 1a maille crible poussigres ou particules.

De par leurs positions & lintérieur du cylindre trommel, les

barrettes ont la grande courbure 11 d'un arc de cercle de’

courte longueur. Leur angulation-axe 3 leur confére un réle
frappeur et pousseur précisément vers I'éjection des matériaux
tamisés en cours de la rotation du trommel.

Une option propose un trommel tronconique ou cylindrique
en tdle perforée ou en toile dont les trous ou mailles ont le
rdie cribleur. !l est équipé intérieurement de pales.

Que ce soit par action barrettes ou pales, le trommel en
rotation continue impose & tous objets au minimum un retour-

‘nement complet libérateur des poussiéres et particules de

matériaux ou du sable des déchets collectés lors de l'applica-
tion 3 une nettoyeuse de plage. Poussidres et sable étant
criblés par les trous ou mailles, les déchets totalement
désablés 6tant éjectés dans un panier collecteur.

Le terme général matériaux 3 cribler trouve ses applications
dans I'Industrie, I'Agro-alimentaire, la Recherche, les Mines, la
Géologie, etc.

D Vente des fascicules a IIMPRIMERIE NATIONALE, 27, rue de la Convention — 75732 PARIS CEDEX 15
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TAMISAGE de MATERIAUX ORIENTES dans un TROMMEL
en rotation EJECTIVE :

Ia presente invention définit des dispositifs & recherche
optimum d'éjection rapide et efficace de matériaux a tamiser
dans un trommel, _

Cylindziques ou tronconiques, les trommels existant sont

5 exécutés en fonte ou tBle perforée ou en toile metallique:

ou fibres plastiques, le tamisags des matériaux étant fonc-
tion des trous ou des vides de mailles,

Pour obtenir le criblage d'un trommel en fonction continue
1'axe est incliné pour parvenir A 1l'éjection des matériaux

10 dans le sens souhaité. Ou encore, une option.propose'un.axe

horizontal & un trommel troncomique, 1'orifice d'entrée des
matériaux & eribler étant nécesemirement inferieur a 1'orifice
sortie, pour obtenir une parei inclinée du trommel & 1l'effet
éjectif, Ou toute forme d'ardte a inclinaisof sortie.

15 Or, dans éventuelle exécution mécanique, il peut §ire:
necessaire que tel axe trommsl eoit 1égtrement ineliné a
contre gravitation, ou axe horizontal de tel trommel tronco~-
nique avec orifice entrée de plus :grande surface que
1torifiee sortie,

20 Pour parvenir & 1l'objectif §€ 1, 1tinventien comporte la
cons¥ruction du trommsl avec une treme & GROS £ils EXPUISEURS
para-longitudinaux (1) et en équerre petits fils paracircon-
ferentiels (2) au rdle nécessaire de 1l'armature de 1la toile,
Pig 1. Groe et petits fils constituent en fait DEUX PLANS

95 dont 1l'adhérence sera obtenus par tous moyens appropriés

- goit en partant d'une fabricatien plane linéaire continue
ayant 1la souplesse appropriée pour 1'enroulement trommel
- soit tel trommel directement construit sur matrice cylindri-
que, telle rangée de PETITS £ils convenablement disposés pour

%0 recevoir en EQUEREE ou para-équerre la rangée de GROS fils,
1a jonction intime des deux plans étant obtenue par mode de
gsoudure adequate suivant matieére constitutive du trommel,

Ies fils expulseurs (1) comportent une angulation
moderde (3) p.e. 15% par rapport & 1'axe {£&) figurd pour

35 simplification déhonstrative x y herizonial et trommel

eylindrique. ,
Leur efficacité optimum propese fig 3 leur section

. surfsce_ . .
rectangulaire (5) & la plus largs expulsive {g) constituant

on fait des BAREETTES EXPULSIVES (1), alors quiau coniraire
40 lee petits fils para-circonferentiels (2) ont lsur section



10

15

20

25

30

35

40

" soudsble =”ux

2559687

ronde ou elliptique & effet choce divergents ainsi minimisés
se neutralisant pratiquement dans l'exemple d'angles respec-
tifs sxe x y 105° et 75°, alore que leurs angles (7) et (8)
gsont en equerre avec les barrettes expulsives,

L'inclinaison expulsive des barrettes comportant leurs
Positions Entrée (9) et sortie (10) situées sur deux circon-
ferences distinetes implique qu'elles ne sont pas rectilignes
mais nécemsairement de 12 faible courbure (11) d'un grand
arc de cercle de courte longueur,

Les figures (3) et (4) montrent un chant courbe (12)
‘£ils (2) selon desszins fig. 3 et 4,

Par contre les barrettes (1) & face éjective (5) sont visuel-
lement un rectangle (6), Il est recommandé que 1l'entrée du
trommel comporte une flasque-cercle (18) & l'effet d'éviter
que les matériaux introdaits ne seient éjectés & l'extérieur
entrée par choc malencontreux,

Telle est l'option optimale dont aux contraintes -
industrielles de 1a toile soudée peut se subsister la
solutien éjective & plus vaste potwent-ialité d'exécutien
consistant en un Trommel & Plles Ejectives

Pel trommel & PAles Ejectives peuvant avoir une des formes
jirrégulidres envisagé § 3 et 4, mais préférablemeytde plus
aigde d8monstrative forme sylindrique ratiennelIe d'exécutien
courante en fonte ou tdle perforées cu toile d'exécutien &

& file rends, égaux longitudinaux et cireconferentiels en
équerre, constituant 1a base structurelle de  1l'armature,

Les PAles (13) ont 1ltobjectif d'expulser les matérisux
c0té opposé & leur reception dans le trommel.

Bo rotation continue, le¢ Treommel CRIBIE poussidres et
partiecules par ses trous ou mailles,

Iesa pales courbes (13) partent de 1l'entrée (14) & 1a
sortie (15) et leur preconisation de forme var ie & l'objec-
tif de 1ltutilisateur., ILsur nombre et l=a 19gi¢ue en equerre
par rapport & 1a parei interne du trommel ezt facultative,

Par contre ainsi qu'indiqué fig., 5-6-8, il est conseillé
qu'a 1ltintroductien trommel des matérimux, la prise em actien
des pales s'effectue sur une hauteur 14 ‘convenable, laquelle

hauteur sera progressivement décroissante vers 1a hauteur (15)

en fin dtactien de 1a courbe pour les raigons suivantes-
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Deseindes sur P1l.2 fig.7, selon le sens de rotation
figuré par fléche doudble (19), ces psles ont une triple
action ¢ ) ,

1° celle du glissement des matériaux le long de la

5 courbe vers 1'éjection - fléches & trait continu
2¢ cglle de 14 poussée des matériaux par les pales:
fldches w=======—eon pointillés ,
30 celle des choce des matériaux, dont les fldches &
petits traits indiquent leurs comportements variéa
10 aux heurts (plusieurs) avec les pales qui leur font
méme franchir quelque pale et reprise par une suivante
Chacune de cee actione, d'une puissance variable a
1'impact (figuré par longueur de la fldche) contribue inexo-
- rablement & 1'éjection sortie apris tamisage complet (maté-
15 risux retournés au moine une fois lors de }a rotation du
trommel) et remplit fiablement 1l'objectif: Tamigage de
materiaux orientés dans un trommel,en rotation éjective de
poussidres et particulss,
SElon possibilité et commodité d'obtention des produita
20 de base & manufacturer en trommel, 18 counstructeur avec
1'omnipotence de son obgectif utilisera tel mode barrettes
éjectives ou pales éjectives pour le tamisage complet et
efficace,

Quel que soit le dispositif interne réslisé dans le

25 +trommel, pour éviter des perturbations néfastes aux mate-
riaux ou déchets par lee rayons de l'armature trommel, il
est indiqué que telle armaturs (préferablemsnt unique) doit
se situer dans 1la moitié interna c6té ejective du trommel
et son axe sur coussinets porteurs de ce néme coté, 1'un

%0 &tant externe fixé hors trommel sur armature de 1'instsl-
lation ou d'un chassis monobloec. 7 ’

Soit par mode angulation axe des barrettes, apit par
un ou les trois effets des pales, les materizux ou déchets
tamisds effectuent 2u minimum une rotatien co-mpldte dans

35 le trommel leur imposant =insi un retournement complet
réalisant ainsi le criblage total et parfait recherché,

Pour aisance démonstrative, il est utilisé le terms
général materiaux 2 tamiser, TUne application concerns la
nettoyeuse de plage dont le trommel devient un élément

40 majeur loxsqu'il s'sgit, dans le sable see 0° 12 zone de
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haute frequeuntation balnéaire, de tamiser lea déchets de
1'incivilité estivants. 1Tg11¢ 19 Fettoyeuse 7902400 BRIAIS.
Ia nettoyeuse de plage, Aaprds criblage partiel du
sable par 1l'élévateur - au rdle incomplet - réalise grace
5 & la rotation tamisante du trommel le retournement
complet de tous objets (y compris 1l'obteantion du désablage
de journaux que seul 18 trommel permet d'effectuer), le
sable étant totalement criblé par les mailles du dispo-
sitif barrettes ou par les pSrforations ou mailles du '
10 dispositif Pales éjectives, Tous déchets, jusqu'au minimum
mégots et capsules étant éjectés parrle trommel dans le
panier, :
Les applications concernent 1'Industrie, 1'Agriculture,
12 Géologie, l'Agro-slimenteire, le Nettoiement intégral
des Plages, 12 Recherche, 1'Assainisgement, les Mines, ete
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REVENDICATIONS

1 - Tamisage de pmateriaux dans un trommel avec dispositifs
d'entrainement de ces materiaux éputés, expylaés cOté opposé
4 leur entrée dans un trommel en rotation continue,

2 (Caractérisé en ee que le tamisage expulsif eat effectué
par des barrettes (1) paralongitudinales, comportant une
angulation par rapport 34 1'axe x y du trommel, ayant pour
rdle d'imposer l'orientation éjective simultanément avec
eriblage de poussidre ou de particules.

2 - Tamisage de materiaux selon revendication 1 caracté-
rigé en ce que de par leur positionnement sur circonferences
9 et 10 differentes du trommsl, telles parrettes sont néces-
aairement courbes (11) en prefil avec une face en poussés
rectangulaire (6) éventusllement incurvée, .

3 - fTamisage de materiamux selon revendicatiens 1 et 2,
cqractérisé en ce que par rapport aux barrettes, en uaquUerre
paracitconferenciels ou circonferenciels, des fils pouvant
avpir des Jeffets divergents aux objectifs 1 et 2 ont une
section ronde ou elliptyque minimisant tels effets contra-
riants, Tele fils constituent avec les barrettss une toile
dont les mailles sout fonctien du eriblage désiré,

4 - Dispositif Selen revendication 1, caractérisé en €8 .
qué le tamisage des matériaux est obtenu dans le trommel
(pouvant 8tre cylindrique ou trovconique) par 1'élément
eribleur que constitue une t81e perforée ou unse tpile & f£ils
égaux de la trame & 1'objectif de eriblage et igtérieunrement
de Pales (13) & l'objectif d'éjection des matériaux cBté
opposé & leur introduetion dans le trommsl,

galles Pales ayant leurs points de fixation sur circon~
feren-es distinctes 16 et 17 au rdle d'orientation &jective,
Telles Pales courbes (13) avec les particularismes de
glissement éjectif, de poussée et de frappe éjectives, toutes
actions concourrantes & 1l'objectif,
Telles pales pouvgnt §tre en equerra ou tel cintrags
hors equerre par rapport & 1'interieur de 1a t6le perfords

25 ou toile du trommel.
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- 5 - Tamisage de matériaux dans un trommel selon reven-
dications 1 et 4, caractérisé en ce que chacune des trois
impulsions des Pales (13), d'une puiesance variable &

1' impact (figuré approximativement par longueur de la
fléche) contribue inexorablement & 1l'éjection =ortie
aprde tamisage complet (matériaux retournés au moins

une fois),

6 - Tamisage de matériaux deans un trommel selon revendi-
cations 1 2 % 4 et 5 caractérisé en ce que le trommel
devient un é1ément majeur dane une nettoyeuse de plags
dont le seul mode élévateur n'offre qu'un criblage incomplet
du sable ,a.e avec dispositif secousge en .cours
d'élévation, .

Quel que soit le mode de reception dans le trommel:

15 systime Barrettes ou Pales, les déchets insuffisamment

20

25

30

épurés par 1l'élévateur sout projetées par 1'élévateur -1
1l'entrée du trommsl et, suivant type, Barrettes ou Pales
(18) sont de suite pris en charge dés 1l'entrée,

Par le minimum d'un retournement complet des déchets,
le trommel parachdve le criblage du sable et tous déchets
jusqu'aux mégots et capsules inclus sont éjectés dans le
panier,

7 - Tamisage des matériaux ou déchets de plage & épurer
gselon toutes revendications 1 & 6, caractérisé en ce que,
quel que soit le dispositif interune d'entrainement éjectif,
dans tel trommel, il est indiqué que 1'é}ément constructif:
axe, rayons, armature du trommel doit facultativement mais
avantageusement, se situer gniquement dans 1la meitié
interne c8té sortie du trommel: tel axe sur coussinets
internes et externes c§té sortie du trommel.
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PL 2

FIG 7




