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Cadre en matiére plastique pour portes et fenétres.

Cadre en matidre plastiGue pour portes ef fenétres.

Dans la région oii les profilés de vitrage 3 sont contigus, est
disposée, sur chague sommet formant onglet 22 du cadre de
base 2, une piéce d'assemblage d'angle 1 préseniant des
branches 11, 12 en forme de L faisant entre eiles un angie
correspondant au contour extérieur des profilés de vitrage 3 et
recouvrant les régions frontales de ceux-ci.

Industrie de 1a construction.
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Cadre en matiére plastique pour portes et fenétres.

‘La présente- invention concerne un cadre en
matiére plastique pour portés et fenétres, notamment un
cadre & profilés de vitrage, constitué de parties pro-
filées creuses et/ou semi-ouvertes ,contiguds ,aboutées
ou formant un angle, qui sont fix&es & un cadre de
base par encllquetage. '

Il est connu de mettre des proflles de vitra-

'ges ayant les types les plus divers dans des structu—
- res de’ cadres, comme des battants de fenetre ; des »

battants de porte , des cadres fixes, des &léments
de construction, etc., les profilés de vitrages
étant disposé&s sous forme d'un cadre proflles de
vitrage sur tdus les coOtés du cadre de base,sur toute
la longueur latérale. Les régions des stmetsrdeé
profilés de vitrage sont, pour larformation du cadre
i profilés de vitrage, découpées en onglets ou bien
1'assemblage s'effectue bord i bofd? _
Comme les cadres de base, conme ‘des battants
de fenétre , des battants de porte , etc., ne presen—
tent pas, en ralson des tolérances des profilés ou
d'autrés,différehCes'de'dimensions;'eXactement les -
mémes dimensions, les profilés de vitrage doivent,
pour la formation du cadre & profilés de vitrage - par
le procédé d'assemblage connu, &tre dimensionnés et

-

découpés individuellement exactement & la dimension
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intérieure respective du cadre de base concerné. Ces
travaux de mise 3 la dimension et de découpage peu-
vent &tre effectués dans la fabrigque de fendtres mé-
me, mais également aussi sur le chantier. Il se pro-
duisait toujours que les profilés de vitrage avaient
8té découpés trop courts ou trop longs. Pour des pro-
filés de vitrage découpés trop courts, il se produi-
sait, lors de l'assemblage en le cadre a profilés de
v1trage, des lignes de  joint manguant d'etanchelte,
tandis que,pour des profilés de vitrage découpés -
trop longs, il se produisait des contraintes de compres-
sion trop élevées dans les reglons des -sommets du
cadre de base. 7 _

Les llgnes de joint manquant d'étan-
chelte donnent, d'une part, un aspect peu favorable
du point de vue optique et donnent, d'autre part, la

=

possibilité & de l1l'eau de pluie qui tombe, a un cou-
rant d'air, etc., de pénétrer a 1'intérieur a travers
le cadre. Quand les contraintes de compression sont gran-
des, en raison de profilés de vitrage découpés trop
longs, les sommets soudés du profilé de base peuvent
8tre influencds d'une mani&re si néfaste par ces
contraintes qu'il peut se proddj_re des fendillements du
profilé de base dans les régions de sommet soudées.
Il peut se passer la méme chose pour des sommets
collés des profilés de base oli, en raison des contraintes
de compression trop élevées des profilés de vitrage
découpés trop longs, le joint collé dans la région de
sommet -des profilés de base peut étre défait.
L'invention pallie les inconvénients mention-
nés,en agencant les extrémités contlgues des proflles
de vitrage assemblé&s en un cadre a profilésrde vitra-
ge de maniére a,empecher tout aussi bien la presence
de lignes de jOlnt ‘manquant d'étanchéité dans la ré-

gion des sommets de proflles de vitrage, que 1'appli-
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cation de contraintes de eompressionrtrop &levées.
L'invention est caraCtérisée'en_ce'que,—dans la ré&-
gion oili les profilés de vitrage sont contigus, est dis-
posée, sur chague sommet formant onglet du cadre de
base, une pisce d'assemblage d'angle, qui ‘peut etre
fixeée, par 1l'intermédiaire de moyens d'encliguetage
intégrés, dans la gorge de maintien des proflles de
v1trage formee dans le cadre de base et qui présente
des branches en forme de L, faisant entre elles un an-~
gle correspondant au contour exterleur des profilés de
vitrage et recouvrant,en etantfermement . en contact
avec elles, les ré&gions frontales des proflles de vi-
trage contigus.

La pigce 4° assemblage d'angle suivant 1° inven—
tion peut presenter, dans les deux r&gions de recou~- .
vrement se trouvant 1'une sur 1'autre, une longueuxr
de branche qui,par sa partie en'saillie, donne 1'as-
surance que les faces frontales des proflles de witra-
ge soient recouvertes, bien que les extrémités des
profilés de vitrage ne soient pas contiguds. Cela pro—
cure-l'avantage gue 1es profilés de vitrage peuvent
&tre découpés avec une tolérance negatlve telle
qu 'ils ne se touchent pas par leurs surfaces fronta—
les. La caractéristique défavorable de. la creatlon,de,

contraintesde compression trop €levées -dans les régiohs,

de sommet, en raison de profilés de v1trage surdimen—-
sionn&s, est ainsi exclue. Les lignes: de jolnt ‘se
créant dans les régions de sommet lors de 1° assembla—
ge de profilés de vitrage sous=d1men51onnes,sont re-
couvertes parfaitement par la plece d*assemblage
d'angle.

' La structure de la piéce d'assemblage d’an—'
gle suivant 1'invention permet egalement d'exécuter
les découpes de profilés de vitrage moins exactement
que cela h‘était.nécessaire jusqu'ici. Comme les sur-
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faces de dscoupe des régions frontales sont recouver-
tes tout autour par la pidce d'assemblage 4' angile,
l'exécution de la decoupe peut &tre negllcee. 8i on
donne aux branches en forme de L de la piéce d'assem-
blage d'angle une longueur adéquate, on peut par exem-
ple recouvrir aussi des découpes en biais sur les
extrémités des profiléds de vitrage.

Quand on ntilise la'piéce d'assemblage d'an-
gle suivant 1l'invention, on peut découper les profilas
de vitrage 3 la dimension souhaitde avant le montage
du cadre de fen8tre. La dimension finale du cadre qui,
dans les m&thodes connues, &tait essentielle pour la
mise & la longueur des troncons de profi-
18s de vitrage,peut maintenant &tre négligge.

La figure unique du dessin annexé& représente
schématiquement & 1'&tat monté un exemple de rdalisa-
tion de la nouvelle pid&ce d'assemblage dfangle 1 sui-
vant 1l'invention. La pidce d'assemblage d'angle 1 est
encliquetée dans la gorge 21 de maintien des profilés
de vitrage ménagés dans le profilé de base 2. Les mé-
canismes d'encliguetage ne sont pas représentés au
dessin ; ils peuvent correspendre, par exemple, a
ceux du profilé de vitrage 3. "

La piéce diassemblage d'angle 1 posséde des
branches 11, 12 qui sont 3 angle droit l'une par rap-
port & l'autre, dont la dimension intérieure cor-
respond & la dimension exté8riesure des profilés de
vitrage et qui recouvrent les surfaces frontales des
profilés de vitrage 3. Les branches 11, 12 en forme
de L de la piéce d'assemblage d'angle 1 recouvrent la
région visible A antérieure et la région visible B
supérieure du cadre 3 profilés de vitrage 3. La région
de surface postérieure, qui n'est pas représentée au
dessin, du cadre & profilés de vitrage 3 n'est pas
recouverte par la piéce d'assemblage d‘angle, puisque,



10

15

20

25

30

35

dans cette région, on ne d01t pas porter attelnte a

2532680

-

1l'effet d'étanchéité contlnu de la garniture d'étan-

chéité ,qui est pressee ‘dans 1'ouverture du cadre 31.
- La piéce 4°' assemblage d angle 1 peut, sulvant
une variante d'assemblage, é&tre 1ntrodu1te d'abord
avec ses éléments d'encliquetage dans la gorge 21,de
maintien des proflles de vitrage, du profilé de base
2. Ensuite, on met les proflles de v1trage 3 découpés
un peu plus court, dans la gorge 21 de maintien des

. profilés de vitrage et on les fait coulisser en les

introduisant sousles branches 11, 12 en forme de L de la
piéce d‘assemblagerd'angle 1. Dans uﬁe seconde varian-
te, on peut introduire les profllés de vitrage 3 sous-
dlmen51onnes,a la distance adéquate du sommet en

onglet 22 - du proflle de base 2, dans la gorge 21 de
malntlen des proflles de v1trage. Ensuite, on encll—
quéte, dans la gorge 21 de maintien des proflles de
v1trage,rla,p1ece,d'assemblage d'angle 1 suivant -
i'invention avec les branches 11, 12" en forme de U

‘recouvrant les surfaces frontales desrprbfilés de

vitrage 3. N )
Grice 3 la piéce'd"assemblage'd'angle suivant
1'invention, on.peut découper rationnellement,en les
sous—-dimensionnant d'ﬁne maniére qui peut &tre calcu-
lée, les profilés de vitrage -avant d'achever le
cadre de base. 7 '

Pour 1a'fabricatien'du'cadre de base lui-
méme, les tolérances qul se créent ou gui ex1stent
déija dans les proflles du cadre ne jouent plus. adcun
rdle. On peut négliger,pour les proflles de vitrage,
des découpes qui ne sont pas nettes et qui ont des’

lignes de joint ouvertes, pulsque ces parties décou-

pées sont recouvertes par les branches en forme de L
de la piéce 4' assemblage d angle. .
Enfin, on peut, grace a la plece d'assemblage
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d'angle suivant 1l'invention, exclure 1'inconvénient
de la formation de fendillements dans les régions de
commet des profilés de base,dus & des contraintes de
compression provoquées par des profilés de vitrage
découpés -trop longs.
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REVENDICATION 7 ‘
Cadre en matidre plastique pour portes et

fené&tres, notamment cadre 3 proflles de v1trage,
constitu@ de parties profilées creuses et/ou semi-

_ouvertes,contlgues,aboutees ou formant un angle, qui

sont fixSes 3 un cadre de base par encliguetage, ca-
ractérisé en ce que, dans la région ol les profilés

de Vitrége (3) sont contigus, est disposée, sur cha-
que sommet formant onglet (22) du cadre de base (2),
une piéce d'assemblage d‘angle (1) , gui peut &tre
fixée,,paf l'intermédiaire de moyens d'encliguetage
1ntegres, dans la gorge {21) de maintien des profilés -
de Vltrage formée dans le cadre de base (2) et qui
présente des branches (11, 12) en forme de 1L, faisant
entre elles un angle correspondant au contour exté-
rieur des profilés de vitrage (3) et recouvrant,en &tant
fermement en contact avec elles,les régions fron-
tales des profilés de‘vitrage (3) contigus.
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